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Warnung! Bei Nichteinhaltung Lebensgefahr, Verletzungsgefahr oder Beschadigung des Werkzeugs moglich!
Warning! Danger to life, risk of injury or damage to the tool are possible by ignoring!.

Attention! Danger de mort et risque de blessures et d'endommagement de la machine en cas de non respect des
instructions.

Attenzione! Possibile per il mancato rispetto Pericolo di morte, rischio di lesioni o danni allo strumento!
Waarschuwing! Bij het niet in acht nemen, bestaat levensgevaar, gevaar op letsel of beschadiging aan het werktuig!
jAdvertencia! {En caso de incumplimiento existe peligro de muerte, peligro de lesion o de dafios en la herramienta!
Aviso! possivel caso de ndo cumprimento mortal, perigo, lesdo ou dano ao veiculo!

Varning! Om bruksanvisningens instruktioner ignoreras foreligger livsfara och risk for person- eller sakskador!
Varoitus! Jos ohjeet laiminly6édaan, seurauksena voi olla hengenvaara, vammautumisvaara tai tykalun vioittuminen!
Advarsel! Ved ignorering er det livsfare, fare for personskader eller skade av verktayet!

Advarsel! Manglende overholdelse er forbundet med livsfare, fare for tilskadekomst eller beskadigelse af veerktgjet!
Pozor! Mozna za nedodrzeni Nebezpeci ohrozeni zZivota, riziko zranéni nebo poskozeni naradi!

Ostrzezenie! W przypadku nieprzestrzegania moze wystapi¢ zagrozenia dla zycia, niebezpieczehstwo odniesienia obrazenh
lub ryzyko uszkodzenia narzedzia!

Vigyazz! Eletveszély, sériilések kockazatat vagy karosithatjak a szerszam esetén nem tartasal!

Pozor! Nebezpecenstvo ohrozenia Zivota, riziko zranenia alebo poSkodenia naradia v pripade nedodrzania pokynov!

Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und Sicherheitshinweise lesen und beachten!

Caution - Read the operating instructions to reduce the risk of inquiry

AVERTISSEMENT - pour réduire le risque de blessure, lisez le mode d’emploi!

Prima della messa in esercizio leggete e osservate le istruzioni per I'uso e le avvertenze di sicurezza!
Lees voorafgaand aan de inbedrijfstelling de gebruikshandleiding en de veiligheidsvoorschriften!
Antes de la puesta en servicio, leer y seguir las instrucciones de servicio y seguridad.

Antes de colocar em funcionamento, leia e respeite o0 manual de utilizagdo e as instru¢gdes de seguranca!
Las och folj anvisningarna i bruksanvisningen innan du bdrjar anvanda maskinen!

Ennen kayttddnottoa lue kayttdohje ja turvallisuusohjeet ja noudata niita!

Far igangsetting ma bruksanvisningen og sikkerhetsinstruksjonene leses og falges!

Laes og overhold betjeningsvejledningen og sikkerhedsanvisningerne fgr ibrugtagning!

PFfed uvedenim do provozu si pfec¢téte a dodrzujte navod k obsluze a bezpecnostni pokyny.

Przed uruchomieniem nalezy przeczyta¢ niniejszg instrukcje obstugi i przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa!
Uzembe helyezés el6tt olvassa el a kezelési Utmutatot és a biztonsagi eléirasokat, és mindig tartsa be azokat!

Pred uvedenim do prevadzky si precitajte navod na obsluhu a bezpeénostné upozornenia a dodrziavajte ich!
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Gehorschutz tragen!

Wear ear-muffs!

Portez une protection auditive!
Portare cuffie antirumore!

Draag gehoorbescherming!
Llevar proteccion auditiva!
Use protetores de ouvido!

Anvand horselskydd!

Kayta kuulosuojaimia!
Bruk hgrselsvern!

Brug hgreveern!

Noste ochranna sluchatka!l
Nosi¢ nauszniki ochronne!
Viseljen hallasvédst!

Noste ochranu sluchul!

Schutzbrille tragen!

Portez des lunettes de protection!
Wear safety goggles!
Portare occhiali protettivi!
Draag oogbescherming!
Llevar gafas de proteccion!
Usar oculos de protegao!
Anvand skyddsglasdgon!
Kayta suojalaseja!

Bruk vernebriller!

Brug beskyttelsesbriller!
Noste ochranné bryle!
Nosi¢ okulary ochronne!
Viseljen véddszemiveget!

Noste ochranné okuliare!
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Tragen Sie Schutzhandschuhe.
Wear protective gloves

Porter des gants de protection.
Indossare guanti da lavoro.
Draag veiligheidshandschoenen.
iLlevar guantes de trabajo!

Use luvas de trabalho!

Anvand skyddshandskar.
Kayta suojakasineita.

Bruk beskyttelseshansker.
Brug beskyttelseshandsker.
Noste ochranné rukavice.
Nosi¢ rekawice ochronne!
Viseljen védékesztyit.

Pri Startovani ochranné rukavice.

Achtung! Vor Montage, Reinigung, Umbau, Instandhaltung, Lagerung und Transport miissen Sie das Gerat ausschalten und von
der Stromversorgung trennen.

Warning! Before installation, cleaning, alterations, maintenance, storage and transport switch off the device and disconnect it
from the power supply.

Arrétez la machine et débranchez le cable d’alimentation de la machine avant de 'assembler, de la nettoyer, de la régler et
d’effectuer des travaux d’entretien, ainsi que pour la transporter.

Attento! Prima dell‘installazione, la pulizia, le alterazioni, la manutenzione, lo stoccaggio e il trasporto di accendere il dispositivo e
scollegarlo dalla rete elettrica.

Let op! Voor montage, reiniging, ombouw, instandhouding, opslag en transport moet u het apparaat uitschakelen en loskoppelen
van de stroomvoorziening.

jAtencion! Antes del montaje, la limpieza, reconstruccion, el mantenimiento, almacenamiento y el transporte, se debe desconectar
el aparato y separar este del suministro eléctrico.

Cuidado! Antes da instalagao, limpeza, modificagdo, manutengao, armazenamento e transporte ligar o dispositivo e desligue o
fornecimento de energia.

Observeral Maskinen maste stadngas av och avskiljas fran elnatet fére montering, rengéring, ombyggnad, service, lagring och
transport.

Huomio! Ennen laitteen asennusta, puhdistusta, muutosasennuksia, kunnossapitoa, varastointia ja kuljettamista se on kytkettava
pois paalta ja irrotettava virransyotosta.

OBS! Fgr montering, rengj@ring, ombygging, service, lagring og transport ma apparatet slas av og kobles fra stramforsyningen.

Pas pa! Fgr montering, rengering, ombygning, pasning, opbevaring og transport gennemferes, skal maskinen slukkes og afbrydes
fra strgmforsyningen.

Pozor! Pfred instalaci, ¢isténi, zmény, udrzby, skladovani a pfepravu zapnete pristroj a odpojte jej od elektrické sité.

Uwaga! Przed rozpoczeciem czynnosci zwigzanych z montazem, czyszczeniem, przebudowa, serwisowaniem, sktadowaniem lub
transportem nalezy wytgczy¢ urzadzenie i odtgczy¢ je od zrodta zasilania.

Figyelmeztetés! A telepités el6tt, takaritas, atalakitas, karbantartas, tarolas és szallitas kapcsoljuk ki a készlléket, és huzza ki a
tapegység.

Pozor! Pred inStalaciou, €istenie, zmeny, udrzby, skladovanie a prepravu zapnete pristroj a odpojte ho od elektrickej siete.
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DE Bei Staubentwicklung Atemschutz tragen!

GB  Wear a breathing mask!

FR Portez un masque anti-poussiere!

IT In caso di sviluppo di polvere!

NL  Draag een stofmasker!

ES En caso de formacion de polvo, llevar proteccion respiratorial
PT Protecgao respiratoria em caso de poeira!

SE  Anvand andningsskydd vid dammutveckling!

FIN  Kun pdlya muodostuu, kayta hengityssuojainta!

NO  Bruk andedrettsvern ved stgvutvikling!

DK  Brug stgvmaske!

Cz Bude-li se pfi praci prasit, noste ochranu dychacich cest!

PL W przypadku emisji pytu nosi¢ maske chronigcg drogi oddechowe!
HU Porképz&édésnél viseljen légzémaszkot!

SK | Pritvorbe prachu noste ochranu dychania!



Allgemeine Hinweise

1. Uberpriifen Sie nach dem Auspacken alle Teile auf
eventuelle Transportschaden. Bei Beanstandungen
mul sofort der Zubringer verstandigt werden.

2. Spatere Reklamationen werden nicht anerkannt.

. Uberpriifen Sie die Sendung auf Vollstandigkeit.

4.Machen Sie sich vor dem Einsatz anhand der Bedie-
nungsanweisung mit dem Gerat vertraut.

5.Verwenden Sie bei Zubehér sowie Verschleil3- und Er-
satzteilen nur Original-scheppach-Teile. Ersatzteile
erhalten Sie bei lhrem scheppach-Fachhandler.

6. Geben Sie bei Bestellungen unsere Artikel-Nummern
sowie Typ und Baujahr des Gerates an.

Verehrter Kunde,

Wir wiinschen lhnen viel Freude und Erfolg beim Arbeiten
mit lhrer neuen scheppach Maschine.

w

HINWEIS:

Der Hersteller dieses Gerates haftet nach dem geltenden

Produkthaftungsgesetz nicht fiir Schaden die an diesem

Gerét, oder durch dieses Geréat entstehen bei:

1. UnsachgemafRer Behandlung.

2. Nichtbeachtung der Bedienungsanweisung.

3. Reparaturen durch Dritte, nicht autorisierte Fachkrafte.

4. Einbau und Austausch von ,Nicht Original scheppach
Ersatzteilen®.

. Nicht ,BestimmungsgemaRer Verwendung*.

. Ausfalle der elektrischen Anlage, bei Nichtbeachtung
der elektrischen Vorschriften und VDE-Bestimmungen
0100, DIN 57113 / VDE 0113.

[e2Né)]

Wir empfehlen lhnen:
Lesen Sie vor der Montage und vor Inbe-
triebnahme den gesamten Text der Bedie-
nungsanweisung durch.

Diese Bedienungsanweisung soll es lhnen erleichtern,
lhre Maschine kennenzulernen und ihre bestimmungsge-
maRen Einsatzmdglichkeiten zu nutzen.

Die Bedienungsanweisung enthalt wichtige Hinweise,
wie Sie mit der Maschine sicher, fachgerecht und wirt-
schaftlich arbeiten, und wie Sie Gefahren vermeiden,
Reparaturkosten sparen, Ausfallzeiten verringern und die
Zuverlassigkeit und Lebensdauer der Maschine erhohen.
Zusatzlich zu den Sicherheitsbestimmungen dieser
Bedienungsanweisung missen Sie unbedingt die fur den
Betrieb der Maschine geltenden Vorschriften |hres Lan-
des beachten.

Die Bedienungsanweisung, in einer Plastikhiille geschitzt
vor Schmutz und Feuchtigkeit, bei der Maschine aufbe-
wahren. Sie muf’ von jeder Bedienungsperson vor Aufnah-
me der Arbeit gelesen und sorgfaltig beachtet werden.
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An der Maschine dlrfen nur Personen arbeiten, die im
Gebrauch der Maschine unterwiesen und Uber die damit
verbundenen Gefahren unterrichtet sind. Das geforderte
Mindestalter ist einzuhalten.

Neben den in dieser Bedienungsanweisung enthaltenen
Sicherheitshinweisen und den besonderen Vorschriften
lhres Landes sind die fiir den Betrieb von Holzbearbei-
tungsmaschinen allgemein anerkannten fachtechnischen
Regeln zu beachten.

In dieser Bedienungsanweisung haben wir Stellen,
die lhre Sicherheit betreffen, mit diesem Zeichen
versehen: A

A Sicherheitshinweise

* Geben Sie die Sicherheitshinweise an alle Personen
weiter, die an der Maschine arbeiten.

» Das mit Tatigkeiten an der Maschine beauftragte Perso-
nal mufd vor Arbeitsbeginn die Bedienungsanweisung,
und hier besonders das Kapitel Sicherheitshinweise
gelesen haben. Wahrend des Arbeitseinsatzes ist es zu
spat. Dies gilt in besonderem MaRe fiir nur gelegent-
lich, z.B. beim Ruisten, Warten, an der Maschine tatig
werdendes Personal.

+ Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Ma-
schine beachten.

+ Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Ma-
schine vollzahlig in lesbarem Zustand halten.

* NetzanschluBleitungen Uberprifen. Keine fehlerhaften
Anschlussleitungen verwenden.

* Achten Sie darauf,dall die Maschine standsicher auf
festem Grund steht.

» Sorgen Sie im Arbeits- und Umgebungsbereich der Ma-
schine flr ausreichende Lichtverhaltnisse.

» Vorsicht beim Arbeiten: Verletzungsgefahr fir Finger
und Hande durch das rotierende Schneidwerkzeug.

+ Beim Arbeiten an der Maschine missen samtliche
Schutzeinrichtungen und Abdeckungen montiert sein.

» Halten Sie Kinder von der an das Netz angeschlosse-
nen Maschine fern.

* Die Bedienungsperson muf} mindestens 18 Jahre alt sein.
Auszubildende missen mindestens 16 Jahre alt sein, diir-
fen aber nur unter Aufsicht an der Maschine arbeiten.

* An der Maschine tatige Personen dirfen nicht abge-
lenkt werden.

* Den Bedienplatz der Maschine von Spanen und Holz-
abfallen freihalten.

* Eng anliegende Kleidung tragen. Schmuck, Ringe und
Armbanduhren ablegen.

» Beim Arbeiten Schutzbrille tragen.

* Zum Schutz von langem Kopfhaar Mitze oder Haar-
netz aufsetzen.

» Zum Wechseln des Sagebandes geeignete Handschu-
he tragen.

* Beim Arbeiten an der Sage keine Arbeitshandschuhe
tragen.

* Die richtige Drehzahleinstellung an der Maschine be-
achten.




» Die Sicherheitseinrichtungen an der Maschine dirfen
nicht demontiert oder unbrauchbar gemacht werden.

» Umrist-, Einstell-, MeR3- und Reinigungsarbeiten nur bei
auschaltetem Motor durchfiihren. Netzstecker ziehen
und Stillstand des rotierenden Werkzeuges abwarten.

* Installationen, Reparaturen und Wartungsarbeiten an
der Elektroinstallation diirfen nur von Fachkraften aus-
geflihrt werden.

» Samtliche Schutz- und Sicherheitseinrichtungen mus-
sen nach abgeschlossenen Reparatur- und Wartungs-
arbeiten sofort wieder montiert werden.

» Zum Beheben von Stérungen die Maschine abschalten.
Netzstecker ziehen!

» ZumAbsaugen von Holzspanen oder Sagemehl eine Ab-
sauganlage einsetzen Die Strémungsgeschwindigkeit
am Absaugstutzen mufd 20m/s betragen.

» Vor Inbetriebnahme die Sagebandfiihrung, sowie die
Sagebandspannung prifen.

* Rissige Sagebander, oder solche die Ihre Form veran-
dert haben, nicht verwenden.

» Bei verschlissenem Sageschlitz die Tischeinlage aus-
wechseln.

* Beim Sagen von Rundholzern das Werkstlick gegen
Drehen sichern.

* Zum Sagen von schweren oder unhandlichen Teilen
geeignete Hilfsmittel zum Abstlitzen verwenden. Son-
derzubehdr: Roll-und Allseitenrollbock.

» Die obere Sagebandfiihrung moglichst nahe an das
Werkstiick anstellen.

» Bei schraggestellter Tischplatte den Langsanschlag an
der unteren Tischplattenhalfte ansetzen.

» Das Sageband nach Ausschalten des Motors nicht
durch seitliches Gegendriicken bremsen.

» Abgesagte, eingeklemmte Werkstlicke nur bei ausgeschal-
tetem Motor und Stillstand des Sagebandes entfernen.

» Auch bei geringfligigem Standortwechsel Maschine von
jeder externen Energiezufuhr trennen! Vor Wiederinbe-
triebnahme die Maschine wieder ordnungsgemaf an
das Netz anschlief3en.

* Beim Verlassen des Arbeitsplatzes den Motor aus-
schalten. Netzstecker ziehen!

Warnung! Dieses Elektrowerkzeug erzeugt wahrend des
Betriebs ein elektromagnetisches Feld. Dieses Feld kann
unter bestimmten Umstanden aktive oder passive medi-
zinische Implantate beeintrachtigen. Um die Gefahr von
ernsthaften oder tédlichen Verletzungen zu verringern,
empfehlen wir Personen mit medizinische Implantaten ih-
ren Arzt und den Hersteller vom medizinischen Implantat
zu konsultieren, bevor das Elektrowerkzeug bedient wird.

A BestimmungsgemaBe Verwendung

» Die Maschine entspricht der giiltigen EG Maschinen-
richtlinie.

* Vor Arbeitsaufnahme missen samtliche Schutz- und
Sicherheitseinrichtungen an der Maschine montiert
sein.

Die Maschine ist zur Bedienung durch eine Person kon-
zipiert. Die Bedienungsperson ist im Arbeitsbereich ge-
genliber Dritten verantwortlich.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschi-
ne beachten.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschi-
ne vollzahlig in lesbarem Zustand halten.

Die Bandsage ist mit dem angebotenen Werkzeug und
Zubehor ausschlieBlich zum Sagen von Holz, holzahn-
lichem Material und NE Metallen konzipiert.

Die Maximalabmessung der zu bearbeitenden Werk-
stlicke darf bei der Standardausfiihrung die TischgroRe
nicht tiberschreiten. Durchlabreite 306 mm, Durchlal3-
héhe 205 mm

Bei groferen Werkstlickabmessungen, die ein Ab-
kippen von der Tischplatte ermdglichen, ist die Tisch-
verlangerung bzw. der Rollbock (Sonderzubehér) zu
verwenden.

Bei Einsatz in geschlossenen Raumen muf} die Ma-
schine an eine Absauganlage angeschlossen werden.
Zum Absaugen von Holzspanen oder Sagemehl eine
Absaugsauganlage einsetzen. Die Stromungsge-
schwindigkeit am Absaugstutzen muf 20 m/s betragen.
Unterdruck 860 Pa.

Die Einschaltautomatik ist im Sonderzubehdr erhalt-
lich.

Typ ALV 2 Art. Nr. 7910 4010 230 V / 50 Hz,

Typ ALV 10 Art. Nr. 7910 4020 400V /230 V /50 Hz
Beim Einschalten der Arbeitsmaschine lauft die Ab-
saugung nach 2-3 Sekunden Anlaufverzégerung auto-
matisch an. Eine Uberlastung der Haussicherung wird
dadurch verhindert.

Nach dem Ausschalten der Arbeitsmaschine lauft die
Absaugung noch 3-4 Sekunden nach und schaltet dann
automatisch ab.

Der Reststaub wird dabei dabei, wie in der Gefahrstoff-
verordnung gefordert, abgesaugt. Dies spart Strom und
reduziert den Larm. Die Absauganlage lauft nur, wah-
rend die Arbeitsmaschine betrieben wird.

Fir Arbeiten im gewerblichen Bereich mufl zum Absau-
gen ein Absauger der den gewerblichen Vorschriften
entspricht, eingesetzt werden.

Absauganlagen oder Entstauber bei laufender Arbeits-
maschine nicht abschalten oder entfernen.

Maschine nur in technisch einwandfreiem Zustand so-
wie bestimmungsgemal, sicherheits- und gefahrenbe-
wufdt unter Beachtung der Betriebsanleitung benutzen!
Insbesondere Stoérungen, die die Sicherheit beeintrach-
tigen kdnnen, umgehend beseitigen (lassen)!

Die Sicherheits-, Arbeits- und Wartungsvorschriften des
Herstellers sowie die in den Technischen Daten ange-
gebenen Abmessungen missen eingehalten werden.
Die zutreffenden Unfallverhitungsvorschriften und die
sonstigen, allgemein anerkannten sicherheitstechni-
schen Regeln miissen beachtet werden.

Die Maschine darf nur von Personen genutzt, gewartet
oder repariert werden, die damit vertraut und Uber die
Gefahren unterrichtet sind. Eigenméachtige Veranderun-
gen an der Maschine schlieRen eine Haftung des Her-
stellers flr daraus resultierende Schaden aus.
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» Die Maschine darf nur mit Originalzubehor und Original-
werkzeugen des Herstellers genutzt werden.

» Jeder dariiber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht
bestimmungsgemaR. Fir daraus resultierende Scha-
den haftet der Hersteller nicht; das Risiko dafiir tragt
allein der Benutzer.

A Restrisiken

+ Die Maschine ist nach dem Stand der Technik und den
anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut.
Dennoch kdnnen beim Arbeiten einzelne Restrisiken
auftreten.

» Verletzungsgefahr fir Finger und Hande durch das
laufende Sageband bei unsachgemalfier Flihrung des
Werkstiickes.

» Verletzungen durch das wegschleudernde Werkstiick
bei unsachgemafer Halterung oder Fihrung, wie Ar-
beiten ohne Anschlag.

» Gefahrdung der Gesundheit durch Holzstaube oder
Holzspane. Unbedingt personliche Schutzausriistun-
gen wie Augenschutz tragen. Absauganlage einsetzen!

» Verletzungen durch defektes Sageband. Das Sage-
band regelmaRig auf Unversehrtheit Uberprifen.

» Verletzungsgefahr fir Finger und Hande beim Sage-
bandwechsel. Geeignete Arbeitshandschuhe tragen.

» Verletzungsgefahr beim Einschalten der Maschine
durch das anlaufende Sageband.

» Gefahrdung durch Strom, bei Verwendung nicht ord-
nungsgemaler Elektro-AnschluBleitungen.

» Gefahrdung der Gesundheit durch das laufende Sa-
geband bei langem Kopfhaar und loser Kleidung.
Personliche Schutzausriistung wie Haarnetz und eng
anliegende Arbeitskleidung tragen.

» Desweiteren konnen trotz aller getroffenen Vorkehrun-
gen nicht offensichtliche Restrisiken bestehen.

* Restrisiken kdnnen minimiert werden wenn die ,Si-
cherheitshinweise” und die ,BestimmungsgemaRe Ver-
wendung®, sowie die Bedienungsanweisung insgesamt
beachtet werden.

Aufstellen

Bereiten Sie den Arbeitsplatz an dem die Maschine ste-
hen soll vor. Schaffen Sie ausreichend Platz, um sicheres,
storungsfreies Arbeiten zu ermdglichen. Die Maschine ist
zum Arbeiten in geschlossenen Raumen konzipiert und
muss auf ebenem, festen Untergrund standsicher aufge-
stellt werden. Die Standsicherheit ist durch Befestigung
mit 4 Gestellwinkeln und 4 Sechskantschrauben M6x12
jeweils mit Mutter und Scheibe auf dem Boden gegeben
(Fig. 14).
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Die Maschine darf nur mit geeigneten Hebezeugen (Kran
oder Stapler) transportiert werden. Als Anschlagpunkt fur
das Seil ist der obere Bandradkasten zu verwenden.
Niemals am S&getisch anheben!

BASA3(1901503901) / BASA3(1901503902)

Lieferumfang Bandsége

Sagetisch

Léangsanschlag

Absaugstutzen

Schiebestock

Beipackbeutel
Sechskantschliissel SW 10/13
Sechskantstiftschliissel SW 4/SW 5

Bedienungsanweisung

Durchlassbreite 306 mm

Durchlasshdhe 205 mm

TischgroBe 400 x 548 mm

Schnittgeschwindig- 370 — 750 m/min

keit

Sagebandlinge 2360 mm

Hohe bis Tischplatte 490 mm

Hohe bis Tischplatte 1025 mm

mit Untergestell

Gesamthohe ohne 1125 mm

Untergestell

Gesamth6he mit Un- 1655 mm

tergestell

Gesamtbreite 900 mm

Gesamttiefe 540 mm

Schwenkbereich des -8° — +45°

Tisches

Gesamtgewicht ohne 69 kg

Untergestell

Gesamtgewicht mit 79 kg

Untergestell

Absaugung Anschluf @100 mm

Volumenstrom 565 m3/h

stat. Unterdruck (20 900 Pa

m/sec)

Antrieb

Motor Wechselstrom Drehstrom
230-240V 400V 3phase

Nennaufnahme P1 0,8kW (S1) 0,7kW (S1)

(kW) 1,1 kW (S6 40%) 1,1kW (S6 40%)

Abgabeleistung P2 0,56 kW (S1) 0,48 kW (S1)

(kW) 0,74kW (S6 40%) | 0,77kW (S6 40%)

Gerauschkennwerte

Die nach EN ISO 3746 fir den Schalleistungspegel bzw.
EN 1807 (Korrekturfaktor k3 nach Anhang A.2 von EN
1807-1 berechnet) fiir den Schalldruckpegel am Arbeits-
platz ermittelten Gerduschemissionswerte betragen unter
Zugrundelegung der in ISO 7960 Anhang J aufgefiihrten
Arbeitsbedingungen.




Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und miissen
damit nicht zugleich auch sichere Arbeitswerte darstellen.
Obwohl es eine Korrelation zwischen Emissions- und
Immissionspegel gibt, kann daraus nicht zuverlassig
abgeleitet werden, ob zusatzliche VorsichtsmaRnahmen
notwendig sind oder nicht.

Faktoren welche den derzeitigen am Arbeitsplatz vorhan-
denen Imissionspegel beeinflussen kdnnen, beinhalten
die Dauer der Einwirkungen, die Eigenart des Arbeitsrau-
mes, andere Gerauschquellen usw., z.B. die Anzahl der
Maschinen und anderen benachbarten Vorgangen.

Die zuverlassigen Arbeitsplatzwerte kdnnen ebenso von
Land zu Land variieren. Diese Information soll jedoch den
Anwender befahigen, eine bessere Abschatzung von Ge-
fahrdung und Risiko vorzunehmen.

Schallleistungspegel in dB

Leerlauf Lwa = 80,3 dB(A)

Bearbeitung Lwa = 100,2 dB(A)
Schalldruckpegel am Arbeitsplatz in dB
Leerlauf lpaeq = 64,1 dB(A)

Bearbeitung lpaeq = 82,9 dB(A)

Fir die genannten Emissionswerte gilt ein Me-
Bunsicherheitszuschlag

K=4dB

Angaben zur Staubemission

Die nach den ,Grundsatzen fir die Priifung der Staubemis-
sion (Konzentrationsparameter) von Holzbearbeitungs-
maschinen“ des Fachausschusses Holz gemessenen
Staubemissionswerte liegen unter 2 mg/m3. Damit kann
beim Anschluss der Maschine an eine ordnungsgemafe
betriebliche Absaugung mit mindestens 20 m/s Luftge-
schwindigkeit von einer dauerhaft sicheren Unterschrei-
tung des in der Bundesrepublik Deutschland geltenden
TRK-Grenzwertes flr Holzstaub ausgegangen werden.
Je nach zu bearbeitenden Werkstoffen oder Werkstoffbe-
schaffenheit, die Belastungswerte des Werkstoffherstel-
lers beachten.

Maschinenbeschreibung

Die Maschine ist durch ihre ausgereifte Konstruktion zum
Bearbeiten von Holz und Kunststoffen im Werkstattbe-
reich vielseitig einsetzbar.

Das obere und untere Bandrad ist durch einen fest an-
gebrachten Schutz und einen beweglichen Gehausede-
ckel verkleidet. Beim Offnen des Geh&usedeckels wird
die Maschine abgeschaltet. Ein Einschalten ist nur bei
geschlossenem Deckel maoglich. Der nicht schneidende
Teil des Sagebandes Uber der Tischplatte ist durch eine
an der Sagebandfiihrung befestigte Schutzeinrichtung
abgedeckt, die wiederum durch die fest angebrachte
Schutzeinrichtung des oberen Bandrades gegen unbeab-
sichtigtes Offnen gesichert ist. Der nicht schneidende Teil
des Sagebandes unter der Tischplatte ist durch einen fest
angebrachten Schutz verkleidet.

Der Schwenkbereich des Tisches von —17° bis +45° er-
moglicht vielseitige Schnittmoglichkeiten, z.B.:

* Langsschnitte

* Querschnitte

* Schragschnitte

* Bogenféormige und unregelméaBige Schnitte

* Schnitte fiir Zinken und Zapfen

* Hochkantschnitte bei Vierkantholzern

Beachten Sie dazu auch die Arbeitshinweise in der Bedie-
nungsanweisung.

Komplettierung

Montagewerkzeug

1 Gabelschlissel SW 10/13

Aus verpackungstechnischen Griinden sind die Tisch-
platte, der Handgriff und das Handrad nicht montiert.

Montage des Untergestells, Fig. 1.1

1. Legen Sie einen Holzblock hinter die Maschine und
kippen sie dann vorsichtig um, sodass die Grundplatte
auf dem Block zu liegen kommt.

2. Verschrauben Sie die Gestellfifle leicht mit 12
Schrauben (M6 x 12) mit der Grundplatte.

3. Setzen Sie den Zwischenboden ein und drehen 8
Schrauben (M6 x 12) leicht zur Befestigung ein.

4. Nun stecken Sie die Fullkappen auf die Gestellfii3e.

5. Schrauben Sie die Aufnahmeplatten (1) fir den Hand-
griff (2) an die Unterseite der Grundplatte.

6. Die erste Platte an den auReren Rand, die zweite
Platte an den ersten Steg.

7. Stellen Sie die Maschine wieder auf, richten sie aus
und ziehen alle Schrauben fest an.

8. Schrauben Sie die Radbiigel (3) an der linken Seite
des Untergestells an die Gestellfiite und ziehen die
Schrauben handfest an.

9. Setzen sie die Rader (4) und die Radachse (5) in die
Radbiigel ein

10. Sichern Sie die Radachse axial durch die Sicherungs-
ring (6)

11. Ziehen Sie nun die Schrauben der Radbligel fest.

12. Schieben sie den Transportgriff in die Aufnahmeplat-
ten, drehen Sie dabei den Giriff, bis dieser ganz ein-
geschoben ist.

13. Beim Transport nur soweit herausziehen bis die hinter
Schraube an der zweiten Aufnahmeplatte anliegt.

14. Der Transport ist nur auf geraden, ebenen Flachen
zulassig.

Achtung: Bei Schraglage der Maschine kann diese um-

kippen.

Montage der Tischplatte, Fig. 1

1.Offnen Sie den Gehausedeckel und stellen Sie die
Schwenksegmente auf 30°.

2. Die Tischplatte leicht verschrauben

4 Sechskantschrauben M8 x16

4 Facherscheiben A8,4

Fig. 2
Schwenken Sie die Tischplatte in die 0°-Stellung und zie-
hen Sie den Klemmhebel an.
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Fig. 3

Richten Sie die Tischplatte aus wie folgt:

1.Eine gerade ca. 50 cm lange Holzleiste auf den Tisch
auflegen und an das aufsteigende sowie an das abstei-
gende Teil des Sagebandes anlegen.

2. Einen Anschlagwinkel an der Holzleiste und an der Nut-
kante des Tisches anlegen. Den Tisch ausrichten und
die beiden vorderen Sechskantschrauben am Tisch
festziehen.

3.Den Klemmhebel der Schwenksegmente 1/4 Um-
drehung l6sen und das hintere Segment nach auflen
ziehen. Die beiden hinteren Sechskantschrauben
am Tisch festziehen. Somit wird eine leichtgangige
Schwenkbarkeit erreicht.

Fig. 4

1.Mit der Einstellschraube auf der Rickseite der Ma-
schine den Tisch im rechten Winkel zum Sageband
justieren.

— Anschlagwinkel verwenden —

2. Die Einstellschraube kontern und den Klemmhebel an-
ziehen.

Montage des Liangsanschlags, Fig. 5
1.Drehen Sie 4 Fligelschrauben mit je einer Beilag-
scheibe ca. 5 mm in die Tischplatte ein (Fig. 5.1).
2. Setzen Sie das Fuhrungsrohr ein, bis es am Tisch an-
schlagt und ziehen Sie die Flligelschrauben leicht an.
3. Befestigen Sie das Schwenkteil des Fihrungsrohres
mit zwei Schrauben M6x12 und Federring am Tisch
(Fig. 5.2).

4. Fligelmuttern festziehen.

5.Nun setzen Sie den Langsanschlag auf das Flihrungs-
rohr links vom Sageband und klemmen ihn fest. Das
Anschlagrohr muss jetzt parallel zur Tischnut stehen;
eine Korrektur kann durch Losen der beiden Zylinder-
schrauben vorgenommen werden (Fig. 5.3).

Montage des Handgriffs, Fig. 6

Montieren Sie den Handgriff mit einer Sechskantmutter
M8 und einer Scheibe 8 fiir die stufenlose Bandspann-
einrichtung.

Montage des Handrads, Fig. 7

Befestigen Sie das Handrad (g 120 mm) mit einer Sechs-
kantmutter M8 und einer Scheibe 8 fiir die stufenlose
Drehzahleinstellung.

A Inbetriebnahme

Beachten Sie vor der Inbetriebnahme die Sicherheits-
hinweise.

Beim Arbeiten an der Maschine miissen samtliche
Schutzeinrichtungen und Abdeckungen montiert
sein.
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Sagebandwechsel, Fig. 8

Achtung: Netzstecker ziehen!

Sagebandschutz 6ffnen und mit Sperre sichern. Sage-
band mit Spannschraube B entspannen. Neues Sage-
band auflegen.

Bandrad von Hand in Schnittrichtung drehen und gleich-
zeitig mit Spannschraube B die endgiiltige Spannung
vornehmen. Die Spannung ist von der Sagebandbreite
abhangig. Breite Sagebander sind starker zu spannen als
schmale.

Achtung! Zu hohe Spannung fiihrt zu vorzeitigem
Bruch!

Nach Beenden der Arbeit das Sageband immer entspan-
nen! Dazu Hebel A auf ,—“ stellen.

Seitenkorrektur, Fig. 9

1. Das Sageband soll etwa mittig auf den Bandradern lau-
fen.

2. Das obere Bandrad von Hand in Schnittrichtung drehen
und Uber den Handgriff (1) die Seitenkorrektur vorneh-
men.

3. Nach erfolgter Einstellung die Fligelmutter (2) festdre-
hen.

Drehzahleinstellung, Fig. 10

Bitte bedienen Sie das Handrad ausschlieBlich wah-
rend des Betriebs — Nichtbeachten kann eine Bescha-
digung des Gerits zur Folge haben.

Drehen Sie das Handrad im Uhrzeigersinn, reduzieren
Sie die Schrittgeschwindigkeit, in der Gegenrichtung er-
héhen Sie die Schnittgeschwindigkeit in folgendem Dreh-
zahlbereich:

Minimal-Drehzahl 370 m/min.

Zur Bearbeitung von Aluminium, Messing, Kupfer, Duro-
plaste sowie Hartkunststoffe.

Maximal-Drehzahl 750 m/min.

Zur Bearbeitung von Holz.

Sagebandfiihrung, Fig. 9
Die obere Sagebandfiihrung kdnnen Sie bis 205 mm
Werkstiickhohe einstellen (3). Ein moglichst kleiner Ab-
stand zum Werkstlick gewahrleistet optimale Bandfiih-
rung und sicheres Arbeiten!

Gegendrucklager, Fig. 11

Die Gegendrucklager (1) nehmen den Vorschubdruck des
Werkstlickes auf.

Stellen Sie das obere und das untere Gegendrucklager so
ein, daB es leicht am Sagebandriicken anlauft.

Fiihrungsrollen, Fig. 11

Stellen Sie die oberen und unteren Fihrungsrollen (2)
auf die jeweilige Sagebandbreite ein. Die Vorderkan-
ten der Fihrungsrollen dirfen bis hdchstens Zahngrund
des Sagebandes reichen. Wenn die Fuhrungsrollen das
Sageband leicht berlihren, kontern Sie mit der Randel-
schraube den Sitz der Rollen.

Das Sageband darf nicht klemmen!




Arbeitshinweise:

Folgende Empfehlungen (siehe Seite K4) sind Beispiele
fiir den sicheren Gebrauch von Bandsagen. Die folgenden
sicheren Arbeitsweisen werden als Beitrag zur Sicherheit
angesehen, kdnnen aber nicht fiir jeden Einsatz ange-
messen, vollstandig oder umfassend anwendbar sein. Sie
kénnen nicht alle mdglichen, gefahrlichen Zustéande be-
handeln und missen sorgfaltig interpretiert werden.

» Bei Arbeiten in geschlossenen Raumen die Maschinen
an eine Absauganlage anschlieen. Fur Arbeiten im
gewerblichen Bereich muss ein Absauger eingesetzt
werden, der den gewerblichen Vorschriften entspricht.

* Wenn die Maschine auller Betrieb ist z. B. Arbeitsende,
entspannen Sie das Sageband. Einen entsprechenden
Hinweis zum Spannen des Sagebandes flr den nachs-
ten Benutzer an der Maschine anbringen.

* Nicht benitzte Sagebander zusammengelegt und si-
cher an einem trockenen Platz aufbewahren. Vor der
Benutzung auf Fehler (Zahne, Risse) Uberprifen. Feh-
lerhafte Sagebander nicht verwenden!

» Beim Hantieren mit Sagebandern geeignete Handschu-
he tragen.

* Vor Arbeitsbeginn missen samtlich Schutz- und
Sicherheitseinrichtungen an der Maschine sicher mon-
tiert sein.

* Reinigen Sie niemals das Sageband oder die Sage-
bandfihrung mit einer handgehaltenen Blrste oder
Schaber bei laufendem Sageband. Verharzte Sageban-
der gefahrden die Arbeitssicherheit und miissen regel-
maRig gereinigt werden.

* Zu lhrem personlichen Schutz beim Arbeiten Schutz-
brille und Gehorschutz tragen. Bei langem Kopfhaar
ein Haarnetz tragen. Lose Armel bis (iber die Ellbogen
aufrollen.

* Beim Arbeiten die Sagebandfihrung immer so nahe
wie moglich an das Werkstiick anstellen.

» Sorgen Sie im Arbeits- und Umgebungsbereich der
Ma-schine fir ausreichende Lichtverhaltnisse.

» Benutzen Sie fiir gerade Schnitte immer den Langsan-
schlag, um das Kippen oder Wegrutschen des Werkst-
ckes zu verhindern.

* Zum Bearbeiten von schmalen Werkstiicken mit Hand-
vorschub den Schiebestock verwenden.

» Fir Schragschnitte den Sagetisch in die entsprechende
Position bringen und das Werkstlick am Langsanschlag
flhren.

* Zum Schneiden von schwalbenschwanzférmigen Zin-
ken und Zapfen oder von Keilen den Sagetisch jeweils
in die Plus- und Minusposition schwenken. Auf sichere
Werkstuckfiihrung achten.

» Bei bogenférmigen und unregelmafigen Schnitten des
Werkstiick mit beiden Handen, bei geschlossenen Fin-
gern gleichmaRig vorschieben. Mit den Handen im si-
cheren Bereich das Werkstlick festhalten.

» Fir wiederholtes Ausfihren von bogenférmigen, unre-
gelmaRigen Schnitten eine Hilfsschablone verwenden.

» Beim Schneiden von Rundhélzern das Werkstiick ge-
gen Verdrehen sichern.

» Fur sicheres Arbeiten bei Querschnitten das Sonderzu-
behor Querschneidlehre einsetzen.

* Fur sicheres Arbeiten beim Schneiden von runden Plat-
ten das Sonderzubehodr Kreisschneideeinrichtung ein-
setzen.

A Wartung

Umriist-, Einstell-, Mess- und Reinigungsarbeiten nur
bei ausgeschaltetem Motor durchfiihren. Netzstecker
ziehen und Stillstand des rotierenden Werkzeuges
abwarten.

Samtliche Schutz- und Sicherheitseinrichtungen
miissen nach abgeschlossenen Reparatur- und War-
tungsarbeiten sofort wieder montiert werden.

Die eingebauten Kugellager sind wartungsfrei.

Wir empfehlen lhnen:

1.Die Schwenksegmente des Tisches sowie die Band-
spanneinrichtung leicht nachfetten.

2.Das Sageband regelmaRig reinigen. Holz hinterlaRt
Harzriickstande. Zur Reinigung empfehlen wir das Ent-
harzungskonzentrat Pharmol HEK, Art.-Nr. 61009700.

3. Die Fiihrungsrollen sowie die Gegendrucklager regel-
maRig kontrollieren. Gegebenenfalls nachstellenoder
zerlegen und 6len oder austauschen.

4. Ausgelaufene Tischeinlage erneuern.

5. Tischoberflache immer harzfrei halten.

6. Lagerstellen des Drehzahlhandrads regelmaRig leicht
olen.

Service-Informationen

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende
Teile einem gebrauchsgemafRen oder natlrlichen Ver-
schleil unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchs-
materialien benétigt werden.

Verschleifdteile*: Kohleblrsten, Sageblatt, Tischeinla-
gen; Keilriemen

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

A Elektrischer Anschluss

Der installierte Elektromotor ist betriebsfertig angeschlos-
sen.

Der Anschluss entspricht den einschlagigen VDE- und
DIN-Bestimmungen.

Der kundenseitige Netzanschluss sowie die verwen-
dete Verlangerungsleitung miissen diesen Vorschrif-
ten entsprechen.

Installationen, Reparaturen und Wartungsarbeiten an
der Elektroinstallation diirfen nur von einer Fachkraft
ausgefiihrt werden.
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Wichtige Hinweise

Der Elektromotor ist fiir Betriebsart S 1 ausgefiihrt.
Bei Uberlastung des Motors schaltet dieser selbstti-
tig ab. Nach einer Abkiihlzeit (zeitlich unterschiedlich)
14aRt sich der Motor wieder einschalten.

Schadhafte Elektro-Anschlussleitungen

An elektrischen Anschlussleitungen entstehen oft Isola-

tionsschaden. Ursachen sind:

1. Druckstellen, wenn Anschlussleitungen durch Fenster-
oder Tlrspalten gefihrt werden.

2. Knickstellen durch unsachgemaRe Befestigung oder
Fihrung der Anschlussleitung.

3. Schnittstellen durch Uberfahren der Anschlussleitung.

4. Isolationsschaden durch Herausreifen aus der Wand-
steckdose.

5. Risse durch Alterung der Isolation.

Solche schadhaften Elektro-Anschlussleitungen diir-

fen nicht verwendet werden und sind auf Grund der

Isolationsschaden lebensgefahrlich.

Elektrische Anschlussleitungen regelmafig auf Schaden

Uberpriifen. Achten Sie darauf, daR beim Uberpriifen die

Anschlussleitung nicht am Stromnetz hangt.

Elektrische Anschlussleitungen missen den einschla-

gigen VDE- und DIN-Bestimmungen entsprechen. Ver-

wenden Sie nur Anschlussleitungen mit Kennzeichnung

HO 7 RNF. Ein Aufdruck der Typenbezeichnung auf dem

Anschlusskabel ist Vorschrift.

Wechselstrommotor Fig. 12 BASA3 (1901503901)

1. Die Netzspannung muR 230 Volt / 50 Hz betragen.

2. Verlangerungsleitungen miissen bis 25 m Lange einen
Querschnitt von 1,5 Quadratmillimeter, Gber 25 m Lan-
ge mindestens 2,5 Quadratmillimeter aufweisen.

3. Der Netzanschluss wird mit 16 A trage abgesichert.

Drehstrommotor Fig. 13 BASA3 (1901503902)

1. Die Netzspannung muR} 400 Volt / 50 Hz betragen.

2. Netzanschluss und Verlangerungsleitung miissen 5ad-
rigsein=3 P+ N + SL.

3. Verlangerungsleitungen missen einen Mindest-Quer-
schnitt von 1,5 Quadratmillimeter aufweisen.

4. Der Netzanschluss wird maximal mit 16 A abgesichert.

5.Bei Netzanschluss oder Standortwechsel mul} die
Drehrichtung Uberprift werden, gegebenenfalls muf}
die Polaritat getauscht werden.

Bei Riickfragen bitte folgende Daten angeben:

1. Motorenhersteller

2. Stromart des Motors

3. Daten des Maschinen-Typenschildes

4. Daten des Schalter-Typenschildes

Bei Riicksendung des Motors immer die komplette

Antriebseinheit mit Schalter einsenden.
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Sonderzubehor

Sonderzubehor Artikelnummer

Querschneidlehre 7312 0025

Kreisschneideeinrichtung

Tiefenanschlag } 73190710

Schleifbandeinrichtung

Tischgestell 73190716

Einschaltautomatik, Typ ALV 2 79104010
Typ ALV 10 79104020

Sagebander

fur Holz:

12/0,5/2360 mm, 4 Zahne/Zoll 73190701

Standardsédgeband

15/0,5/2360 mm, 4 Zahne/Zoll 73190704

Gerade Hochkantschnitte mit Ldngsanschlag

fur Holz und Kunststoffe:

6/0,5/2360 mm, 6 Zahne/Zoll 73190702

Schweifarbeiten mit kleinem Radius 15 mm

12/0,5/2360 mm, 6 Zahne/Zoll 73190705
Feinschnittarbeiten

Verschiedene Werkstoffe:

Holz, Kunststoffe, Metalle

3,5/0,5/2360 mm, 14 Zahne/Zoll 73190706

Feinste Schnittarbeiten, kleinste Radien
NE-Metalle bis 10 mm
6/0,65/2360 mm, 22 Zahne/Zoll 73190707

gerade Schnitte und Schweifarbeiten

Kunststoffe, NE-Metalle

6/0,65/2360 mm, 10 Zahne/Zoll 73190703
Kunststoffe, NE-Metalle tGber 15 mm
12/0,65/2360 mm, 10 Z&hne/Zoll 73190708

gerade Schnitte und grof3e Radien > 60 mm




Storungsabhilfe

Stoérung

Mogliche Ursache

Abhilfe

Motor lauft nicht an

a) Kein Strom

b) Schalter, Kondensator defekt

c) Elektrische Verlangerungsleitung defekt
d) Falsche AnschluBleitung fiir 3 ~ 400 V
Motor

a) Netzsicherung berpriifen

b) Elektro-Fachkraft iberprifen lassen
c) Netzsicherung ziehen, Uberprifen, bei
Bedarf austauschen

d) AnschluBleitung 5adrig, bei 1,5mm?
Querschnitt

Falsche
Motordrehrichtung

FalschanschluB

Drehrichtung am CEE-Stecker &ndern

Sageband verlauft

a) Flhrung schlecht eingestellt
b) Falsches Sageband

) Sagebandfiihrung nach Bed.-Anw.
)Sageband nach Bed.-Anw. auswéhlen

Brandflecken am Holz
beim Arbeiten

a) Sageband stumpf
b) Falsches Sageband

a
b

a) Sageband austauschen

b)Sageband nach Bed.-Anw. auswahlen

Sageband klemmt beim
Arbeiten

a) Sageband stumpf
b) Sageband verharzt
c) Fuhrung schlecht eingestellt

a) Sageband austauschen
b) Sageband reinigen
c) Sagebandfiihrung nach Bed.-Anw.
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General notes

1. After unpacking, check all parts for any transport
damage. Inform the supplier immediately of any faults.

2. Later complaints cannot be considered.

3. Make sure the delivery is complete.

4. Before putting into operation, familiarize yourself with
the machine by carefully reading these instructions.

5. Use only original scheppach accessories, wearing or
replacement parts. You can find replacement parts at
your scheppach dealer.

6. When ordering, include our item number and the type
and year of construction of the machine.

Dear customer,

We wish you much pleasure and success with your new
scheppach machine.

NOTE:

In accordance with valid product liability laws, the manu-

facturer of this device shall not be responsible for damage

to and from this device which results from:

. Improper care.

.Noncompliance with the Operating Instructions.

.Repairs made by unauthorized persons.

. The installation and use of any parts which are not origi-
nal scheppach replacement parts.

. Improper use and application.

.Failure the electrical system as a result of non-
compliance with the legal and applicable electrical
directives and VDE regulations 0100, DIN 57113 /
VDE 0113.

A WON -

[e2Né)]

We recommend that you read through the en-
tire operating instructions before putting into
operation.

These operating instructions are to assist you in getting
to know your machine and utilize its proper applications.
The operating instructions contain important notes on how
you work with the machine safely, expertly, and economi-
cally, and how you can avoid hazards, save repair costs,
reduce downtime and increase the reliability and service
life of the machine.

In addition to the safety requirements contained in these
operating instructions, you must be careful to observe
your country’s applicable regulations.

The operating instructions must always be near the ma-
chine. Put them in a plastic folder to protect them from dirt
and humidity. They must be read by every operator before
beginning work and observed conscientiously. Only per-
sons who have been trained in the use of the machine
and have been informed of the various dangers may work
with the machine. The required minimum age must be ob-
served.
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In addition to the safety requirements contained in these
operating instructions and your country’s applicable re-
gulations, you should observe the generally recognized
technical rules concerning the operation of woodworking
machines.

A Safety notes

A In these operating instructions we have
marked the places that have to do with your

safety with this sign.

* Please pass on safety notes and instructions to all
those who work on this machine.

* Personnel entrusted with work on the machine must
have read the operating instructions and in particular
the chapter on safety before beginning work. Reading
the instructions after work has begun, is too late. This
applies especially to persons working only occasionally
on the rnachine, e.g. during setting up or rnaintenance.

» Observe all safety instructions and warnings attached
to the machine.

» See to it that all safty instructions and warnings attached
to the machine are complete and perfectly legible.

» Check all power supply lines. Do not use defective lines.

+ Make sure that the machine stands stable on firm
ground.

* Insure sufficient lighting in the work area and the area
around the machine.

» Caution when working: There is a danger to fingers and
hands from the rotating tool.

* When working on the machine, all safety mechanisms
and covers must be mounted.

» Keep children away from the machine when it is con-
nected to the power supply.

» Operating personal must be at least 18 years of age.
Trainees must be at least 16 years of age, but may only
operate the machine under adult supervision.

» Persons working on the machine may be not diverted
from their work.

* The working space on the machine must be free of
chips and wood scrap.

» Wear only close-fitting clothes. Remove rings, bracelets
and other jewelry.

» Always wear safety goggles when working.

» Wear a cap or hair net to protect long hair.

» Wear suitable gloves to change the sawband.

» Do not wear work gloves when working on the saw.

» Observe the correct rotational speed setting on the ma-
chine.

* The safety mechanism on the machine may not be re-
moved or rendered unusable.

» Cleaning, changing, calibrating, and setting of the
machine may only be carried out when the motor is
switched off. Pull the power supply plug and wait for the
rotating tool to completely stop.

» Connection and repair work on the electrical installation
may be carried out by a qualified electrican only.




« All protection and safety devices must be replaced after
completing repair and maintenance procedures.

» Switch the machine off and pull power supply plug when
rectifying any malfunctions.

» Use a suction unit to suck up wood shavings and saw-
dust. The current speed at the suction connection piece
should be 20 m/s.

» Check the saw band guide and the saw band tension
before starting up.

* Do not use nicked saw bands or those that have an
altered form.

* Replace table inserts that have worn saw slots.

* When sawing round wood, make sure that the work
piece does not turn.

» For sawing heavy or cumbersome pieces, use the ap-
propriate working aids for bracing. (Special accessory
roller stands).

» Place the upper saw band guide as closely as possible
to the work piece.

» On slanted table plates, attach the longitudinal stop on
the lower table plate half.

* Do not brake the saw band with side pressure after
switching off.

* Remove work pieces that have become stuck only
with the motor switched off and with the saw band at
a standstill.

» Cut off the external power supply of the machine even
if only minor changes of place are envisaged. Properly
reconnect the machine to the supply mains before re-
commissioning.

* When leaving the work place, switch the motor off. Pull
the power supply plug.

Warning! This electric tool generates an electromagnetic
field during operation. This field can impair active or pas-
sive medical implants under certain conditions. In or-
der to prevent the risk of serious or deadly injuries, we
recommend that persons with medical implants consult
with their physician and the manufacturer of the medical
implant prior to operating the electric tool.

A Use only as authorized

A CE tested machines meet all valid EC machine
guidelines as well as all relevant guidelines for each
machine.

» All protective and safety device must be mounted on
the machine before beginning work.

» The machine is designed to be operated by one person.
The operator is responsible for all other persons in the
working area.

» Observe all safety instructions and warnings attached
to the machine.

» See to it that safety instructions and warnings attached
to the machine are always complete and perfectly leg-
ible.

» The bandsaw with the supplied tools and accessories is
designed exclusively for sawing wood, material similar
to wood, and non-ferrous metals and steel.

The maximum dimensions for workpieces to be pro-
cessed is may not exceed the bench size in the stand-
ard version. Clearance width: 306 mm, Clearance
height: 205 mm

For larger workpiece dimensions which require tipping
of the table top, the table extension or the dolly (special
accessories) must be used.

When used in enclosed rooms, the machine must be
connected to a vacuum exhaust unit. Use the dust ex-
tractor to remove matchwood or saw dust. The vacuum
support flow rate must be 20 m/s. Subatmospheric
pressure 860 Pa.

The automatic switching unit is available as a special
accessory.

Type ALV 2 Art. No. 7910 4010 230 V/50 Hz

Type ALV 10 Art. No. 7910 4020 400 V/230 V/50 Hz
The vacuum exhaust unit automatically switches
on after a 2-3 second delay after the machine tool is
turned on. This avoids overloading the circuit fuse.
After turning off the machine tool, the vacuum exhaust
unit remains on for an additional 2-3 seconds and is
then automatically switched off. Remaining dust is
thereby removed by vacuum exhaust, as required by
German regulations governing hazardous materials.
This results in savings in electricity consumption and
reduces noise levels, as the vacuum exhaust unit is on
only during machine tool operation.

A suction device which conforms with commercial
regulations must be used for suction in commercial
areas.

Do not switch off or remove suction units or dust ex-
tractors while the work machine is in operation.

The machine must only be used in technically perfect
condition in accordance with its designated use and the
instructions set out in the operating manual, and only
by safety-conscious persons who are fully aware of the
risks involved in operating the machine. Any functional
disorders, especially those affecting the safety of the
machine, should therefore be rectified immediately.
The safety, work and maintenance instructions of the
manufacturer as well as the technical data given in the
calibrations and dimensions must be adhered to.
Relevant accident prevention regulations and other,
generally recognized safety-technical rules must also
be adhered to.

The machine may only be used, maintained, and op-
erated by persons familiar with it and instructed in its
operation and procedures. Arbitrary alterations to the
machine release the manufacturer from all responsibil-
ity for any resulting damages.

The machine may only be used with original acces-
sories and original tools made by the manufacturer.
Any other use exceeds authorization. The manufac-
turer is not responsible for any damages resulting from
unauthorized use; risk is the sole responsibility of the
operator.
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Prepare the workplace where the machine is to be placed.
Insure sufficient room to allow safe work without malfunc-
tions. The machine is designed to operate in closed rooms
and must be placed stabily on firm level ground. Stability
is insured by attachment to the ground with 4 screws (Fig.
14).

Transport

The machine may only be transported with suitable lifting
devices (crane or fork lift). The connection point for the
rope (crane) is on the upper band wheel cabinet.

BASA3 (1901503901) / BASA3 (1901503902)

Scope of delivery Band saw

Sawing table

Longitudinal stop

Dust bag connector
Push stick

Accesory Bag

Hexagonal spanner SW 10/13

Hexagonal socket head wrench

SW 4/SW 5
Operating instructions
Passage width 306 mm
Passage height 205 mm
Table size 400 x 548 mm
Cutting speed 370 — 750 m/min
Saw band length 2360 mm
Height up to tab- 490 mm
letop
Height up to table- 1025 mm
top with
underframe
Overall height with- 1125 mm
out underframe
Overall height with 1655 mm
underframe
Overall width 900 mm
Overall depth 540 mm
Slewing range of the -8° — +45°
table
Overall weight with- 69 kg
out underframe
Overall weight with 79 kg
underframe
Suction connector @100 mm
Extraction power 565 m%/h
stat. under pressure 900 Pa
(20 m/sec)
Drive
Motor Alternating Rotary current
current 230-240V 400V 3phase
Nominal consump- 0,8kW (S1) 0,7kW (S1)

tion P1 (kW)

1,1 KW (S6 40%) 1,1KW (S6 40%)
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Delivery of power P2 0,56 kW (S1)
(kW) 0,74kW (S6 40%)

0,48 KW (S1)
0,77KW (S6 40%)

Noise parameters

The noise emission values determined accordin

g to EN 23746 for the sound level and according to EN
31202 (coefficient of correction k3 calculated according
to Appendix A.2 of EN 31204) for the sound level at the
workplace are as follows, based on the working conditions
listed in ISO 7904 Appendix A:

Sound level in dB

Idle running LWA = 80.3 dB(A)

Operation LWA = 100.2 dB(A)

Sound level at the workplace in dB

Idle running LpAeq = 64.1 dB(A)

Operation LpAeq = 82.9 dB(A)

A measurement uncertainty allowance K = 4 dB applies to
the mentioned emission values.

Machine description

Due to its perfected design, the machine offers a versatile
application for processing wood and plastics in the work-
shop.

The upper and lower bandwheel is protected by a fixed
guard and an articulated cover. Upon opening the cover,
the machine is switched off. Switching on again is only
possible with the cover closed. The non-cutting part of the
sawbelt above the table top is covered by a guard fixed
to the sawbelt guide, the latter being protected against
inadvertant opening by the fixed guard of the upper band
wheel. The non-cutting part of the sawbelt under the table
top is protected by a fixed cover.

The swivelling range of the table from -20° to +47° allows
versatile cutting possibilities (e.g.)

* Longitudinal cuts

* Cross cuts

* Diagonal cuts

e Curved and irregular cuts

* Cuts for dovetails and tenons

* On-edge cuts of squared beams

Please consult also the working hints in the operating in-
structions.

Completion

Assembly tools

1 engineer’s wrench SW 10/13

For reasons of packaging technology, the tabletop, the
handle, and the handwheel are not mounted.

Installation of the Underframe, Fig. 1.1

1. Put a wooden block behind the machine, and than
carefully turn over the machine so that the base plate
lies on the floor.

2. Loosely screw the frame feet with 12 screws (M6 x 12)
to the base plate.




3. Insert the intermediate bottom, and loosely screw in 8
screws (M6 x 12) to fasten it.

4. Put the feet caps onto the frame feet.

5. Screw the mounting plates (1) for the handle (2) on
the bottom of the base plate.

6. Place the first plate at the outer edge, the second one
at the first frame.

7. Turn the machine upright again, align it and tighten
all screws.

8. Screw the wheel clips (3) on the left side of the base
onto the base feet, and hand-tight the screws.

9. Insert the wheels (4) and the wheel axle (5) into the
wheel clips.

10. Secure the wheel axle axially by means of the locking
ring (6).

11. Tighten the screws of the wheel clips.

12. Push the transport handle into the mounting plates,
turn the handle until it is pushed in completely.

13. During the transport, pull out the handle only until the
rear screw sits close to the second mounting plate.

14. The transport is only admissible on straight, even sur-
faces.

Caution! In case of an oblique position of the machine it

may turn over.

Installation of the tabletop, Fig. 1

1. Open the case cover, and set the slewing segments to
30°.

2. Loosely screw the tabletop.

4 hexagon head cap screws M 8 x 16

4 serrated lock washers A8,4

Fig. 2
Turn the tabletop into the 0° position, and tighten the
clamping lever.

Fig. 3

Align the tabletop as follows:

1.Put a straight wood border with a length of approxi-
mately 50 cm on the table and put it against the upward
and downward parts of the saw band.

2. Put a shifting square against the wood border and the
groove edge of the table. Align the table, and fasten the
two front hexagon head cap screws on the table.

3. Release the clamping lever of the slewing segments by
means of a quarter turn, and pull the back segment out-
wards. Fasten the two back hexagon head cap screws
on the table. Thus, you achieve a smooth slewability.

Fig. 4

1. Use the adjusting screw on the rear of the machine to
align the table in a right angle to the saw band.

— Use the shifting square —

2.Fix the adjusting screw by a locknut, and fasten the
clamping lever.

Installation of the longitudinal stop, Fig. 5
1. Screw-in 4 wing screws with a shim for each screw ap-
proximately 5 mm into the tabletop (Fig. 5.1).

2. Insert the guide tube into the table until the stop, and
loosely tighten the wing screws.

3.Fasten the slewing part of the guide tube with two
M6x12 screws and a lock washer on the table (Fig. 5.2).

4. Tighten the wing nuts.

5. Put the longitudinal stop on the guide tube at the left of
the saw band, and clamp it. The stop tube must be par-
allel to the table groove. A correction can be performed
by releasing the two cylinder head screws (Fig. 5.3).

Installation of the handle, Fig. 6
Mount the handle using a hexagon nut M8 and a washer
8 for the belt tensioning device.

Installation of the handwheel, Fig. 7

Mount the handwheel (g 120 mm) with a M8 hexagon nut
and a 8 washer for the progressively adjustable speed ad-
justment device.

A Initial operation

Please observe the safety instructions prior to the ini-
tial operation of the machine. All protection devices
and covers must be mounted when working with the
machine.

Fig. 8

Release and remove the saw band. Insert a new saw
band, and tension it slightly. Turn the band wheel manu-
ally in the cutting direction, and simultaneously perform
the final tension of the saw band. The tension depends
on the width of the saw band. Wide saw bands must be
tensioned more strongly than narrow ones. An excessive
tension results in the premature rupture of the saw band.

Side correction, Fig. 9

1.The saw band should run centrically on the band
wheels.

2.Turn the upper band wheel manually in the cutting di-
rection, and perform the side correction using the han-
dle (1).

3. Tighten the knurled nut once the adjustment is com-
plete.

Speed regulation, Fig. 10

Please use the handwheel exclusively during the opera-
tion of the device. A non-compliance may result in a dam-
age of the device.

Turn the handwheel clockwise, decrease the cutting
speed. Increase the cutting speed in the opposite direc-
tion within the following speed range:

Minimum speed 370 m/min.

For the processing of aluminium, brass, copper, duroplas-
tics as well as hard synthetic materials.

Maximum speed 750 m/min.

For the processing of wood.
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Saw band guide, Fig. 9

You can adjust the upper saw band guide up to a work
piece height of 205 mm (3). The smallest possible dis-
tance to the work piece ensures the optimum band guide
and a safe working!

Counterpressure bearing, Fig. 11

The counterpressure bearings (1) absorb the feed pres-
sure of the work piece.

Adjust the upper and lower counterpressure bearings in
such a manner that they slightly strike against the saw
band back.

Guiding rollers, Fig. 11

Adjust the upper and lower guiding rollers (2) to the corre-
sponding saw band width. The front edges of the guiding
rollers may at maximum extend until the tooth root surface
of the saw band. If the guiding rollers slightly touch the
saw band, fix the position of the rollers with the knurled
screw. The saw band must not choke up!

Working information:

The following recommendations are examples of the

safe use of band saws.

The following safe working methods should be seen as an

aid to safety. They cannot be applied suitably completely

or comprehensively to every use. They cannot treat every
possible dangerous condition and must be interpreted
carefully.

» Connect the machine to a suction unit when working
in closed rooms. A suction device which conforms with
commercial regulations must be used for suction in
commercial areas.

* Loosen the sawband when the machine is not in opera-
tion (e.g. after finishing work). Attach a notice on the
tension of the saw band to the machine for the next
user.

» Collect unused sawbands and store them safely in a dry
place. Check for faults (teeth, cracks) before use. Do
not use faulty sawbands!

» Wear suitable gloves when handling sawbands.

» All protective and safety devices must be securely
mounted on the machine before beginning work.

* Never clean the sawband or the sawband guide with a
hand-held brush or scraper while the sawband is run-
ning. Resin-covered sawbands impair working safety
and must be cleaned regularly.

» For your own protection, wear protective glasses and
hearing protection. Wear a hairnet if you have long hair.
Roll up loose sleeves over the elbows.

» Always position the sawband guide as near the work-
piece as possible when working.

* Insure sufficient lighting in the work area and around
the machine.

» Always use the fence for straight cuts to keep the work-
piece from tipping or slipping away.

» When working on narrow workpieces with manual feed,
use the push stick.

24 GB

» For diagonal cuts, place the saw bench in the appropri-
ate position and guide the workpiece on the fence.

* To cut dove-tails and dove-tailed tenons or wedges
swing the saw bench to the plus or minus position. In-
sure safe workpiece guidance.

» For arced and irregular cuts, push the workpiece evenly
using both hands with the fingers together. Hold the
workpiece with your hands on a safe area.

» Use a pattern for repeated arced or irregular cuts.

* Insure that the workpiece does not roll when cutting
round pieces.

* Use the traverse cutting gauge special accessory
for safety when making traverse cuts.

+ To safely cut round plates, use the circular cutting unit
special accessory.

Maintenance

A Perform resetting, measuring, and cleaning
work exclusively when the motor is turned

off. Disconnect the mains plug, and wait until the ro-
tating tool stands still.

All protection and safety devices must be immediate-

ly reinstalled once the repair and maintenance work

is completed.

The built-in ball bearings are maintenance-free.

Recommendations:

1. Slightly re-lubricate the slewing segments of the table
and the bend tensioning device.

2.Regularly clean the saw band. Wood leaves resin sedi-
ments. We recommend the deresinifying concentrate
Pharmol HEK, item no. 61009700 for the cleaning.

3.Regularly check the guiding rollers and the counter-
pressure bearings. If required, readjust or disassemble
them, and grease or exchange the parts.

4. Exchange worn-out table inserts (item no. 73240034).

. Ensure that the tabletop is always free of resin.

6. Regularly lubricate the bearings of the speed hand-
wheel.

)]

Service information

Please note that the following parts of this product are
subject to normal or natural wear and that the following
parts are therefore also required for use as consumables.
Wear parts*: Carbon brushes, saw blade, table inlays; v-
belt

* Not necessarily included in the scope of delivery!




Electrical Connection

A The installed electric motor

is connected and is ready to work.
The connection complies with the relevant VDE and DIN
regulations.
The customer-side mains supply and the used exten-
sion line must meet these regulations.
Installations, repair, and maintenance work relating

to the electric installation may only be performed by
specialists.

Important Notes

The electric motor has been designed for the S 1 op-
erating mode.

In case of an overload of the motor, it turns off auto-
matically. After a cooling period (duration varies), you
can turn on the motor again.

A Defective Electric

Connection Lines

Often, insulation damages occur on electrical connection

lines.

Causes are:

1. Drag marks if connection lines are led through window
or door clearances.

2. Kinks due to improper attachment or routing of the con-
nection line.

3. Cuts caused by running over the connection line.

4.Insulation damages caused by pulling the connection
line out of the wall socket.

5. Fissures caused by the ageing of the insulation.

Such defective electric connection lines must not be

used and are hazardous due to the insulation dam-

ages.

Regularly check the electrical connection lines for dam-

ages. Please make sure that the connection lines are dis-

connected from the mains supply during the check.

Electrical connection lines must comply with the relevant

VDE and DIN regulations. Only use connection lines la-

belled with H 07 RN. The labelling of the connection cable
with the type specification is required.

AC motor Fig. 12 BASA3 (1901503901)

1. The supply voltage must be 230 V / 50 Hz.

2. Extension lines up to a length of 25 m must have a
cross section of 1.5 square millimetres. Extension lines
with a length of more than 25 m must have a minimum
cross section of 2.5 square millimetres.

3. The mains connection is protected with a delay-action
fuse of 16 A.

Rotary current motor Fig. 13 BASA3 (1901503902)

1. The supply voltage must be 400 V / 50 Hz.

2. Mains supply and extension line must be five-wire = 3
P+ N+ SL.

3. Extension lines must have a minimum cross section of
1.5 square millimetres.

4.The mains connection is protected with a maximum of
16 A.

5. In case of mains supply or change of location, the direc-
tion of rotation must be checked. If required, the polarity
must be reversed.

If you have further questions, please specify the fol-

lowing:

1. Motor manufacturer

2.Kind of current of the motor

3. Data from the machine type plate

4. Data from the switch type plate

If you return the motor, always return the complete

drive unit with the switch.

Special Accessories

Cross cutting jig 7312 0025
Circular cutting device

Bit stop 7319 0710
Grinding belt device

Underframe for tables 7319 0709
Automatic starter, type ALV 2 7910 4010
Type ALV 10 7910 4020
Saw bands

for wood:

12/0.5/2360 mm, 4 teeth/inch 7319 0701
Standard saw band

15/0.5/2360 mm, 4 teeth/inch 7319 0704
Straight upright cuts with longitudinal stop

for wood and synthetic materials:

6/0.5/2360 mm, 6 teeth/inch 7319 0702
Turning works with small radius 25 mm

12/0.5/2360 mm, 6 teeth/inch 7319 0705
Precision cutting works

Different materials:

wood, synthetic materials, metals

3.5/0.5/2360 mm, 14 teeth/inch 7319 0706

Extra-fine cutting works, extremely small radiuses

Non-ferrous metals up to 10 mm

6/0.65/2360 mm, 22 teeth/inch 73190707
straight cuts and turning works

Synthetic materials, non-ferrous metals

6/0.65/2360 mm, 10 teeth/inch 73190703

Synthetic materials, non-ferrous metals above 15 mm

12/0.65/2360 mm, 10 teeth/inch 73190708

straight cuts and large radiuses > 60 mm

25GB




Failure

Possible cause

Troubleshooting

Solution

Motor does not start

a) Fastening nut tightened insufficiently
b) Extension cable defect

c) Connections on the motor or switch
defect

d) Motor or switch defect

a) Check the mains fuse

b) See “Electrical Connection” in the
operating

c) Have it checked by an electrician Brake
does not bleed

d) See “Electrical Connection” in the oper-
ating manual

Motor runs forward or
backwards

Capacitor defect

Have it exchanged by an electrician

No motor output turns
off automatically

a) Overload by dull saw
b) Wrong saw blade

a) Insert a sharpened saw blade; motor can
be turned on agai
b) Select saw band according to instructions

Burns on the cutting
surface

a) Fastening nut tightened insufficiently

b) Wrong saw blade

a) Insert a sharpened saw blade
b)Select saw band according to instructions

Saw band clamps when
working

a) Saw band blunt
a) saw band
c¢) Leadership poorly adjusted

a) Replace saw band

b) Clean saw band

¢) Saw band guidance according to instruc-
tions
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Conseils généraux

. Vérifier dés la livraison, qu’aucune piece n’ait été dété-
riorée pendant le transport. En cas de réclamation, infor-
mer aussit6t le livreur.

2.Nous ne pouvons tenir compte des réclamations ulté-
rieures.

3. Vérifier que la livraison soit bien compléte.

4. Familiarisez-vous avec l'appareil avant la mise en
oeuvre par I'étude du guide d'utilisation.

5. Pour les accessoires et les pieéces standard, n’utiliser
que des piéces d’origine scheppach. Vous trouve-
rez les piéces de rechange chez votre commergant
spécialisé scheppach.

6.Lors de commandes, donnez nos numéros d’article,

ainsi que le type et 'année de fabrication de I'appareil.

Cher client,

Nous vous souhaitons beaucoup de plaisir et du succes
au cours de vos travaux a venir, avec votre nouvel appa-
reil scheppach.

N

AVERTISSEMENT:

Le constructeur de cet appareil n’est pas responsable,

conformément a la réglementation en vigueur concernant

la responsabilité des produits, des dommages occasion-

nés par ou survenant a cet appareil et ayant pour cause:

1. Maniement inadéquat.

2. Non respect des consignes d’utilisation.

3.Réparations par un tiers, n’étant pas un spécialiste
agréeé.

4. Montage et remplacement de ,piéces de rechange non
originelles de scheppach®.

5. ,Emploi non conforme a la prescription®.

6. Défaillance de I'installation électrique, due au non res-
pect des réglementations électriques et des prescrip-
tions VDE 0100, DIN 57113 / VDE 0113.

Nous vous conseillons
de lire entiéerement le texte du guide d’uti-
lisation, avant d’effectuer le montage et la
mise en oeuvre.

Ce manuel d'utilisation, congu pour faciliter votre prise de
contact avec la machine, vous permettra d’en exploiter
correctement toutes les possibilités.

Les indications importantes qu’il contient vous apprendront
comment travailler avec la machine de maniére sire,
rationnelle et économique, comment éviter les dangers,
réduire les colts de réparation et raccourcir les périodes
d’indisponibilité, comment enfin augmenter la fiabilité et la
durée de vie de la machine.

Outre les directives de sécurité figurant dans ce manuel,
vous devrez observer les prescriptions réglant I'utilisation de
la machine dans votre pays. Le manuel doit se trouver en per-
manence a proximité de lamachine. Mettez-le dans une enve-
loppe plastique pour le protéger contre la saleté et 'humidité.

Chaque personne utilisatrice en prendra connaissance
avant le début de son travail et respectera scrupuleuse-
ment les instructions qui y sont données. Seules pourront
travailler sur la machine les personnes instruites de son
maniement et informées des dangers inhérents a celui-ci.
L’age minimum autorisé doit étre respecté.

Outre les directives de sécurité contenues dans ce ma-
nuel et les prescriptions spécifiques a votre pays, vous
observerez les regles techniques généralement recon-
nues pour la conduite des machines a travailler le bois.

Consignes de sécurité

ALes passages relatifs a votre sécurité sont
marqués de ce signe dans ces instructions de
service.

* Passez ces instructions de service a toutes les per-
sonnes travaillant sur la machine.

* Avant de commencer a travailler, le personnel devant
travailler sur la machine doit avoir lu les instructions de
service et notamment le chapitre “Consignes de sécu-
rité”. Il est trop tard lorsque le travail a déja commencé.
Cette regle s’applique notamment au personnel travail-
lant de maniére intermittente sur la machine, par ex.
pour des opérations de réglage ou d’entretien.

* Respecter toutes les consignes de sécurité et tous les
avertissements relatifs a la machine.

* Toutes les consignes de sécurité et tous les avertisse-
ments doivent étre conservés intégralement pres de la
machine et doivent étre parfaitement lisibles.

» Vérifiez les cables de raccordement électriques. Ne pas
utiliser de lignes défectueuses.

» Veiller a ce que la machine soit installée sur une base
stable.

* Veiller que l'aire de travail et la zone autour de la ma-
chine soient suffisamment éclairées.

« Attention: Lors du travail sur la machine, il y a risque
de blessure pour les doigts et les mains du fait de la
rotation de I'outil de coupe.

* Pour le travail sur la machine, tous les dispositifs de
sécurité et tous les capots doivent étre montés.

» Tenez les enfants a I'écart de la machine raccordée au
réseau.

» La personne utilisatrice doit avoir 18 ans au moins. Les
éléves a former doivent avoir 16 ans au moins, et tra-
vailler uniquement sous surveillance.

* Ne pas déranger les personnes travaillant sur la ma-
chine.

* L’aire de travail de la machine doit étre exempte de
copeaux et de déchets de bois.

* Porter des vétements collants. Oter bijoux, bagues et
montres-bracelets.

« Porter des lunettes de protection.

* Porter un bonnet ou un filet pour protéger les cheveux
trop longs.

» Porter des gants appropriés pour changer le ruban.

* Ne pas porter de gants pour travailler sur la scie.

« Veiller au bon reglage de la vitesse de rotation suivant
le travail a effecteur.
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» Les dispositifs de sécurité sur la machine ne doivent
étre ni démontés ni rendus inutilisables.

» Les travaux de réglage, calibrage, mesure et nettoyage
doivent étre effectués moteur hors tension. Retirer la
prise secteur et attendre I'arrét de 'outil en rotation.

 Les installations, réparations et travaux d’entretien sur
l'installation électrique ne doivent étre effectués que par
des professionnels.

» Tous les dispositifs de protection et de sécurité doivent
étre remis en place immédiatement apres la fin de la
réparation ou de I'entretien.

» Pour éliminer les pannes, mettre la machine hors cir-
cuit. Retirer la prise secteur !

» Utiliser un dispositif d’aspiration pour aspirer les co-
peaux ou la sciure de bois. La vitesse du courant d’air a
I'embout d’aspiration doit étre de 20m/s.

» Avant la mise en service, vérifier le guide-ruban et la
tension du ruban.

* Ne pas utiliser les rubans avec criques ou des rubans
déformés.

» Remplacer I'insert de table lorsque la fente est usée.

» Lorsque vous sciez du bois rond, veiller a ce que la
piéce ne tourne pas.

» Pour scier des pieces lourdes ou encombrantes, utili-
ser des moyens appropriés pour soutenir les piéces.
Accessoire spécial: Chevalet roulant.

» Placer le guide-ruban supérieur aussi prés que possible
de la piéce.

» Avec plateau de table incliné, placer la butée longitudi-
nale a la moitié inférieure du plateau de la table.

» Aprés mise hors circuit du moteur, ne pas freiner le ru-
ban en exergant sur celui-ci une pression latérale.

» Pour retirer des pieces sciées et coincées, le moteur
doit étre coupé et le ruban arrété.

* Méme pour de petits changements de place de la
machine, couper toute alimentation externe ! Avant la
remise en service, brancher de nouveau correctement
la machine au secteur.

» Lorsque vous quittez le poste de travail, couper le mo-
teur et débrancher la prise secteur!

Avertissement! Pendant son fonctionnement, cet outil
électrique génére un champ électromagnétique. Ce
champ peut dans certaines circonstances nuire aux im-
plants médicaux actifs ou passifs. Pour réduire les risques
de blessures graves voire mortelles, nous recommandons
aux personnes porteuses d‘implants médicaux de consul-
ter leur médecin, ainsi que le fabricant de leur implant
avant d‘utiliser I‘outil électrique.
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Utilisation conforme
A La machine satisfait a la
directive machine CE en vigueur.

Avant de commencer a travailler, tous les dispositifs
de protection et de sécurité doivent étre montés sur
la machine.

» La machine est congue pour étre utilisee par une per-
sonne. L'opérateur est responsable des autres per-
sonnes se trouvant dans I'aire de travail.

* Respecter toutes les consignes de sécurité et tous les
avertissements apposés sur la machine.

» Toutes les consignes de sécurité et tous les avertisse-
ments doivent se trouver sur la machine - intégralement
et parfaitement lisibles.

» Avec les outillages et accessoires fournis, la scie a ruban
est congue exclusivement pour scier du bois, une matiére
similaire au bois, des métaux non-ferreux et de I'acier.

¢ Dans la version standard, les dimensions maximales
des piéces a usiner ne doivent pas étre supérieures
aux dimensions de la table. Largeur admissible 306
mm, Hauteur admissible 205 mm.

» Avec des dimensions de piéce plus grandes, nécessi-
tant d’incliner la table, il faut utiliser la rallonge de la
table ou le chevalet (accessoires spéciaux).

» En cas d'utilisation dans des piéces fermées, la machine
doit étre raccordée a un systéme d’aspiration. Pour as-
pirer les copeaux ou la sciure de bois, utiliser un sys-
teme d’aspiration. La vitesse du courant d’air a 'embout
d’aspiration doit étre de 20 m/s. Dépression 860 Pa.

+ Le dispositif de mise en service automatique est dispo-
nible en tant qu accesoire spécial.

Type ALV 2 Art. No. 7910 4010 230 V/50 Hz,
Type ALV 10 Art. No. 7910 4020 400 V/230 V/50 Hz

» L’installation d*aspiration se met en route automatique-
ment avec une temporisation de 2-3 secondes, apres
mise en marche de la machine-outil.

» Lors de la mise hors circuit de la machine, le systéme
d’aspiration continue de fonctionner 3 a 4 secondes
et il s'arréte ensuite automatiquement. La poussiere
résiduelle est aspirée comme il est prescrit dans la
disposition sur les matiéres dangereuses. Ceci permet
d’économiser du courant et de réduire le bruit, car le
dispositif d’aspiration ne fonctionne que pendant le
fonctionnement de la machine.

* Pour un fonctionnement dans des zones commerciales,
il faut utiliser pour I'aspiration un systéme répondant
aux prescriptions commerciales.

* Ne pas couper ni retirer les systémes d’aspiration ou les
dépoussiéreurs pendant la marche la machine.

* La machine ne doit étre utilisée que dans un parfait état
technique et que dans le respect des regles de I'art, des
consignes de sécurité et de danger, et ce en respec-
tant les instructions de service. Eliminer sans retard (ou
faire éliminer) les pannes qui peuvent mettre la sécurité
en danger.

» Les prescriptions de sécurité, de travail et d’entretien
du fabricant et les dimensions indiquées dans les fiches
techniques doivent étre respectées.




» Les consignes de prévention contre les accidents et les
autres directives de sécurité reconnues en regle géné-
rale doivent étre respectées.

» La machine ne doit étre utilisée, entretenue ou réparée
que par des personnes parfaitement familiarisées avec
la machine et avec les dangers possibles. Le fabricant
décline toute responsabilité pour des dommages ve-
nant de modifications arbitraires de la machine.

» La machine ne doit étre utilisée qu’avec les accessoires
et outils originaux du fabricant.

» <Tout usage dépassant le cadre de ces régles est consi-
déré comme un usage non conforme. Le fabricant dé-
cline toute responsabilité pour les dommages pouvant
en résulter. Le risque est de la seule responsabilité de
I'utilisateur.

A Risques résiduels

* La machine est construite selon le niveau le plus mo-
derne de la technologie et dans le respect des régles
de sécurité reconnues. Toutefois, certains risques rési-
duels peuvent persister lors de I'utilisation.

» Sila piece n'est pas guidée correctement, il y a risque
de blessure pour les doigts et les mains du fait de la
marche du ruban.

» Lorsque la piece n’est pas fixée ou guidée correcte-
ment ou bien lors du travail sans butée. il y a risque de
blessures car la piece peut étre éjectée.

» Les poussiéres de bois ou les copeaux représentent un
danger pour la santé. Porter impérativement des véte-
ments de protection personnels telles que des lunettes
de protection. Utiliser un dispositif d’aspiration !

+ Un ruban défectueux est une source de blessures. Véri-
fier régulierement I'état correct du ruban.

* Lors du changement du ruban, il y a risque de blessures
aux doigts et aux mains. Porter des gants appropriés.

* Lors de la mise de la machine sous tension, il y a risque
de blessure lorsque le ruban démarre.

» Lutilisation de cables électriques de raccordement in-
corrects ou défectueux peut provoquer des blessures
dues au courant.

» Les cheveux longs et les vétements amples peuvent re-
présenter une source de risques lorsque le ruban est en
marche. Porter des vétements de protection personnel
- filet sur les cheveux et vétements de travail collants.

* Méme si toutes ces mesures de précaution sont prises,
il peut rester certains risques non évidents au premier
abord.

» Les risques résiduels peuvent étre minimisés en res-
pectant les “Consignes de sécurité”, les explications du
chapitre sur “I'Utilisation conforme” et les explications
des “Instructions de service”.

Installation

Préparez I'emplacement ou la machine sera installée.
Veillez a avoir suffisamment de place pour assurer un
fonctionnement sdr et sans probleme. La machine est
congue pour fonctionner dans des piéces fermées et doit
étre installée sur une base plate et solide. La stabilité est
assurée par un boulonnage au sol avec 4 vis (Fig. 14).

Transport

La machine ne doit étre transportée qu’au moyen d’en-
gins de levage appropriés (grue ou chariot élévateur). Le
point de butée pour le cable est le boitier supérieur de la
roue du ruban.

BASA3(1901503901) / BASA3(1901503902)

Etendue de la livrai- Scie a ruban
son Table de scie
Butée longitudinale
Tubulure d’aspiration
Baton de poussée
Sachet de petit matériel de montage
Clé a fourche SW 10/13
Clé male a six pans SW 4/SW 5
Instructions de service

Largeur de passage 306 mm
Hauteur de passage 205 mm
Taille de la table 400 x 548 mm
Vitesse de coupe 370 — 750 m/min
Longueur du ruban 2360 mm
de scie
Hauteur jusqu’au 490 mm
dessus de table
Hauteur jusqu’au 1025 mm
dessus de la table
avec support
Hauteur totale sans 1125 mm
support
Hauteur totale avec 1655 mm
support
Largeur totale 900 mm
Profondeur totale 540 mm
Domaine de pivote- -8° — +45°
ment de la table
Poids total sans 69 kg
support
Poids total avec 79 kg
support
Tubulure @100 mm
Pouvoir d'extraction 565 m%h
Stat. Sous pression 900 Pa
(20 m/sec)
Moteur
Moteur Courant alternatif Courant tri-

230-240V phasé 400V
Puissance absorbée | 0,8kW (S1) 0,7kW (S1)
nominale P1 (kW) 1,1 KW (S6 40%) 1,1kW (S6 40%)
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Puissance utile P2 0,56 kW (S1)
(kW) 0,74kW (S6 40%)

0,48 KW (S1)
0,77KW (S6 40%)

Valeurs caractéristiques de bruits

Sous prise en considération des conditions de travail sti-
pulées dans la norme

ISO 7904 annexe A, les valeurs d’émission de bruits cal-
culées selon la norme

EN 23746 pour le niveau de puissance acoustique resp.
selon la norme EN 31202 (facteur de correction k3 cal-
culé selon annexe A.2 de la norme EN 31204) pour le
niveau de pression acoustique au poste de travail sont
les suivantes

Niveau de puissance acoustique indiqué en dB

Marche a vide LWA = 80,3 dB(A)

Usinage LWA = 100,2 dB(A)

Niveau de pression acoustique au poste de travail indiqué
en dB

Marche a vide LpAeq = 64,1 dB(A)

Usinage LpAeq = 82,9 dB(A)

Un supplément d’incertitude de mesure K = 4 dB est va-
lable pour les valeurs d’émission citées

Description de la machine

En raison de sa construction peaufinée, la machine offre
un grand nombre de possibilités pour le travail du bois et
des plastiques en atelier.

Les volants de ruban supérieur et inférieur sont protégés
par un capot fixe et par un capot articulé. Lorsque le capot
est ouvert, la machine est mise hors circuit. La mise sous
tension n’est possible que si le capot est fermé. La partie
du ruban non coupante au-dessus de la table est couverte
par un dispositif de sécurité fixé sur le guide-ruban, lui-
méme protégé par le capot fixe du volant supérieur contre
une ouverture par mégarde. La partie non-coupante du
ruban sous le plateau de la table est protégée par un
capot fixe.

La plage de basculement de la table de -20° a +47° per-
met différentes sortes de coupes, par ex. :

* Coupes longitudinales

¢ Coupes transversales

* Coupes diagonales

* Coupes en forme d’arc et irréguliéres

* Coupes pour queues d’aronde et tenons

¢ Coupes sur chant pour des poutres carrées

Reportez-vous a ce sujet aux consignes de travail conte-
nues dans les instructions de service.

Complémentation

Outil de montage

1 clé a fourche M 13

— ne fait pas partie de la livraison —

Pour des raisons techniques d’emballage, la table
n’est pas montée.
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Montage du support, Fig. 1.1

1. Posez un trongon de bois derriere la machine et
puis basculez la avec prudence de fagon a ce que la
plaque de base repose sur le trongon.

2. Fixez les pieds de bati a la plaque de base en serrant
Iégerement 12 vis (M6 x 12).

3. Mettez en place la cloison intermédiaire et fixez la en
serrant légerement 8 vis (M6 x 12).

4. Placez ensuite les capuchons sur les pieds de bati.

5. Visser les plaques de support (1) pour la poignée (2)
sur la face inférieure de la plaque de base.

6. La premiére plaque sur le bord extérieur, la deuxiéme
plaque sur le premier liteau.

7. Relevez la machine, l'alignez et serrez a fond toutes
les vis.

8. Visser les attaches (3) figurant sur le c6té gauche du
support sur les pieds de bati et serrer les vis a la main.

9. Placer les roues (4) et I'essieu (5) dans les attaches

10. Procéder a la fixation axiale de I'essieu de roue au
moyen du circlip (6)

11. Puis serrer a fond les vis des attaches.

12. Enfoncer complétement la poignée de transport dans
les plaques de support tout en tournant la poignée.

13. Durant le transport, la poignée ne doit étre sortie que
jusqu’a ce que la vis arriere repose sur la deuxiéme
plaque de support.

14. Le transport est uniquement admissible sur des sur-
faces droites et planes.

Attention: en position inclinée, la machine risque de bas-

culer.

Montage de la table - Fig. 1

1.Ouvrir le couvercle du boitier, et positionner les
segments d’inclinaison sur 30°.

2. Visser légérement la table

4 vis 6 pans M 8 x 20
4 rondelles A8,4
Fig. 2

Incliner la table en position 0° et tirer le levier de blocage.

Fig. 3

Régler la table de la fagon suivante:

1. Poser une latte droite d’environ 50 cm sur la table, en la
mettant au contact de la partie montante et de la partie
descendante de la lame.

2. Poser une équerre gabarit contre la latte et contre la rai-
nure de la table. Faire le positionnement de la table puis
bloquer les deux vis 6 pans situées a la partie avant de
la table.

3.Desserrer le levier de blocage des segments d’in-
clinaison de 1/4 de tour et tirer le segment arriére vers
I'extérieur. Bloquer les deux vis 6 pans situées a l'ar-
riere de la table. De cette fagon, il est possible alors
d’incliner la table facilement.

Fig. 4

1. Faire le réglage a angle droit avec le ruban, en utilisant
la vis de réglage située sous la table.

— Utiliser une équerre de calibrage —




2.Bloquer la vis de réglage en maintenant, et serrer le
levier de blocage.

Montage de la butée longitudinale, Fig. 5

1.Serrer 4 vis papillon, chacune avec une rondelle de
calage, pour les enfoncer d’env. 5 mm dans le dessus
de table (Fig. 5.1).

2. Mettre en place le tube conducteur jusqu’a ce qu'il bute
contre la table et serrer [égerement les vis papillon.

3. Fixer la partie pivotante du tube conducteur a la table au
moyen de deux vis M6x12 et d’une rondelle (Fig. 5.2).

4. Serrer a fond les vis papillon.

5. Placer ensuite la butée longitudinale sur le tube conduc-
teur, a gauche du ruban de scie et la bloquer. Le tube de
butée doit maintenant étre paralléle a la rainure de la table,
il est toutefois également possible de corriger la position
en desserrant les deux vis a téte cylindrique (Fig. 5.3).

Montage de la poignée, Fig. 6
Monter la poignée avec un écrou hexagonal M8 et une
rondelle pour le dispositif de serrage du ruban.

Montage du volant a main, Fig. 7

Fixer le volant @ main (g 120 mm) avec un écrou hexago-
nal M8 et une rondelle 8 pour le réglage en continu de la
vitesse de rotation.

A Mise en service

Respecter les consignes de sécurité avant de faire la
mise en service.

Tout les dispositifs de sécurité et de protection
doivent étre montés pour le travail.

Changer le ruban de scie, Fig. 8

Détendre le ruban de scie (1) et le retirer. Poser le nouveau
ruban et le tendre légérement. Tourner la roue porteuse
de ruban a la main, dans le sens de coupe, et effectuer
le réglage final de tension. La tension est dépendante de
la largeur de ruban. Les rubans de scie étant plus larges
doivent avoir une tension supérieure a celle des rubans
étroits. Une tension trop importante conduit a une rupture
prématurée de la lame.

Centrage - Fig. 9

1. Lalame de scie doit se trouver sensiblement au milieu
des roues porteuses.

2. Faire tourner la roue supérieure dans le sens de la
coupe, et réaliser la correction latérale a I'aide de la
poignée.

3. Quand ce réglage est terminé, serrer et bloquer les
écrous moletés.

Guide de ruban - Fig. 10

Le guide de ruban supérieur peut se régler pour une

hauteur de piéce a travailler allant jusqu’a 155 mm. Une

distance entre le guide et la piéce, étant la plus petite pos-
sible, assure un guidage optimal de la lame ainsi qu'un
travail avec un maximum de sécurité!

Roulements anti-pression — Fig. 11

Les roulements anti-pression absorbent la poussée qui
est exercée par la piéce a oeuvrer.

Positionner les roulements anti-pression supérieur et infé-
rieur, de fagon a ce qu’ils tournent en étant légerement en
appui sur la lame.

Doigt de guidage - Fig. 11

Régler les doigts de guidage supérieurs et inférieurs en
fonction de I'épaisseur de lame. La partie avant des doigts
doit aller au maximum jusqu’a la naissance des dents. lIs
doivent étre légerement en contact avec la bande.

La lame ne doit pas étre bloquée!

Les doigts de guidage sont sujets a une usure normale,
c’est pourquoi il faut les régler ou les retourner réguliére-
ment.

Informations concernant le travail

Les recommandations suivantes sont des exemples
permettant une utilisation sdre des scies a ruban.
Regardez page K4

Les modes de fonctionnement suivants doivent permettre

d’améliorer la sécurité. lls ne peuvent cependant pas étre

mis en oeuvre entierement et convenablement a chaque
utilisation. lls ne peuvent pas traiter tous les dangers pos-
sibles et doivent donc étre interprétés avec soin.

* Lors du travail dans des piéces fermées, raccorder
les machines a une installation d’aspiration. Dans une
zone commerciale, utiliser un systéme d’aspiration qui
répond aux prescriptions commerciales.

* Lorsque la machine n’est pas en service, par example
a la fin du travail, détendre le ruban. Apposer une note
sur la machine demandant au prochain utilisateur de
retendre le ruban.

» Rassembler les rubans non utilisés (voir page 6) et les
conserver en un endroit sec. Avant l'utilisation, vérifier
qu’ils ne présentent pas de défauts (dents, criques). Ne
pas utiliser les rubans défectueux!

» Porter des gants appropriés pour manier les rubans.

* Avant le commencement du travail, tous les dispositifs
de protection et de sécurité doivent étre montés sur la
machine.

* Ne jamais nettoyer le ruban ou le guide-ruban avec une
brosse tenue a la main ou avec un racloir pendant que
le ruban est en marche. Les rubans recouverts d'une
couche de résine sont un danger pour la sécurité et
doivent étre nettoyés régulierement.

« Pour votre propre protection, porter des lunettes de pro-
tection et des protége-oreilles. Porter un filet si vous
avez les cheveux longs. Retrousser les manches flot-
tantes sur les coudes.

* Lors du travail, positionner toujours le guide-ruban le
plus pres possible de la piece.

» Veiller a avoir un éclairage suffisant dans l'aire de tra-
vail et aux abords de I'aire de travail.

* Pour des coupes droites, utiliser toujours la butée longi-
tudinale pour empécher que la piéce bascule ou glisse.
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» Pour couper des piéces étroites avec avance manuelle,
utiliser le poussoir.

» Pour des coupes diagonales, placer la table dans la
position correspondante et guider la piece sur la butée
longitudinale.

» Pour couper des tenons et mortaises en queue d’aronde
ou bien des coins, incliner la table dans la position dési-
rée et bloquer celle-ci. Veiller a avoir un guidage sir de
la piéce.

» Pour des coupes en forme d’arc et des coupes irrégu-
lieres, avancer régulierement la piece a deux mains
avec les doigts serrés les uns contre les autres. Tenir la
piece de bois dans une zone sire.

» Pour les coupes répétitives, irrégulieres ou en arc, uti-
liser un gabarit.

» Lorsque vous coupez des pieces rondes, assurez-vous
que la piece ne peut pas rouler.

» Pour des coupes transversales, utiliser I'accessoire
“Gabarit de coupe transversale”.

* Pour couper des plaques rondes avec le maximum
de sécurité, utiliser I'accessoire spécial “Dispositif de
coupe circulaire”.

Maintenance

AEffectuer les opérations d’équipement, de ré-

glage, de mesure, et de nettoyage, seulement
quand le moteur est coupé. Débrancher la
prise et attendre la mise au repos de I'outil
rotatif.

Une fois les travaux de réparation et de maintenance
achevés, tous les dispositifs de protection et de sécu-
rité doivent étre remontés immédiatement.

Les roulements a billes étant intégrés sont libres
d’entretien.

Nous vous conseillons de:

1. Graisser légérement les segments de bascule de la
table, ainsi que le dispositif tendeur de ruban.

2. Nettoyer la lame régulierement: le bois laisse des
restes de résine.

3. Contréler régulierement les doigts de guidage et les rou-
lements anti-pression. Si besoin est, régler, échanger.
4.Renouveler les pieces rapportées de table qui sont

usées.
5. Maintenir toujours la surface supérieure de I'établi
exempte de résine.

Informations service aprés-vente

Il faut tenir compte du fait que pour ce produit les piéces
suivantes sont soumises a une usure liée a l‘utilisation ou
a une usure naturelle ou que les pieces suivantes sont
nécessaires en tant que consommables.

Pieces d‘usure*: Charbons; Lame de scie; Inserts de
table; Courroie trapézoidale
*Pas obligatoirement compris dans la livraison !
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A Raccordement électrique

A Le moteur électrique qui est installé

est raccordé en ordre de marche.
Le raccordement électrique que doit effectuer le client
ainsi que les cables de rallonge utilisés doivent cor-
respondre aux normes en vigueur.
Les branchements et réparations de I’équipement

électrique ne doivent étre effectués que par un spécia-
liste de Iélectricité.

Remarques importantes

Le moteur électrique est congu pour un mode d’ex-
ploitation S 1 /40 %.

En cas de surcharge du moteur, celui-ci s’arréte au-
tomatiquement. Aprés un temps de refroidissement
(d’une durée variable), il est possible de remettre le
moteur en marche.

Cables de branchement
électrique défectueux

Il arrive fréquemment que lisolation des cables de

branchement électrique présente des avaries. Les causes

en sont:

1. Ecrasements, si le cable passe sous la porte ou la fe-
nétre.

2.Coudes dis a une mauvaise fixation ou un mauvais
guidage du cable de branchement.

3. Coupures dues a un écrasement du cable.

4. Extractions violentes du cable de la prise murale.

5. Fissures dues au vieillissement de I'isolation.

Il est déconseillé d’utiliser des cables électriques qui

présentent ces types d’avaries. Danger de mort.

Vérifier régulierement les cables de branchement élec-

trique. Veiller a ce que le cable n’entre pas en contact

avec la tension de secteur pendant la vérification.

Les cables de branchement électrique doivent cor-

respondre a la réglementation en vigueur dans votre pays.

Moteur monophasé, Fig. 12 BASA3 (1901503901)

1. La tension du secteur doit correspondre aux indications
portées sur la plaque signalétique du moteur.

2.Les cables de rallonge d’'une longueur maximale de
25-m doivent présenter une section transversale de
1,5-mm?, ceux d'une longueur supérieure a 25-m
doivent présenter une section transversale de 2,5-mm?2.

3.Le branchement au réseau est équipé d’'un fusible a
action retardée de 16 A.

Moteur triphasé, Fig. 13 BASA3 (1901503902)

1. La tension du secteur doit correspondre aux indications
portées sur la plaque signalétique du moteur.

2.Le branchement au réseau et les cables de rallonge
doivent étre a 5-brins =3P+ N+ T.

3.Les cables de rallonge doivent présenter une section
transversale de cable d’au moins 1,5 mm2.




4.Le branchement au réseau est équipé d’'un fusible a
action retardée d’au maximum 16 A.

5.Lors d’un nouveau branchement ou d’'un changement
d’emplacement, il faut vérifier le sens de rotation et, le
cas échéant, changer la polarité.

En cas de questions supplémentaires, veuillez fournir

les indications suivantes:

1. Fabricant du moteur

2. Nature du courant du moteur

3.Données se trouvant sur la plaque signalétique de la
machine

4.Données se trouvant sur la plaque signalétique du
conjoncteur

En cas de renvoi du moteur, toujours envoyer l'unité

moteur compléte avec le conjoncteur.

Accessoires spéciaux

Accessoires spéciaux Numéro d’article

Calibre de coupe transversale 73120025
Dispositif de coupe circulaire

Butée de profondeur } 73190710
Dispositif de bande abrasive

Pietement pour table 7319 0709
Dispositif automatique

de mise en marche, Type ALV 2 7910 4010
Type ALV 10 7910 4020

Rubans de scie

pour le bois

12/0,5/2360 mm, 4 dents/pouce 7319 0701
Ruban de scie standard

15/0,5/2360 mm, 4 dents/pouce 7319 0704

Coupes droites sur le chant avec butée longitudinale

pour le bois et les matiéres plastiques
6/0,5/2360 mm, 6 dents/pouce
Chantournement a petit rayon de 25 mm
12/0,5/2360 mm, 6 dents/pouce
Découpage de précision

7319 0702

7319 0705

Différents matériaux

Bois, matiéres plastiques, métaux
3,5/0,5/2360 mm, 14 dents/pouce
Coupes tres précises, rayons minimes

7319 0706

Métaux non ferreux jusqu’a 10 mm
6/0,65/2360 mm, 22 dents/pouce
Coupe droites et chantournement

7319 0707

Matiéres plastiques, métaux non ferreux
6/0,65/2360 mm, 10 dents/pouce
Matieres plastiques, métaux non

7319 0703

ferreux de plus de 15 mm
12/0,65/2360 mm, 10 dents/pouce
Coupes droites et grands rayons > 60 mm

7319 0708

Aide au dépannage

Défaut Cause possible

Remeéde

Le moteur ne démarre a) pas de courant

a) vérifier le fusible secteur

pas

b) interrupteur, condensateur défectueux
c) rallonge électrique défectueuse au
besoin

d) cable de raccordement in-adéquat pour
moteur 3 ~ 400 V

b) faire vérifier par I'électricien
c) débrancher la fiche secteur, la vérifier et

d) cable de raccordement a 5 brins, pour
une section de 1,5 mm?

Mauvais sens de
rotation moteur

Mauvaise connexion I'électricien

Faire inverser la polarité de la prise murale
per

Le ruban de scie
gauchit

a) guidage mal réglé service
b) ruban de scie inadéquat service

a) régler le ruban de scie selon les
instructions de

b) sélectionner le ruban de scie selon les ins-
tructions de

Le bois brdle lors de
l'usinage

a) ruban de scie émoussé

b) ruban de scie inadéquat service

a) remplacer le ruban de scie
b) sélectionner le ruban de scie selon les
instructions de

Le ruban de scie se
coince lors de l'usinage

a) ruban de scie émoussé
b) ruban de scie souillé de résine
c) guidage mal réglé service

a) remplacer le ruban de scie
b) nettoyer le ruban de scie

c) régler le ruban de scie selon les instruc-
tions de
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Avvertenze generali

1. Dopo avere tolto la merce dall'imballaggio, controllare in
tutti i pezzi eventuali danni dovuti al trasporto. In caso di
reclami bisogna informarne immediatamente il traspor-
tatore.

2.Non possiamo accettare reclami presentati in seguito.

. Verificare che la spedizione sia completa.

4.Prima dellimpiego, prendere confidenza con I'appa-
recchio studiando le istruzioni per l'uso.

5.Per accessori, ricambi e pezzi soggetti ad usura,
impiegare solo pezzi originali scheppach. Le parti di
ricambio sono disponibili presso il Vostro rivendi-
tore specializzato scheppach.

6. Indicare nelle ordinazioni il nostro numero dell’articolo,
nonché tipo e anno di costruzione dell’apparecchio.

Egregio cliente,

Le auguriamo buon divertimento e successo nel lavoro

con il suo nuovo apparecchio scheppach.

NOTA:

Il produttore di questo apparecchio non assume respon-

sabilita, secondo la relativa legge vigente, per danni

all'apparecchio o da esso provocati, nei seguenti casi:

1. trattamento improprio;

2.inosservanza delle istruzioni d’uso;

3. riparature effettuate da terze persone specializzate non
autorizzate;

4. montaggio o cambio di ,pezzi di ricambio non originali
scheppach®;

5. utilizzo ,non conforme alle prescrizioni*;

6.messa fuori uso dellimpianto elettrico, a cau-
sa dellinosservanza delle relative norme e delle
prescrizioni VDE (Associazione elettrotecnica tedesca)
0100, DIN 57113 / VDE 0113.

w

Raccomandiamo
A di leggere attentamente tutto il testo delle
istruzioni per I'uso prima del montaggio e del-
la messa in funzione.

Queste istruzioni per I'uso dovrebbero aiutarVi a cono-
scere la Vostra macchina e a sfruttare le varie possibilita
d’'impiego in modo conforme a tali istruzioni.

Queste istruzioni per I'uso contengono preziose indica-
zioni su come la macchina puo essere impiegata in modo
sicuro, corretto e con parsimonia, su come evitare perico-
li, risparmiare spese di riparazione, diminuire i tempi d’i-
nattivita dovuti a guasti e su come aumentare I'affidabilita
e la durata della macchina.

Oltre alle norme di sicurezza contenute in queste istru-
zioni per l'uso, durante il funzionamento della macchina
bisogna assolutamente attenersi alle Norme in vigore nel
paese in cui viene impiegata la macchina.

Le istruzione per l'uso devono sempre trovarsi nei
pressi della macchina. Bisogna le mettere in una co-
pertina plastica per proteggerle da sporcizia e umidita.
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La persona di servizio alla macchina deve leggere tali
istruzioni prima di iniziare i lavori e deve assolutamente
attenersi a quanto contenutovi.

La macchina deve essere impiegata solo da persone istru-
ite sul relativo funzionamento e a conoscenza dei pericoli
che ne possono derivare. Inoltre bisogna attenersi all’eta
minima richiesta per la lavorazione con tali macchine.
Oltre alle norme di sicurezza contenute in queste istru-
zioni e alle norme particolari in vigore nel Vostro paese,
durante I'impiego della macchina bisogna attenersi ai re-
golamenti tecnici generalmente riconosciuti per I'impiego
di macchine per la lavorazione del legno.

In queste istruzioni per I'uso, i punti che riguardano
la sicurezza sono stati contrassegnati con questo
simbolo: A

A Indicazioni per la sicurezza

» Consegnare le indicazioni per la sicurezza a tutte le
persone che lavorano con la macchina.

» |l personale, che deve svolgere dei lavori con la mac-
china, prima, dell'inizio del lavoro deve leggere le istru-
zioni per l'uso ed in particolare il capitolo “Indicazioni
per la sicurezza”. Durante il lavoro sarebbe troppo tardi.
Questo & valido in modo particolare per il personale che
lavora solo occasionalmente con la macchina, ad esem-
pio per i lavori di allestimento, di manutenzione oppure
per coloro che iniziano a lavorare con la macchina.

» Osservare tutte le indicazoni di pericolo e per la sicurez-
za sulla macchina.

* Mantenere tutte le indicazioni di pericolo e per la sicu-
rezza in uno stato leggibile.

» Controllare il cavo per l'allacciamento alla rete di ali-
mentazione di energia elettrica. Non usare cavi per I'al-
lacciamento alla rete difettosi.

» Osservare che la macchina poggi al suolo in maniera
stabile e sicura.

» Provvedere ad una sufficiente illuminazione della zona
di lavoro e della macchina.

» Durante il lavoro prestare la massima attenzione: peri-
colo di ferimenti per le dita e le mani a causa dell’'uten-
sile da taglio rotante.

» Durante i lavori con la macchina, tutti i dispositivi di pro-
tezioni e tutti i rivestimenti devono essere montati.

* Mantenere i bambini lontano dalla macchina allacciata
alla rete.

* Gli operatori devono aver compiuto almeno il 18° anno
di eta. Gli studenti devono aver compiuto almeno il 16°
anno di eta e possono lavorare con la macchina solo
con la sorveglianza di un operatore esperto.

* Le persone che lavorano con la macchina non devono
essere distratte.

» Mantenere il posto di comando libero da trucioli e sfridi
del legno.

* Indossare indumenti aderenti e togliere eventuali gioielli
(bigiotteria), anelli e orologi da polso.

» Durante il lavoro indossare gli occhiali di protezione.




» Per la protezione dei capelli lunghi indossare il berretto
oppure la rete protettiva per i capelli.

» Per la sostituzione del nastro della segatrice indossare
dei guanti adatti.

* Durante i lavori alla sega non indossare i guanti di lavoro.

» Osservare la corretta impostazione del numero di giri
sulla macchina.

+ | dispositivi di sicurezza della macchina non devono es-
sere smontati oppure resi inefficienti.

» Eseguire i lavori di allestimento, regolazione, misura-
zione e di pulizia solo con il motore spento. Estrarre la
spina di allacciamento alla rete di alimentazione ed at-
tendere fino a quando gli utensili rotanti si sono fermati.

» | lavori di installazione, riparazione e di manutenzione
dellimpianto elettrico devono essere effettuati solo dal
personale specializzato in elettrotecnica.

» Dopo aver eseguito i lavori di riparazione e di manuten-
zione, rimontare subito tutti i dispositivi di protezione e
di sicurezza.

* Perlarimozione dei disturbi, spegnere la macchina. Estrar-
re la spina per l'allacciamento alla rete di alimentazione.

» Per I'aspirazione dei trucioli oppure della segatura usa-
re un impianto di aspirazione, la velocita di flusso nel
raccordo di aspirazione deve essere di 20m/s.

* Prima della messa in funzione controllare la guida del
nastro della segatrice e la tensione del nastro.

» Non usare nastri incrinati (o danneggiati) oppure quelli
modificati nella loro forma.

* Quando la fessura della sega (nastro) € usurata sostitu-
ire lo strato intermedio del banco della segatrice.

+ Se si vogliono tagliare dei pezzi pesanti oppure ingombran-
ti, usare dei mezzi ausiliari adatti per appoggiare i pezzi.

* Mettere la guida superiore del nastro della segatrice
possibilmente vicino al pezzo.

* Quando si lavora con la tavola del banco della segatrice
in posizione obliqua, inserire I'arresto longitudinale nel-
la meta inferiore della tavola.

* Dopo aver disinserito il motore, non frenare il nastro
della segatrice esercitando una pressione sul nastro
lateralmente.

* Rimuovere i pezzi tagliati oppure bloccati solo quando
il motore & spento e il nastro della segatrice & fermo.

» Se la macchina deve essere spostata, anche di poco,
separarla da qualsiasi tipo di alimentazione esterna
di energia! Prima della rimessa in funzione allacciare
nuovamente la macchina alla rete di alimentazione in
maniera corretta.

» Se il posto di lavoro viene abbandonato spegnere il
motore. Estrarre la spina di allacciamento alla rete di
alimentazione.

Avviso! Questo elettroutensile genera un campo magne-
tico durante I‘'esercizio. Tale campo pud danneggiare im-
pianti medici attivi o passivi in particolari condizioni. Per
ridurre il rischio di lesioni serie o mortali, si raccomanda
alle persone con impianti medici di consultare il proprio
medico e il produttore dellimpianto medico prima di uti-
lizzare I‘elettroutensile.

Uso corretto della macchina

A La macchina corrisponde alle direttive per
le macchine CE valide.

* Prima dell’inizio del lavoro, tutti i dispositivi di protezione
e di sicurezza della macchina devono essere montati.

* La macchina & stata concepita per essere comandata
da una persona (operatore). Nella zona di lavoro I'ope-
ratore & responsabile nei confronti di terzi.

* Osservare tutte le indicazioni di pericolo e per la sicu-
rezza nella macchina.

* Mantenere tutte le indicazioni di pericolo e per la sicu-
rezza nella macchina in stato perfettamente leggibile.

» La segatrice a nastro con gli utensili ed accessori offerti
€ concepita esclusivamente per segare il legno, mate-
riali simili al legno, metalli non ferrosi ed acciaio.

« Nella versione standard, la dimensione massima dei pezzi
da lavorare non deve superare quella del banco, Larghez-
za di passaggio 306 mm, altezza di passaggio 205 mm

« Per i pezzi di dimensioni maggiori, i quali permettono il
ribaltamento della tavola del banco, bisognera usare il
prolungamento per banco oppure il carrello di adatta-
mento (accessorio speciale).

« Se la macchina viene usata in un ambiente chiuso, essa
dovra essere all’'acciata ad un impianto di aspirazione.
Per I'aspirazione degli sfridi del legno o della segatura
usare un impianto di aspirazione. La velocita di flusso
nel raccordo di aspirazione deve essere di 20m/s. De-
pressione 860 Pa.

« |l dispositivo di inserimento automatico e disponibile
come accessorio speciale.

Tipo ALV 2 art. nr. 7910 4010 230 V /50 Hz
Tipo ALV 10 art. nr. 7910 4020 400 V /230 V /50 Hz

* Con linserimento della macchina operatrice viene in-
serita anche, automaticamente, I'aspirazione con un
ritardo di 2 - 3 minuti. In questo modo viene evitato un
eventuale sovraccarico del fusibile.

* Quando la macchina viene spenta, I'impianto di aspira-
zione continua a funzionare ancora per circa 3 o 4 se-
condi disinserendosi dopo automaticamente. In questo
modo viene aspirata la polvere residua, conformemen-
te alle richieste della normativa sui materiali pericolosi.
Questo contribuisce al risparmio di corrente e alla ri-
duzione del rumore. L'impianto di aspirazione funziona
solo quando la macchina operatrice € in esercizio.

* Per i lavori nel settore industriale, per I'aspirazione, bi-
sognera usare un impianto di aspirazione che soddisfi
le richieste delle normative per il settore industriale.

» Durante il funzionamento della macchina non disinse-
rire oppure rimuovere I'impianto di aspirazione o I'aspi-
rapolvere.

» Usare la macchina solo quando essa ¢ in perfetto stato
tecnico e conformemente alle norme per la sicurezza e
per la prevenzione di pericoli ed inoltre con I'osservan-
za delle istruzioni per I'uso! In particolare, rimuovere (o
fare rimuovere) subito i disturbi che potrebbero compro-
mettere la sicurezza!
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» Attenersi alle prescrizioni del produttore per la sicurez-
za, per I'impiego e per la manutenzione ed anche alle
dimensioni riportate nei dati tecnici.

» Osservare le rispettive normative antinfortunistiche e le
altre regole tecniche generali valide.

» L’impiego, i lavori di manutenzione e di riparazione del-
la macchina possono essere effettuati solo da persone,
che hanno familiarizzato con la macchina e che a loro
volta sono state istruite riguardo agli eventuali pericoli.
Il produttore non si assume nessuna responsabilita, per
eventuali danni risultanti dall’esecuzione di modifiche
arbitrarie della macchina.

» La macchina deve essere usata solo con accessori ed
utensili originali del produttore.

* Qualsiasi altro tipo d'impiego oltre quello ammesso non
e conforme alle prescrizioni. |l produttore non si assu-
me alcuna responsabilita per eventuali danni risulatanti;
in questo caso il rischio & solo dell’esercente.

Pericoli residui

+ La macchina é stata costruita in base allo stato attuale
della tecnica e alle regole tecniche per la sicurezza rico-
nosciute. Tuttavia durante il lavoro possono insorgere
dei pericoli residui.

» Pericolo di ferimenti per le dita e le mani mediante il
nastro rotante della segatrice, nel caso in cui il pezzo
venga inserito in modo errato.

» Ferimenti mediante lo scivolamento del pezzo, dovuto
al suo supporto oppure alla sua guida errata cosi come
anche il mancato inserimento dell’arresto.

» Pericolosita per la salute a causa di segatura oppure
trucioli. Indossare assolutamente I'equipaggiamento
personale di protezione come gli occhiali di protezione.
Inserire 'impianto di aspirazione!

» Ferimenti a causa del nastro della segatrice difettoso.
Controllare regolarmente il nastro della segatrice su
eventuali danni.

+ Pericolo di ferimento durante la sostituzione del nastro
della segatrice. Indossare dei guanti di lavoro adatti.

+ Pericolo di ferimento durante I'accensione della mac-
china a causa della messa in movimento del nastro del-
la segatrice.

* Pericolosita mediante la corrente, nel caso in cui vengano
impiegati dei cavi per I'allacciamento elettrico non idonei.

* Pericolosita per la salute, in caso di capelli lunghi oppure
abiti non aderenti, quando il nastro della segatrice & in
funzione. Indossare I'equipaggiamento personale di pro-
tezione come la rete per i capelli e abiti di lavoro aderenti.

» Tuttavia, dopo avere attuato tutte le misure preventive
possono sussistere dei pericoli residui non evidenti.

» | pericoli residui possono essere ridotti, se vengono
osservate complessivamente le “indicazioni per la sicu-
rezza” e “l'uso corretto della macchina” cosi come le
istruzioni per l'uso.
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Installazione

Preparare corrispondentemente il luogo di lavoro dove de-
ve essere installata la macchina. Assicurare un spazio suf-
ficiente, per permettere un lavoro sicuro e senza problemi.

La macchina & stata concepita per operare in ambienti
chiusi e deve essere collocata in maniera stabile su un
suolo con una portata sufficiente e una superficie piana.
La stabilita viene assicurata mediante il fissaggio al suolo
con quattro viti (Fig. 14).

Trasporto
La macchina deve essere trasportata solo con apparecchi

di sollevamento adatti (gru oppure carrello elevatore).Come
punto d'imbragatura per la fune usare il passaruota del nastro.

BASA3(1901503901) / BASA3(1901503902)

Dotazione fornita Sega a nastro
Tavola della sega
Arresto longitudinale
Tronchetto d’aspirazione
Tronco per spingere
Sacchetto aggiunto
Chiave fissa SW 10/13
Chiave esagonale SW 4/SW 5
Istruzioni d’uso
Larghezza del pas- 306 mm
saggio
Altezza del passaggio 205 mm
Dimensioni della tavola 400 x 548 mm
Velocita di taglio 370 — 750 m/min
Lunghezza del nastro 2360 mm
della sega
Altezza fino al piano 490 mm
della tavola
Altezza fino al piano 1025 mm
della tavola
con basamento
Altezza totale senza 1125 mm
basamento
Larghezza totale 1655 mm
Profondita totale 900 mm
Zona d’orientamento 540 mm
della tavola
Peso complessivo sen- -8° — +45°
za tavolo
Peso complessivo scon 69 kg
tavolo
Peso totale con telaio 79 kg
sottostante
Connettore di aspira- 2100 mm
zione
Potenza di estrazione 565 m3/h
statistica. Sotto pressio- 900 Pa
ne (20 m/ sec)




Azionamento
Motore Corrente monofa- Drehstrom
se 230-240V 400V 3pha-
se
Potenza assorbita nomi- | 0,8kW (S1) 0,7kW (S1)
nale P1 (kW) 1,1 kKW (S6 40%) 1,1kW (S6
40%)
Potenza erogata P2 (kW) 0,56 kW (S1) 0,48 kW (S1)
0,74kW (S6 40%) 0,77kW (S6
40%)

Parametri dei rumori
Sulla base delle condizioni di lavoro di cui alla norma ISO
7904 allegato A, i valori di emissione acustica rilevati sulla
postazione di lavoro — secondo la norma EN 23746 per il
livello di rumorosita o secondo la norma EN 31202 (fattore
di correzione k3 calcolato secondo I'allegato A.2 della EN
31204) per il livello di pressione acustica — corrispondono a:
Livello di rumorosita in dB

Corsa a vuoto Lwa = 80,3 dB(A)

Lavorazione Lwa = 100,2 dB(A)
Livello di pressione acustica sulla postazione di lavoro in dB

Corsa a vuoto Lpaeq = 64,1 dB(A)

Lavorazione Lpaeq = 85,9 dB(A)
Per i suddetti valori di emissione vale un coefficiente di
insicurezza di misurazione K = 4 dB.

Descrizione della macchina

La macchina € applicabile in maniera versatile, in quanto
essa € stata concepita nella sua costruzione per la lavo-
razione del legno e dei materiali plastici nel settore delle
officine.

Il passaruota superiore e quello inferiore sono rivestiti da
una protezione montata fissa e da un coperchio della sca-
tola articolato. Se il coperchio articolato viene aperto la
macchina viene disinserita. L'inserimento della macchina
€ possibile solo se il coperchio & chiuso. La parte non
tagliente del nastro della segatrice sopra il banco & co-
perta da un dispositivo di protezione fissato nella guida
del nastro, il quale a sua volta & assicurato dall’apertura
involontaria mediante il dispositivo di protezione montato
fisso. La parte non tagliente del nastro sotto il banco del-
la segatrice € rivestita da una protezione montata fissa.
La parte del banco orientabile da - 20° fino a + 47° per-
mette diverse possibilita di taglio, ad es.:

* Taglio longitudinale

* Taglio trasversale

* Taglio diagonale

* Taglio per profili curvilinei ed irregolari

* Taglio per incastri a coda di rondine e a tenone e mortas
* Taglio di coltello per legname squadrato

Osservare, per questo scopo anche le indicazioni per la lavora-
zione nelle istruzioni per l'uso.

Pezzi di completamento

Utensile per il montaggio

1 chiave a forcella apertura 13

— non fa parte della dotazione fornita —

Il piano della tavola non & montato per ragioni dovute
all’imballaggio.

Montaggio del basamento, Fig. 1.1

1. Posizzionare un blocco di legno dietro la macchina e
quindi ribaltarla in modo da far poggiare la piastra di
base sul blocco di legno.

2. Auvvitare leggermente i piedi dell'incastellatura con la
piastra di base per mezzo di 12 viti (M6 x 12).

3. |Inserire il fondo intermedio e avvitare quindi legger-
mente 8 viti (M6 x 12) per fissario.

4. Ora infilare i cappucci sui piedi dell'incastellatura.

5. Avvitare le piastre di supporto (1) per I'impugnatura
(2) sulla parte inferiore della piastra di base.

6. La prima piastra va avvitata al bordo esterno, la se-
conda al primo listello.

7. Riportare la macchina in posizione dritta, allinearla e
stringere tutte le viti.

8. Avvitare gli alloggiamenti per le ruote (3) ai piedi sul
lato sinistro del basamento e serrare bene le viti.

9. Inserire le ruote (4) e I'asse ruote (5) negli alloggia-
menti delle ruote.

10. Fissare I'asse ruote in posizione assiale mediante I'a-
nello di sicurezza (6).

11. Serrare ora le viti degli alloggiamenti delle ruote.

12. Inserire I'impugnatura per il trasporto nelle piastre di
supporto e girare I'impugnatura fino a che € comple-
tamente inserita.

13. Durante il trasporto estrarla solo fino a che la vite po-
steriore appoggia alla seconda piastra di supporto.

14. 1l trasporto & consentito solo su superfici piane e di-
ritte.

Attenzione: Se la macchina & inclinata, rischia di ribaltarsi.

Montaggio del piano della tavola — Fig. 1

1. Aprire il coperchio della scatola e ruotare a 30° i seg-
menti orientabili.

2. Avvitare parzialmente il piano della tavola.

4 viti a testa esagonale M 8 x 20

4 rondelle A8,4

Fig. 2
Ruotare il piano della tavola in posizione 0° e serrare la
leva di bloccaggio.

Fig. 3

Allineare il piano della tavola nel modo seguente:

1. Appoggiare sulla tavola un’assicella di legno diritta lun-
ga circa 50 cm in modo da metterla a contatto sia della
parte ascendente che di quella discentente del nastro
della sega.

2. Mettere una squadra d’arresto a contatto dell’assicella
e dello spigolo di scanalatura della tavola. Allineare la
tavola e stringere a fondo alla tavola le due viti a testa
esagonale anteriori.
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3. Allentare di 1/4 di giro le leve di bloccaggio dei seg-
menti orientabili e tirare verso I'esterno il segmento po-
steriore. Stringere a fondo alla tavola le due viti a testa
esagonale posteriori. In questo modo si ottiene un’o-
rientabilita libera.

Fig. 4

1. Con la vite di regolazione sul lato posteriore della mac-
china aggiustare il piano di lavoro in modo che sia posi-
zionato in un angolo retto rispetto al nastro della sega.

— Utilizzare una squadra di arresto —

2. Bloccare la vite di regolazione e tirare la leva di serraggio.

Montaggio della battuta longitudinale, Fig. 5

1. Avvitare le 4 viti ad alette con rispettivamente una roset-
ta nel piano di lavoro per ca. 5 mm (Fig. 5.1).

2. Inserire il tubo di guida fino a quando tocca il piano di
lavoro e stringere quindi leggermente le viti ad alette.
3. Fissare I'elemento orientabile del tubo di guida con due
vite M6x12 e due rosette elastice sul piano di lavoro

(Fig. 5.2).

4. Serrare i dadi ad alette.

5. Applicare ora la battuta longitudinale sul tubo di guida a
sinistra del nastro della sega e bloccarlo in posizione. II
tubo della battuta ora si deve trovare in posizione paral-
lela rispetto alla scanalatura del piano, eventualmente
si puod correggere la posizione allentando le due viti a
testa cilindrica (Fig. 5.3).

Montaggio della maniglia, Fig. 6
Montare I'impugnatura con un dado esagonale M8 ed una
rondella 8 per il dispositivo di bloccaggio nastro.

Montaggio del volantino, Fig. 7

Fissare il volantino (g 120 mm) mediante un dado esago-
nale M8 e una rondella 8, per la regolazione continua del
numero di giri.

Messa in funzione

APrima della messa in funzione leggere attenta-
mente le avvertenze di sicurezza. Durante il lavoro

alla macchina, tutti i disposit vi di sicurezza e le coperture
devono essere montati.

Fig. 8

Allentare la tensione del nastro sega (1) e staccarlo. Ap-
plicare un nuovo nastro sega e tenderlo leggermente. Gi-
rare la ruota del nastro manualmente in direzione di taglio
e regolare contemporaneamente la tensione definitiva del
nastro sega. La tensione dipende dalla larghezza del na-
stro sega. Nastri piu larghi richiedono una tensione mag-
giore rispetto a nastri piu stretti. Una tensione eccessiva
pud portare alla rottura anticipata del nastro sega.

Correzione laterale, Fig. 9
1.1l nastro sega dovrebbe scorrere sulle ruote del nastro
in posizione pressoché centrata.
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2.Girare la ruota superiore del nastro manualmente in
direzione di taglio ed effettuare la correzione laterale
mediante la maniglia (2).

3. Al termine della regolazione stringere il dado zigrinato.

Regolazione del numero di giri, Fig. 10

Si prega di usare il volantino esclusivamente durante I'e-

sercizio della macchina — la non osservanza pud causare

danni alla stessa.

Girare il volantino in senso orario per ridurre la velocita di
spostamento; girandolo in senso antiorario si puo inve-
ce aumentare la velocita di spostamento all'interno del
seguente campo:

Numero di giri minimo 370 m/min.

Per la lavorazione di alluminio, ottone, rame, duroplasti
nonché materie plastiche dure.

Numero di giri massimo 750 m/min.

Per la lavorazione di legno.

Guida nastro sega, Fig. 9

La guida superiore del nastro sega pud essere regolata
fino ad un’altezza del pezzo in lavorazione di 205 mm (3).
Una distanza quanto piu piccola dal pezzo in lavorazione
garantisce la guida ottimale del nastro e quindi un lavoro
sicuro!

Cuscinetti di contropressione, Fig. 11

| cuscinetti di contropressione assorbono lo sforzo di
avanzamento del pezzo in lavorazione.

Regolare il cuscinetto di contropressione superiore ed in-
feriore in maniera tale che tocca leggermente il dorso del
nastro sega.

Rulli di guida, Fig. 11

Regolare i rulli di guida superiori ed inferiori sulla relativa
larghezza del nastro sega (2). | bordi anteriori dei rulli di
guida devono arrivare al massimo fino al fondo tra i denti
del nastro sega. Se i rulli di guida toccano leggermente il
nastro sega, essi mediante il dado zigrinato bloccano in
posizione i rulli.

Il nastro sega non si deve inceppare!

Indicazioni per il lavoro:

Le seguenti raccomandazioni sono degli esempi per
I'impiego sicuro di segatrici a nastro. Vedi pagina K4.
| seguenti modi di lavorazione sicura sono considera-
ti come un contributo per la sicurezza, purtroppo pero
essi non possono essere attuabili in maniera appro-
priata, completamente ed ampiamente per tutti i casi
d’impiego. Essi non possono trattare tutti i particolari
stati di pericolo e devono essere interpretati accura-
tamente.

» Se la macchina viene impiegata in ambienti chiusi, al-
lacciarla ad un impianto di aspirazione. Per il lavoro nel
settore industriale bisognera usare una aspirapolvere
che corrisponde alle norme per 'industria.




Quando la macchina é fuori servizio, ad esempio dopo
il lavoro, allentare il nastro della segatrice. Apporre una
corrispondente indicazione sulla tensione del nastro
nella macchina per I'utente successivo.

Raggruppare i nastri della segatrice che non vengo-
no usati (vedi pag. 6) e custodirli in modo sicuro in un
luogo asciutto. Prima dell’'uso controllarli su eventuali
danneggiamenti (denti, incrinature). Non usare nastri
difettosil

Per maneggiare i nastri della segatrice indossare dei
guanti di lavoro adeguati.

Prima dell'inizio del lavoro tutti i dispositivi di protezione
e di sicurezza della macchina devono essere montati in
maniera sicura.

Non pulire mai il nastro della segatrice oppure la gui-
da del nastro con una spazzola oppure un raschiet-
to tenuti in mano quando la segatrice & in funzione.
| nastri incrostati compromettono la sicurezza del lavoro
e devono essere puliti regolarmente.

Per la propria sicurezza durante il lavoro indossa-
re gli occhiali protettivi e la protezione per I'udito.
Con i capelli lunghi indossare la rete protettiva.
Rimboccare le maniche degli indumenti fino al gomito.
Durante la lavorazione mettere la guida del nastro il piu
vicino possibile al pezzo.

Provvedere, nell’ambiente di lavoro e della macchina,
ad una sufficiente illuminazione.

Usare sempre per i tagli diritti I'arresto longitudinale, per
evitare il ribaltamento oppure lo scivolamento del pezzo
in lavorazione.

Per la lavorazione di pezzi di larghezza ridotta con I'a-
vanzamento manuale usare sempre la sbarra scorre-
vole.

Per i tagli obliqui mettere la tavola nella corrispondente
posizione e condurre il pezzo mediante la battua di ar-
resto longitudinale.

Per il taglio di incastri a coda di rondine e a teno-
ne e mortasa oppure di cunei orientare il banco ri-
spettivamente nella posizione negativa o positiva.
Assicurare una guida sicura del pezzo.

Per i tagli di profili curvilinei oppure per quelli irregolari
avanzare (spingere) il pezzo con entrambe le mani e
con le dita chiuse. Tenere il pezzo con le mani nella
zona di sicurezza.

Per I'esecuzione di tagli di profili curvilinei oppure irre-
golari che si ripetono utilizzare una sagoma.

Per tagliare il legno di forma circolare assicurare il pez-
zo contro lo spostamento (rotolamento) accidentale.
Per un lavoro sicuro durante i tagli trasversali utilizzare
il calibro per il taglio trasversale (accessorio speciale).
Per il lavoro sicuro durante il taglio di tavole circolari
utilizzare il dispositivo per il taglio circolare (accessorio
speciale).

Manutenzione

AEffettuare i lavori di ripreparazione, regolazio-
ne, misurazione e pulizia della macchina solo

a motore spento. Estrarre la spina di rete e attendere
che I'utensile rotante sia arrestato.

| vari dispositivi di protezione e di sicurezza devono

essere subito rimontati una volta conclusi i lavori di

riparazione o di manutenzione.

| cuscinetti a sfere montati non sono soggetti a ma-

nutenzione.

Raccomandiamo di:

1.eseguire un leggero ingrassaggio successivo dei seg-
menti orientabili della tavola e del dispositivo di serrag-
gio del nastro.

2. pulire regolarmente il nastro della sega. Il legno lascia
dei residui resinosi.

3. controllare regolarmente le dita di guida e i supporti
compensatori. Eventualmente registrare o sostituire.

4. sostituire le tavole intermedie consumate.

5.tenere la superficie della tavola sempre priva di re-
sine.

Informazioni sul Servizio Assistenza

Si deve tenere presente che le seguenti parti di questo
prodotto sono soggette a un‘usura naturale o dovuta all‘u-
so ovvero che le seguenti parti sono necessarie come
materiali di consumo.

Parti soggette ad usura*: Spazzole di carbone, lama della
sega, inserti del tavolo; cinghia trapezoidale

* non necessariamente compreso tra gli elementi forniti!

Collegamento elettrico

AII motore elettrico installato & gia cablato per il
funzionamento.

Il collegamento & conforme alle disposizioni VDE e
DIN vigenti in materia.

La presa di allacciamento alla rete messa a disposi-
zione dal cliente nonché il cavo di prolunga utilizzato
devono corrispondere a tali norme.

Gli interventi di installazione, di riparazione e di manuten-
zione sull'impianto elettrico devono essere eseguiti solo
da elettricisti o da altri tecnici specializzati.

Avvertenze importanti

Il motore elettrico e predisposto per il modo operativo
S1.

In caso di sovraccarico del motore, esso si disinse-
risce automaticamente. Dopo un tempo di raffredda-
mento (di lunghezza variabile) il motore pu6 essere
nuovamente inserito.

Cavi elettrici di collegamento difettosi
Ai cavi elettrici di collegamento spesso si verificano dei
danni all'isolamento. Possibili cause:
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1.Punti di pressione, ad es. quando si posano dei cavi
attraverso finestre o fessure di porte.

2. Punti di piegatura nel caso di un fissaggio o una posa
non idonei del cavo di collegamento.

3. Punti di taglio dovuti ad es. al passaggio di carrelli ecc.
sopra il cavo di collegamento.

4. Danni all'isolamento causati strappando a forza il cavo
e la spina dalla presa.

5.Incrinature nell'isolamento dovute all'invecchiamento
del materiale.

| cavi elettrici che presentano difetti del genere all'isola-

mento non devono essere utilizzati in quanto costituisco-

no un pericolo per la vita degli operatori.

Controllare pertanto regolarmente i cavi elettrici di colle-

gamento per rilevare eventuali danni presenti. Fare atten-

zione che durante questi controlli il cavo di collegamento

non sia collegato alla rete.

| cavi di collegamento devono essere conformi alle dispo-

sizioni VDE e DIN vigenti in materia. Adoperare solo cavi

di collegamento con il contrassegno H 07 RN. La dicitura

con la denominazione del tipo € prescritta per legge.

Motore a corrente alternatafig. 122 BASA3 (1901503901)

1. La tensione di rete deve essere di 230 Volt / 50 Hz.

2.1 cavi di prolunga fino ad una lunghezza di 25 m devono
avere una sezione di 1,5 millimetri quadrati, i cavi su-
periori a 25 m devono avere una sezione minima di 2,5
millimetri quadrati.

3. Il collegamento alla rete viene protetto con un fusibile di
16 A ad azione ritardata.

Motore trifase fig. 13 BASA3 (1901503902)

1. La tensione di rete deve essere di 400 Volt / 50 Hz.

2.1l cavo di collegamento alla rete e il cavo di prolunga
devono essere di 5 conduttori = 3 P + conduttore neutro
+ conduttore di protezione.

3.1 cavi di prolunga devono avere una sezione minima di
1,5 millimetri quadrati.

4.1l collegamento di rete viene protetto con un fusibile di
al massimo 16 A.

5. Durante l'allacciamento alla rete o durante un cambio
di ubicazione occorre verificare il senso di rotazione,
eventualmente si devono invertire i poli.

In caso di eventuali quesiti indicare i seguenti dati:

1. Costruttore del motore

2.Tipo di corrente del motore

3. Dati riportati sulla targhetta di identificazione della mac-
china

4. Dati riportati sulla targhetta di identificazione dell'inter-
ruttore

In caso di restituzione del motore spedire sempre I’'in-

tera unita di azionamento con l’interruttore.
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Accessori speciali

Accessori speciali
Squadra per taglio circolare
Dispositivo per taglio trasversal
Battuta di profondita
Dispositivo nastro abrasivo
Incastellatura del piano di lavoro
Dispositivo automatico

di inserimento,  tipo ALV 2
tipo ALV 10 7910 4020

Codice articolo
73120025

7319 0710
7319 0709
7910 4010
Nastri sega
per legno:
12/0,5/2360 mm, 4 denti/pollice

Nastro sega standard
15/0,5/2360 mm, 4 denti/pollice

7319 0701

7319 0704

Tagli dritti di coltello con battuta longitudinale
per legno e materie plastiche:

6/0,5/2360 mm, 6 denti/pollice

Tagli curvi con raggio piccolo 25 mm
12/0,5/2360 mm, 6 denti/pollice

Lavori di taglio fine

7319 0702

7319 0705

Materiali diversi:

legno, materie plastiche, metalli
3,5/0,5/2360 mm, 14 denti/pollice

Lavori di taglio finissimo, raggi piccolissimi

7319 0706

Metalli non ferrosi fino a 10 mm
6/0,65/2360 mm, 22 denti/pollice
tagli dritti e tagli curvi

7319 0707

Materie plastiche, metalli non ferrosi
6/0,65/2360 mm, 10 denti/pollice 7319 0703
Materie plastiche, metalli non ferrosi superiori a 15 mm
12/0,65/2360 mm, 10 denti/pollice 7319 0708
tagli dritti e raggi grandi > 60 mm




Eliminazione di guasti

Guasto

Possibile causa

Rimedio

Il motore non si avvia

a) Mancanza di corrente

b) Interruttore, condensatore difettosi

c) Cavo elettrico di prolunga difettoso

d) Cavo di collegamento sbagliatoMotor per
motore 3 ~ 400 V

a) Verificare il fusibile di rete

b) Far controllare da un elettricista

c) Staccare dalla rete, controllare, se
necessario sostituire

d) Cavo di collegamento a 5 conduttori,
con sezione di 1,5 millimetri quadrati

Senso di rotazione
motore sbagliato

Collegamento errato

Modificare il senso di rotazione sulla spina
CEE

Nastro sega non scorre
in modo uniforme

a) Guida malregolata per I'uso
b) Nastro sega sbagliato

a) Regolare la guida nastro sega delle istruz.

b)Scegliere il nastro sega in base a delle
istruz. per l'uso

Macchie di bruciatura
sul legno durante il
lavoro

a) Nastro sega consumato

b) Nastro sega sbagliato

a) Sostituire nastro sega
b) Scegliere il nastro sega in base a delle
istruz. per l'uso

Nastro sega si inceppa
durante il lavoro

a) Nastro sega consumato
b) Nastro sega sporco di resina
c) Guida malregolata

a) Sostituire nastro sega
b) Pulire nastro sega

¢) Regolare la guida nastro sega secondo le
istruz.
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Algemene opmerkingen

1. Na het uitpakken moet U controleren of alle onderdelen
door het transport zonder schade zijn gebleven. Bij op-
of aanmerkingen meteen de expediteur verwittigen.

2. Later gekomen reclamaties kunnen we niet meer aan-
nemen.

3. Controleer of de leverantie volledig is.

4.Voor de ingebruikname moet u zich met behulp van de
gebruiksaanwijzing vertrouwd maken met het apparaat.

5.Bij toebehoren, slijtage- of reserveonderdelen alleen
originele onderdelen van scheppach gebruiken. Re-
serveonderdelen zijn bij uw scheppach-speciaal-
zaak verkrijgbaar.

6. Bij bestellingen moet U ons artikelnummer alsmede het
type en het bouwjaar van het apparaat aangeven.

Geachte klant,

Wij wensen U veel plezier en succes bij het werken met
het nieuwe apparaat van scheppach.

WENK:

De fabrikant van dit apparaat stelt zich volgens de gelden-

de wet op de produktaansprakelijkheid niet aansprakelijk

voor door dit en aan dit apparaat ontstane schade bij:

1. ondeskundige behandeling.

2. het niet in acht nemen van de gebruiksaanwijzing.

3.reparaties door derden, niet geautoriseerde vakmen-
sen.

4.inbouwen en vervangen van ,niet originele scheppach
reserveonderdelen®.

5. gebruik dat niet ,aan de voorschriften voldet".

6. het uitvallen van de elektrische installatie, bij het niet
in acht nemen van de elektrische voorschriften en
VDE-bepalingen 0100, DIN 57113 / VDE 0113.

Ons advies luidt:

A Voor de montage en de ingebruikname eerst
de gehele tekst van de gebruiksaanwijzin
doorlezen.

Deze gebruiksaanwijzing dient ertoe om het u te ver-
gemakkelijken, om uw machine te leren kennen en de
reglementaire gebruiksmogelikheden te benutten.

De gebruiksaanwijzing bevat belangrijke wenken over
hoe u met de machine veilig, deskundig en economisch
werkt en hoe u gevaren vermijdt, reparatiekosten spaart,
uitvalstijden vermindert en de betrouwbaarheid en levens-
duur van de machine verhoogt.

Behalve de veiligheidsbepalingen in deze gebruiksaan-
wijzing moet u bovendien beslist de voor het gebruik van
de machine geldende voorschriften van uw land in acht
nemen.

De gebruiksaanwijzing moet steeds in de buurt van de
machine liggen — in een plastic hoes ter bescherming te-
gen vuil en vochtigheid. Ze moet door al het bedienend
personeel voor het begin van het werk gelezen en zorg-
vuldig opgevolgd worden.
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Er mogen alleen maar personen aan de machine werken
die in het gebruik van de machine zijn opgeleid en van de
daarmee verbonden gevaren op de hoogte zijn gebracht.
De vereiste minimumleeftijd moet aangehouden worden.
Naast de in deze gebruksaanwijzing vermelde veilig-
heidswenken en de speciale voorschriften van uw land
moeten de voor het gebruik van houtbewerkingsmachines
algemeen erkende vaktechnische regels in acht worden
genomen.

In deze gebruiksaanwijzing zijn alle punten die uw
veiligheid betreffen van dit teken voorzien: A

A Veiligheidsvoorschriften

» Geef de veiligheidsvoorschriften door aan alle perso-
nen die aan de machine werken.

» Het personeel dat aan de machine moet werken, moet
voor het werk de gebruiksaanwijzing en vooral het
hoofdstuk veiligheidsvoorschriften gelezen hebben.
Tijdens het werk is dit te laat. Dit geldt vooral voor het
personeel dat slechts bij gelegenheid aan de machine
moet werken, b.v. bij het afstellen of bij het onderhoud.

+ Alle veiligheids- en gevarenvoorschriften aan de machi-
ne in acht nemen.

+ Alle veiligheids- en gevarenvoorschriften aan de machi-
ne volledig in leesbare toestand houden.

* Netaansluitingen controleren. Geen verkeerde aansluit-
leidingen gebruiken.

* Let erop dat de machine stevig op een vaste onder-
grond staat.

» Zorg in het werkbereik en in de omgeving van de ma-
chine voor voldoende verlichting.

» Opgelet tiidens het werken: Gevaar voor verwondingen aan
vingers en handen door het roterende snijgereedschap.

» Bij het werken aan de machine moeten alle veiligheids-
inrichtingen en afdekkingen gemonteerd zijn.

* Houd kinderen uit de buurt van de aan het elektriciteits-
net aangesloten machine.

* De persoon die de machine bedient moet minstens 18
jaar oud zijn. Personen die opgeleid worden, moeten
minstens 16 jaar oud zijn. Die personen mogen enkel
onder toezicht aan de machine werken.

» Personen die aan de machine werken, mogen niet af-
geleid worden.

* Houd de plaats waar de machine bediend wordt vrij van
houtafval en spaanders.

* Nauw aansluitende kledij dragen. Geen juwelen, ringen
of polshorloges dragen.

» Tijdens het werken een veiligheidsbril dragen.

* Om lang haar te beschermen een muts of haarnet dragen.

* Om de zaagband te vervangen geschikte handschoe-
nen dragen.

* Bij de werkzaamheden aan de zaag geen werkhand-
schoenen dragen.

» De juiste toerentalinstelling aan de machine in acht ne-
men.

» De veiligheidsinrichtingen aan de machine mogen niet
gedemonteerd of onbruikbaar gemaakt worden.




* Ombouw-, instel-, meet- en reinigingswerkzaamheden
enkel uitvoeren als de motor uitgeschakeld is. Netstek-
ker uittrekken en stilstand van het roterende werktuig
afwachten.

* Installaties, reparaties en onderhoudswerkzaamheden
aan de elektro-installatie mogen enkel door geschoold
personeel uitgevoerd worden.

» Alle beschermings- en veiligheidsinrichtingen moeten
na de reparatie- en onderhoudswerkzaamheden on-
middellijk opnieuw gemonteerd worden.

» De machine uitschakelen om storingen op te heffen. De
stekker uit het stopcontact trekken!

* Gebruik een afzuiginstallatie om houtspaanders of
zaagmeel af te zuigen. De stromingssnelheid aan het
afzuigstuk moet 20 m/s bedragen.

» Voor de ingebruikname de zaagbandgeleiding, alsook
de zaagbandspanning controleren.

» Gescheurde zaagbanden of vervormde zaagbanden
niet gebruiken.

+ Bij versleten zaagsneden de tafelinleg vervangen.

* Bij het zagen van rondhout het werkstuk tegen het
draaien beveiligen.

* Om zware of moeilijk te behandelen delen te zagen,
geschikte hulpmiddelen gebruiken om te ondersteunen.
Speciaal toebehoren: rolbok.

» De bovenste zaagbandgeleiding zo dicht mogelijk bij
het werkstuk plaatsen.

* Bij een schuine tafelplaat, de lengteaanslag tegen de
onderste tafelplaathelft plaatsen.

* De zaagband na het uitschakelen van de motor niet
door het zijdelings tegendrukken remmen.

» Afgezaagde, ingeklemde werkstukken enkel verwijde-
ren als de motor afgezet is en als de zaagband stilstaat.

» Ook als de machine slechts lichtjes verplaatst wordt, de
machine van elke externe energietoevoer gescheiden
houden! Voor de inbedrijfstelling de machine opnieuw
volgens de voorschriften aan het net aansluiten.

* Bij het verlaten van de werkplaats de motor afzetten.
Netstekker uittrekken.

Waarschuwing! Dit elektrisch apparaat genereert een
elektromagnetisch veld als het is ingeschakeld. Dit veld
kan onder bepaalde omstandigheden interfereren met
actieve of passieve medische implantaten. Om het ri-
sico op ernstig of dodelijk letsel te beperken, raden we
personen met medische implantaten aan om hun arts en
de fabrikant van het medische implantaat te raadplegen
voordat de machine wordt gebruikt.

Gebruik volgens de bestemming

» De machine voldoet aan de geldende EG-machinerichtlijn.

» Voor u begint te werken moeten alle beschermings- en
veiligheidsinrichtingen aan de machine gemonteerd zijn.

* De machine is ontworpen voor een bediening door een
persoon. De bediener is in het werkbereik verantwoor-
delijk tegenover derden.

» Alle veiligheidsvoorschriften en gevarenrichtlijinen aan
de machine in acht nemen

Alle veiligheidsvoorschriften en gevarenrichtlijnen aan
de machine volledig in leesbare toestand houden.

De bandzaag is met het aangeboden werktuig en toe-
behoren uitsluitend voor het zagen van hout, houtsoor-
tig materiaal, NF-metaal en staal ontworpen.

De maximale afmeting van de te bewerken werkstuk-
ken mag bij de standaarduitvoering de tafelgrootte niet
overschrijden. Doorlaatbreedte 306 mm, Doorlaathoog-
te 205 mm.

Bij grotere werkstukafmetingen, waarbij het werkstuk
van de tafelplaat zou kunnen vallen, moet een verleng-
stuk of een rolbok (speciaal toebehoren) gebruikt wor-
den.

Bij het gebruik in gesloten ruimtes moet de machine
aan een afzuiginstallatie aangesloten worden. Voor
het afzuigen van houtspaanders of zaagmeel een af-
zuiginstallatie gebruiken. De stromingssnelheid aan het
afzuigstuk moet 20 m/s bedragen. Onderdruk 860 Pa.
Het automatische inschakelsysteem is als optie ver-
krijgbaar.

Type ALV 3  Art.-nr. 7910 4010 230 V /50 Hz

Type ALV 10 Art.-nr. 7910 4020 400 V /230 V /50 Hz
Bij het inschakelen van de werkmachine loopt de
afzuiging nog 3-4 seconden na en schakelt dan auto-
matisch uit. Het reststof wordt hierbij, zoals in de veror-
dening over gevaarlijke stoffen vereist, afgezogen. Dit
spaart stroom en reduceert het lawaai. De afzuiginstal-
latie loopt enkel als de werkmachine in gebruik is.

Voor industrieel gebruik moet voor het afzuigen een
afzuiger gebruikt worden die aan de normen voldoet.
Afzuiginstallaties of ontstoffers niet uitschakelen of
wegnemen als de machine draait.

De machine enkel in een technisch perfecte staat als-
ook volgens de voorschriften, rekening houdende met
de veiligheid en de gevaren en de gebruiksaanwijzin-
gen gebruikten! Vooral storingen die de veiligheid in
gevaar kunnen brengen onmiddellijk (laten) opheffen!
De veiligheids-, werk- en onderhoudsvoorschriften van
de fabrikant alsook de in de technische gegevens op-
gegeven afmetingen moeten in acht genomen worden.
De toepasselijke voorschriften ter voorkoming van on-
gevallen en de andere algemeen erkende veiligheids-
technische regels moeten in acht genomen worden.
De machine mag enkel door personen gebruikt, onder-
houden of gerepareerd worden die daarmee vertrouwd
zijn en die de gevaren kennen. Eigenhandige verande-
ringen aan de machine sluiten de aansprakelijkheid van
de fabrikant voor hieruit resulterende schade uit.

De machine mag enkel met originele onderdelen of ori-
gineel gereedschap van de fabrikant gebruikt worden.
Elk hiervan afwijkend gebruik is niet volgens de voor-
schriften. Voor hieruit resulterende schade is de fabri-
kant niet aansprakelijk, het risico hiervoor draagt alleen
de gebruiker.
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Resterende risico‘s

* De machine is volgens de modernste technieken en
volgens de erkende veiligheidstechnische regels ge-
construeerd. Toch kunnen er tijdens het werken nog
enkele risico’s blijven bestaan.

» Gevaar voor verwondingen aan vingers en handen door
het lopende zaagband bij een ondeskundige geleiding
van het werkstuk.

» Verwondingen door het wegslingerende werkstuk als

het werkstuk niet deskundig vastgehouden of geleid

wordt, zoals bijvoorbeeld het werken zonder aanslag.

Houdstof of houtspaanders kunnen gevaarlijk zijn voor

de gezondheid. U moet absoluut een persoonlijke vei-

ligheidsuitrusting zoals een oogbescherming en een
stofmasker dragen. Afzuiginstallatie gebruiken!

Verwondingen door een defect zaagband. Controleer

regelmatig of de zaagband in een perfecte staat is.

Gevaar voor verwondingen aan vingers en handen bij

het verwisselen van de zaagband. Draag geschikte

werkhandschoenen.

Gevaar voor verwondingen bij het inschakelen van de

machine door de zaagband dat gestart wordt.

Gevaar door stroom, bij het gebruik van ongeschikte

elektro-aansluitleidingen.

Gevaar voor de gezondheid door het lopende zaagband

bij lang haar en losse kledij. Persoonlijke veiligheidsuit-

rusting zoals een haarnet en nauw aansluitende werk-
kledij dragen.

Ook al zijn alle veiligheidsmaatregelen getroffen, toch

kunnen niet evidente risico‘s blijven bestaan.

Resterende risico‘'s kunnen geminimaliseerd worden

als de veiligheidsrichtlijnen, het gebruik volgens de be-

stemming en de gebruiksaanwijzing in acht genomen
worden.

Opstellen

Bereid de werkplaats voor waar de machine moet staan.
Zorg voor voldoende ruimte zodat de machine veilig en
zonder storingen kan werken. De machine is ontworpen
voor gebruik in gesloten ruimtes en moet op een effen en
vaste ondergrond stabiel opgesteld worden. De stabiliteit
wordt gegarandeerd doordat de machine met 4 bouten op
de vloer wordt bevestigd (Fig. 14).

De machine mag enkel met geschikt hefgereedschap
(kraan of vorkheftruck) getransporteerd worden. Als be-
vestigingspunt voor de kabel moet de bovenste bandwiel-
kast gebruikt worden.
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BASA3(1901503901) / BASA3(1901503902)

Omvang van de le- Lintzaag
verantie Zaagtafel
Lengteaanslag
Afzuigmof
Geleidingsprofiel
Adapter voor afzuiging
Zeskantstiftsleutel SW 10/13
Zeskantstiftsleutel SW 4/SW 5
Gebruiksaanwijzing

Doorlaatbare breed- 306 mm

te

Doorlaatbare hoogte 205 mm

Tafelgrootte 400 x 548 mm

Zaagsnelheid 370 — 750 m/min

Lengte van het 2360 mm

zaaglint

Hoogte tot aan het 490 mm

tafelblad

Hoogte tot aan het 1025 mm

tafelblad

met onderstel

Totale hoogte zon- 1125 mm

der onderstel

Totale breedte 1655 mm

Totale diepte 900 mm

Zwenkbereik van de 540 mm

tafel

Totaal gewicht -8° — +45°

Totaal gewicht zon- 69 kg

der onderstel

Totaal gewicht met 79 kg

onderstel

Afzuiging aanslui- 2 100 mm

ting @ mm

Extractie vermogen 565 m®h

stat. Onder druk (20 900 Pa

m / sec)

Drijf

Motor wisselstroom draaistroom
230-240V 400V 3phase

Nominale opname 0,8kW (S1) 0,7kW (S1)

P1 (kW) 1,1 kW (S6 40%) 1,1kW (S6 40%)

Afgegeven vermogen 0,56 kW (S1) 0,48 kW (S1)

P2 (kW) 0,74kW (S6 40%) 0,77kW (S6 40%)

Karakteristieke waarden van het geluid
De volgens EN 23746 voor het niveau van het geluids-
vermogen c.q. EN 31202 (correctiefactor k3 volgens het
aanhangsel A2 van EN 31204 berekend) voor de geluids-
drukniveau op de werkplek gemeten geluidsemissiewaar-
den bedragen op grond van de in ISO 7904 aanhangsel A
vermelde werksomstandigheden.
Niveau van het geluidsvermogen in dB

nullast Lwa = 84,1 dB(A)

bewerking Lwa = 92,1 dB(A)
geluidsdrukniveau op de werkplek in dB

nullast Lpaeq = 76,1 dB(A)

bewerking Lpaeq = 85,2 dB(A)
Voor de genoemde emissiewaarden geldt een
meetonzekerheidsfactor K = 4 dB




Machinebeschrijving

De machine kan door de goed uitgewerkte constructie
voor de bewerking van hout en kunststoffen voor verschil-
lende toepassingen gebruikt worden.

Het bovenste en het onderste bandwiel is van een vaste
beveiliging en een beweegbaar behuizingdeksel voorzien.
Bij het openen van het deksel van de behuizing wordt de
machine uitgeschakeld. Het inschakelen is enkel mogelijk
als het deksel gesloten is. Het niet snijdende deel van de
zaagband boven de tafelplaat is door een aan de zaag-
bandgeleiding bevestigde veiligheidsinrichting afgedekt,
die op haar beurt door de vaste veiligheidsinrichting van
het bovenste bandwiel tegen het per ongeluk openen be-
veiligd is. Het niet snijdende deel van de zaagband onder
de tafelplaat is van een vast aangebrachte bescherming
voorzien.

Het zwenkbereik van de tafel van —20° tot +47° zorgt voor
vele snijmogelijkheden, b.v.:

* Langssnedes

* Dwarssnedes

¢ Schuine snedes

* Boogvormige en onregelmatige snedes

¢ Snedes voor zwaluwstaarten en pennen

* Randsnedes bij vierkante stukken hout

Neem ook de voorschriften in de gebruiksaanwijzing in
acht.

Aanvulling

Montagegereedschap

1 vorksleutel wijdte 13

— behoort niet tot de leverantie —

Om technische redenen werd het tafelblad voor de
verpakking niet gemonteerd.

Montage van het onderstel, Fig. 1.1

1. Plaats een houtblok achter de machine en kantel deze
dan voorzichtig zodat de grondplaat op het blok komt
te liggen.

2. Bevestig de onderstelvoeten licht met 12 boutjes (M6
x 12) aan de bodemplaat.

3. Plaats de tussenbodem en draai de 8 boutjes (M6 x
12) licht aan ter bevestiging.

4. Plaats nu de kappen op de onderstelvoeten.

5. Schroef de bevestigingsplaaties (1) voor de hand-
greep (2) aan de onderzijde van de bodemplaat.

6. Het eerste plaatje aan de buitenste rand, het tweede
aan de eerste dwarsstrip.

7. Zet de machine nu weer rechtop, zet deze horizontaal
en draai alle boutjes vast aan.

8. Schroef de wielbeugels (3) aan de linkerkant van het
onderstel aan de framepoten en trek de schroeven
handvast aan.

9. Plaats de wielen (4) en de wielas (5) in de wielbeu-
gels.

10. Borg de wielas axiaal met de borgring (6).

11. Draai nu de schroeven van de wielbeugels vast.

12. Schuif de transportgreep in de bevestigingsplaatjes,
draai daarbij de greep, tot deze geheel naar binnen
is geschoven.

13. Trek hem bij transport slechts zo ver naar buiten tot de
achterste bout zich ter hoogte van het tweede bevesti-
gingsplaatje bevindt.

14. Transport mag alleen plaatsvinden op rechte, viakke
oppervlakken.

Let op: Bij scheefhangen van de machine kan deze kan-

telen.

Montage van het tafelblad - Fig. 1

1.Open het deksel van de mantel en zet het zwenkbare
gedeelte op 30°.

2. Het tafelblad losjes vastdraaien.

4 zeskantschroeven M8 x 20

4 schijven A8,4

Fig. 2
Zet het tafelblad in de 0°-positie en draai de klempal vast.

Fig. 3

Het tafelblad als volgt richten:

1. Een recht en vlak plankje van ongeveer 50 cm lengte
op de tafel leggen en tegen het omhoog gaande alsme-
de tegen het omlaag gaande gedeelte van het zaaglint
leggen.

2. Een winkelhaak tegen het plankje en de groefkant van
de tafel leggen. De tafel richten en de beide voorste
zeskantschroeven aan de tafel vastdraaien.

3. De klempal van het zwenkbare gedeelte een kwart slag
losdraaien en het achterste segment naar buiten trek-
ken. De beide achterste zeskantschroeven aan de tafel
vastdraaien. Op deze manier wordt er bereikt dat het
zwenken soepel verloopt.

Fig. 4

1. De tafel afstellen met de instelschroef aan de achterzij-
de van de machine zodat deze onder een rechte hoek
staat ten opzichte van de zaagband.

— Winkelhaak toepassen —

2.De instelschroef afstellen en de klemhendel aantrek-
ken.

Montage van de lengteaanslag, Fig. 5

1. Draait u de 4 vleugelschroeven, elk voorzien van een
bijpassend vulschijfie, ongeveer 5 mm diep in de tafel-
plaat (Fig. 5.1).

2. Plaatst u de geleidebuis tot die tegen de tafel rust en
trek daarna de vleugel-schroe-ven licht aan.

3.Bevestig het kantelende deel van de geleidebuis met
een schroef M6 x 12 en veer-ring aan de tafel (Fig. 5.2).

4.Vleugelmoeren vastdraaien.

5.Nu zet u de lengteaanslag op de geleidebuis links van
de zaagband en klemt u deze vast. De aanslagbuis
moet nu parallel aan de tafelgroef staan; een correctie
kan worden uit-gevoerd door de twee cilinderschroeven
los te draaien (Fig. 5.3).
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Montage van de handgreep, Fig. 6
Monteer de handgreep met een M8 bout met zeskantige
kop en een schijf 8 voor het bandspanningsmechanisme.

Montage van het handwiel, Fig. 7

Bevestigt u het handwiel (g 120 mm) met een M8 zes-
kantige moer en een bijpassende schijf voor de traploze
instelling van de draaisnelheid.

Ingebruikname

A Voor de ingebruikname moet U de aanwij-
zingen
betreffende veiligheid doornemen.

Tijdens het werken aan de machine meoten alle veilig-
heidsinrichtingen en afdekkingen gemonteerd zijn.

Fig. 8

Het zaaglint ontspannen (1) en wegnemen. Het nieuwe
zaaglint erop leggen en iets spannen. Het lintwiel met de
hand in de zaagrichting draaien en tegelijkertijd het zaag-
lint definitief spannen. De spanning is afhankelijk van de
breedte van het zaaglint. Brede zaaglinten kunnen strak-
ker dan smalle linten worden gespannen. Een te hoge
spanning kan het voortijdig breken van het lint tot gevolg
hebben.

Zijwaartse correctie — Fig. 9

1. Het zaaglint dient nagenoeg in het midden van de wie-
len te lopen.

2. Het bovenste wiel met de hand in de zaagrichting draai-
en en door middel (2) van de knop zijwaarts corrigeren.

3. Na het corrigeren de gekartelde moer vastdraaien.

Instelling van het toerental — Fig. 10
Het verstellen van het toerental moet worden
uitgevoerd als de aandrijvingsmotor loopt.
1. De handknop (1) van de klemrichting iets losdraaien.
2. Het toerental met de hefboom (2) instellen.
3.De handknop (1) van de kleminrichting vastdraaien.
Toerentalbereik
Hefboom bovenaan —
minimale toerental 370 m/min.
Voor de bewerking van aluminium, messing, koper,
harde kunststofsoorten.
Hefboom onderaan —
maximale toerental 750 m/min.
Voor de bewerking van hout.

Geleiding van het zaaglint - Fig. 9

De bovenste geleiding (3) van het zaaglint kunt U tot een
werkstukhoogte van 205 mm instellen. Een zo klein
mogelijke afstand ten opzichte van het werkstuk waar-
borgt een optimale geleiding en veilig werken!
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Tegendruklagers - Fig. 11

De tegendruklagers (1) nemen de transportdruk van het
werkstuk op. U moet het bovenste en het onderste lager
zodanig instellen, dat het iets tegen de achterkant van het
zaaglint aanloopt.

Geleidingsvingers - Fig. 11

De bovenste en de onderste geleidingsvinger (2) moet U
telkens op de breedte van het zaaglint instellen. De voor-
kant van de vingers mag hoogstens de ruimte tussen de
tanden van het zaaglint bereiken. De geleidingsvingers
dienen het zaaglint licht aan te raken.

Het zaaglint mag niet ingeklemd worden!

Werkvoorschriften:

ADe volgende aanbevelingen zijn voorbeelden
voor het veilige gebruik van bandzagen (p. K4).

De volgende veilige werkmethodes worden als een
bijdrage tot de veiligheid beschouwd, maar kunnen
niet voor elke afzonderlijke toepassing geschikt zijn
of helemaal toegepast worden. Ze kunnen niet alle
mogelijke gevaarlijke toestanden behandelen en moe-
ten zorgvuldig geinterpreteerd worden.

» Bij het werken in gesloten ruimtes de machine aan een
afzuiginrichting aansluiten. Bij het industrieel gebruik
moet een afzuiger gebruikt worden die voldoet aan de
industriéle voorschriften.

* Als de machine buiten gebruik is, b.v. na de werkzaam-
heden, moet de zaagband ontspannen worden. Laat
een berichtje na voor het spannen van de zaagband
voor de volgende gebruiker van de machine.

» Niet gebruikte zaagbanden samen (zie pagina 6) en
veilig op een droge plaats bewaren. Voor het gebruik op
defecten (tanden, scheuren) controleren. Zaagbanden
met defecten niet gebruiken!

» Draag veiligheidshandschoenen als u met de zaagban-
den werkt.

» Voor u begint te werken moeten alle beschermings- en
veiligheidsinrichtingen aan de machine veilig gemon-
teerd zijn.

* Reinig de zaagband of de zaagbandgeleiding nooit met
een borstel of een schraper die u met de hand vasthoudt
terwijl de zaagband loopt. Zaagband met harsaanslag
brengen de werkveiligheid in gevaar en moeten regel-
matig gereinigd worden.

» Tot uw persoonlijke veiligheidsuitrusting horen een vei-
ligheidsbril en een oorbescherming. Bij lang haar een
haarnet dragen. Losse mouwen tot boven de ellebogen
oprollen.

» Tijdens het werken de zaagbandgeleiding altijd zo dicht
mogelijk tegen het werkstuk plaatsen.

» Zorg voor voldoende verlichting in het werkbereik en in
de omgeving van de machine.

» Gebruik voor rechte snedes altijd de lengteaanslag om
het kantelen of wegglijden van het werkstuk te verhin-
deren.




» Voor het bewerken van smalle werkstukken met hand-
voeding de schuifstok gebruiken.

* Voor schuine snedes de zaagtafel in de passende
stand brengen en het werkstuk aan de lengteaanslag
geleiden.

» Voor het snijden van zwaluwstaarten en zwaluwstaar-
tachtige pennen of van wiggen de zaagtafel telkens in
de plus- en minpositie draaien. Let op een veilige werk-
stukgeleiding.

» Bij boogvormige en onregelmatige snedes het werkstuk
met beide handen — vingers tegen elkaar — gelijkmatig
vooruit schuiven. Met de handen het werkstuk op een
veilige plaats vasthouden.

» Voor het herhaaldelijk uitvoeren van boogvormige, on-
regelmatige snedes een hulpsjabloon gebruiken.

+ Bij het snijden van rondhout het werkstuk tegen het ver-
draaien beveiligen.

» Voor het veilig werken bij dwarssnedes het speciale
toebehoren dwarssnijkaliber gebruiken.

» Voor het veilig werken bij snedes van ronde platen het
speciale toebehoren cirkelsnijinrichting gebruiken.

A Onderhoud

Ombouw-, instel-, meet- en reinigingswerkzaamhe-
den alleen met uitgeschakelde motor uitvoeren. Stek-
ker uit het stopcontact trekken en wachten tot het
roterende gereedschap stilstaat.

Alle beschermings- en veiligheidsinrichtingen moe-
ten na afloop van de reparatie- en onderhoudswerk-
zaamheden meteen weer gemonterd worden.

De ingebouwde kogellagers zijn vrij van onderhoud.

Wij adviseren:

1.Het zwenkgedeelte van de tafel en de spaninrichting
voor het lint licht invetten.

2. Het zaaglint regelmatig schoonmaken. Hout laat hars-
restanten achter.

3. De geleidingsvingers alsmede de tegendruklagers re-
gelmatig controleren. Eventueel bijstellen, vervangen.
4.Als het inlegstuk van de tafel versleten is, dan

vernieuwen.
5. Het oppervlak van het tafelblad altijd vrij van hars hou-
den.

Service-informatie

U moet er rekening mee houden dat bij dit product de vol-
gende delen onderhevig zijn aan een slijtage door gebruik
of een natuurlijke slijtage, resp. dat de volgende delen no-
dig zijn als verbruiksmaterialen.

Slijtstukken*: Koolborstels, zaagblad, tafelinzetstukken;
V-snaar

* niet verplicht bij de leveringsomvang begrepen!

A Electrische aansluiting

A De geinstalleerde electromotor
is klaar voor gebruik aangesloten.
De netaansluiting bij de klant en het gebruikte ver-

lengsnoer moeten aan de geldige voorschriften vol-
doen.

Aansluitingen en reparaties van de electrische uitrusting
mogen alleen door de electrovakman worden doorge-
voerd.

Belangrijke opmerking

De electromotor is uitgevoerd voor de bedrijfssoort
S 1/40 %.

Bij overbelasting van de motor wordt deze automa-
tisch uitgeschakeld. Na een afkoelperiode (van tijd
tot tijd verschillend) kan de motor weer worden inge-
schakeld.

A Beschadigde electro-aansluitings-kabels

Aan electrische aansluitingskabels ontstaan vaak isolatie-

schaden. Oorzaken zijn:

1.Kneuzingen, als de aanslutingskabel door venster- of
deurkieren geleid wordt.

2.Knikken door onjuiste bevestiging of geleiding van de
aansluitingskabel.

3. Sneeén door over de aansluitingskabel heen te rijden.

4. |solatieschaden door het uitrukken uit het stopcontact.

5. Scheuren door veroudering van de isolatie.

Zulke beschadigde electro-aansluitingskabels mogen

niet gebruikt worden en zijn door de isolatischaden

levensgevaarlijk.

Electrische aansluitingskabels regelmatig op schaden

controleren. Let u er op, dat tijdens het controleren de

aansluitingskabel niet op het stroomnet is aangesloten.

Electrische aansluitingskabels moeten aan de voor uw

land geldende bepalingen voldoen.

Wisselstroommotor, Fig. 12 BASA3 (1901503901)

1. De netspanning moet overeenkomen met de gegevens
op het typeplaatje van de motor.

2. Verlengsnoeren moeten bij een lengte van 25 m een
doorsnede van 1,5 mm?2 hebben, bij een lengte van
meer dan 25 m ten minste 2,5-mm2.

3. De netaansluiting heeft een zekering van 16 A traag.

Draaistroommotor, Fig. 13 BASA3 (1901503902)

1. De netspanning moet overeenkomen met de gegevens
op het typeplaatje van de motor.

2. De netaansluiting en het verlengsnoer moeten 5 aders
hebben = 3 fases + nulleiding + beschermleiding.

3. Verlengsnoeren moeten een minimale doorsnede van
1,5 mm2.

4.De netaansluting moet een zekering van maximaal
16-A hebben.
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5.Bij de aansluiting op het net of bij verandering van figuurzaagwerkzaamheden met
standplaats moet de draairichting worden gecontro- kleine radius 25 mm
leerd; eventueel moet de polariteit worden verwisseld. 12/0,5/2360 mm, 6 tanden/inch 7319 0705
fiin zaagwerk
Bij vragen a.u.b. de volgende gegevens aangeven:
1. fabrikant van de motor Verschillende materialen:
2. stroomsoort van de motor Hout, kunststof, metaal
3. gegevens van het typeplaatje van de machine 3,5/0,5/2360 mm, 14 tanden/inch 7319 0706
4.gegevens van het typeplaatje van de schakelaar Allerfiinste zaagwerkzaamheden, met
Bij het terugzenden van de motor altijd de volledige de kleinste radius
aandrijvingseenheid met schakelaar opsturen.
NE-metalen tot 10 mm
6/0,65/2360 mm, 22 tanden/inch 7319 0707
Rechte zaagsneden en figuurzaagwerk
Speciale accessoires Artikelnummer: Kunststof materialen, NE-metalen
Dwarszaaghulpstuk 73120025 6/0,65/2360 mm, 10 tanden/inch 7319 0703
Cirkelzaaghulpmiddel
Diepteaanslag } 7319 0710 Kunststof materialen, NE-metalen meer dan 15 mm dik
Bandslijpinrichting 12/0,65/2360 mm, 10 tanden/inch 7319 0708
Tafelonderstel 7319 0709 Rechte zaagsnede en grote radius > 60 mm
Inschakelautomaat, Type ALV 2 7910 4010
type ALV 10 7910 4020
Zaagbanden
voor hout:
12/0,5/2360 mm, 4 tanden/inch 7319 0701
Standaard zaagband
15/0,5/2360 mm, 4 tanden/inch 7319 0704
Rechte hoogkantsnede met
lengteaanslag voor hout en kunststof:
6/0,5/2360 mm, 6 tanden/inch 7319 0702

Oplossen van storing

Storing Mogelijke oorzaak Remedie

Motor start niet a) Geen stroom

b) Schakelaar of condensator defect
c) Verlengkabel defect. controleren

d) Verkeerde aansluitkabel voor 3 ~ 400 V c) Zekering uitnemen, controleren. Indien
motor defect vervangen

d) Aansluitkabel moet vijfaderig zijn, met
1,5 mm? aderdiameter

Draairichting in CEE stekker veranderen

a) Zekering controleren
b) Door elektrotechnisch vakman laten

Draairichting verkeerd | Verkeerd-om aangesloten

Zaagband verloopt a) Zijgeleiding slecht afgesteld afstellen.

b) Verkeerd type zaagband vervangen.

a) Zaagbandgeleiding, volgens
gebruikshandleiding

b) Zaagband volgens gebruikshandleiding
a) Zaagband vervangen

b) Zaagband volgens gebruikshandleiding

Brandvlekken op het
hout bij werkzaamhede

a) Zaagband stomp

b) Verkeerd type zaagband vervangen.

a) Zaagband vervangen
b) Zaagband reinigen

¢) Zaagband volgens gebruikshandleiding
afstellen.

Zaagband klemt bij
werkzaamheden

a) Zaagband stomp
b) Zaagband wordt hard
¢) Zijgeleiding slecht afgesteld
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Advertencias generales

. Al desembalar compruebe que las piezas no presenten
eventuales dafios de transporte. En caso de reclama-
ciones dirijase inmediatamente al distribuidor.

2.Reclamaciones realizadas mas tarde no seran recono-
cidas.

3. Certifiquese que el envio estd completo.

4. Familiaricese con el aparato leyendo las instrucciones
de servicio antes de su utilizacion.

5. Utilice solo accesorios, piezas de desgaste y piezas de
repuesto originales de scheppach. Las piezas de re-
puesto puede adquirirlas en comercios especializados
scheppach.

6.Para los pedidos debe proporcionarse el nimero de

articulo asi como el modelo y afio de fabricacién de la

maquina.

Estimado cliente:

Le deseamos que se divierta y que tenga éxito al tra-
bajar con su nueva maquina scheppach.

N

ADVERTENCIA:

El fabricante de esta maquina conforme a la norma vigente

de responsabilidad para productos no se responsabiliza de

danos producidos en el aparato o por el mismo en caso de:

1. Manipulacién inadecuada.

2.No atencién de las instrucciones de servicio.

3. Reparaciones realizadas por terceros, especialistas no
autorizados.

4. Colocacion y cambio de ,,piezas de recambio no ori-
ginales de scheppach®.

5. ,Utilizacion inadecuada®“.

6. Averias en la instalacion eléctrica por no tener en cuen-
ta las disposiciones sobre la electricidad y las normas
VDE 0100, DIN 57113 y VDE 0113.

Le aconsejamos:
Antes de montar y de poner en marcha la
maquina deberan leerse detenidamente las
intruciones de servicio.

Estas instrucciones le deben facilitar el conocimiento de
su maquina y las posibilidades de aplicacion conforme a
las disposiciones.

Las instrucciones de servicio contienen indicaciones so-
bre sémo manejar la maquina de forma segura, correcta
y econdmica y sobre como evitar peligros, ahorrar gastos
de reparacion, reducir tiempos de inactividad y aumentar
la fiabilidad y vida util de la maquina.

Ademas de las advertencias de seguridad que figuran en
las instrucciones de servicio deberan tenerse en cuenta
las disposiciones vigentes en cada pais para el funciona-
miento de la maquina.

Las instrucciones de servicio deben ser guardadas junto
a la maquina en una cubierta de plastico para proteger-
las de suciedad y humedad.

Las instrucciones de servicio deben ser leidas por cada
miembro del personal operario antes de comenzar a
trabajar y deben ser observadas en cada momento.

La maquina sélo debe ser utilizada por personal instruido
en el manejo de la maquina y que haya sido informado
sobre los peligros que éste comporta. Habra de respetar-
se la edad minima requerida.

Aparte de las advertencias de seguridad contenidas en
las instrucciones de servicio y de las disposiciones espe-
ciales de cada pais habran de tenerse en cuenta las nor-
mas técnicas reconocidas generales para las maquinas
de mecanizado de madera.

A Indicaciones de seguridad

A En estas instrucciones hemos senalado to
das las informaciones relevantes para su
seguri dad con el siguiente simbolo.

« Facilite las instrucciones de seguridad a todas las per-
sonas que trabajen con la maquina.

* La respectiva maquina debe utilizarse solamente en
estado técnicamente idoneo y para el uso previsto, el
usuario ha de ser consciente de los peligros, observan-
do lo indicado en las instrucciones para el uso. Cabe
decir que son especialmente todas aquellas avenas por
las que quede afectada la seguridad funcional que de-
ben eliminarse sin demora.

* Sélo deben usarse herramientas que cumplan la Non-
na europea EN 847-1.

* Hay que fijar la atencién en lo indicado en materia de
seguridad y peligros en la respectiva maquina.

« Las instrucciones de seguridad y las indicaciones en
materia de peligros en una determinada maquina misma
han de mantenerse completas y en estado bien legible.

* Sea prudente al trabajar: peligro de lesiones produci-
das por las herramientas en manos y dedos.

* Tenga presente que la maquina esté instalada fijamen-
te sobre una base firme.

* Supervise las conexiones a la red. No emplee cables
defectuosos.

* Mantenga a los ninos fuera del ambito de la maquina
estando ésta conectada a la red.

* El operario de la maquina debe tener 18 anos como
minimo. Los aprendices deben tener 16 anos como mi-
nimo, pero unicamente deben trabajar con la maquina
bajo la supervisién de un adulto.

* No esta permitido distraer al operario de la maquina
durante el trabajo.

« Siuna segunda persona trabaja con la sierra circular de
mesa para retirar las piezas ya cortadas, la mesa ha de
estar equipada con un alargador. Esta segunda perso-
na solo puede situarse en el extremo del alargador de
mesa para retirar las piezas.

* Mantenga el lugar de instalacién de la maquina libre de
serrin y restos de madera.

« Use ropa ajustada al cuerpo. No lleve joyas, anillos o
relojes de pulsera.
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Tenga presente el sentido de giro del motor y de las he-
rramientas - consulte el apartado .conexion eléctrica".
No esta permitido desmontar o inutilizar los dispositivos
de seguridad de la maquina.

Ejecute los trabajos de ajuste, reajuste, medicion y lim-
pieza unicamente con la maquina desconectada. Sa-
que el enchufe de red y espere a que la maquina se
haya detenido.

Para efectuar reparaciones debe desconectarse la ma-
quina y sacarse el enchufe de red.

Al realizar cualquier operacion, la maquina tiene que
estar conectada a un aspirador scheppach. Consulte
ademas el apartado "Uso apropiado”.

Al trabajar con la maquina deben estar montados todos
los dispositivos y recubrimientos de seguridad.

Utilice unicamente hojas de sierra bien afiladas, libres
de fisuras y no deformadas.

No esta permitido emplear hojas de sierra circular HSS
(acero duro de alto rendimiento).

La cuna divisora es un dispositivo de seguridad de
suma importancia que sirve para conducir el material
evitando que la ranura de corte se cierre detras de la
hoja de la sierra con el consiguiente golpe de retroceso.
Abata el recubrimiento sobre el material antes de efec-
tuar cada paso de trabajo. El recubrimiento debe estar
horizontal sobre la hoja de la sierra.

Renueve el recubrimiento de la mesa si la ranura de la
sierra ha sufrido danos. Saque para ello el enchufe de
la red.

Al cortar longitudinalmente piezas estrechas - de me-
nos de 120 mm -, es imprescindible usar una barra co-
rrediza. Hay que usar el palo corredizo para impedir
que se trabaje con ambas manos en la proximidad de
la hoja de sierra. Para subsanar averias o para retirar
trozos de madera que se hayan quedado engancha-
dos, apague la maquina. jRetire la clavija de la toma
de corriente!

Para efectuar reparaciones debe desconectarse la ma-
quina y sacarse el enchufe de red.

Renueve el recubrimiento de la mesa si la ranura de
la sierra ha sufrido danos. Saque para ello el enchufe
de la red.

Antes de la puesta en servicio, hay que conectar la ma-
quina a un aspirador con un tubo de aspiracion flexible
dificilmente inflamable. El aspirador debe conectarse
automaticamente al encender la sierra circular de me-
sa.

Desconecte el motor y saque el enchufe al abandonar
el lugar de trabajo.

La alimentacién de energia exterior debe cortarse inclu-
so si el traslado de la maquina es insignificante. Antes
de reanudarse el servicio, la misma debe conectarse
de nuevo a la red.

Reparaciones y conexiones deben ser realizadas uni-
camente por personal autorizado.

Todos los dispositivos de seguridad y protectores, de-
ben montarse de nuevo, después de trabajos de man-
tenimiento o de reparacion.

jAdvertencia! Esta herramienta eléctrica produce un
campo electromagnético mientras funciona. Este campo
puede perjudicar bajo circunstancias concretas implantes
médicos activos o pasivos. Con el fin de reducir el peligro
de lesiones graves o mortales, recomendamos a las per-
sonas con implantes médicos que consulten tanto a su
médico como al fabricante del implante médico antes de
manejar la herramienta eléctrica.

Uso Apropiado

» La maquina cumple las directrices validas de la CE.

* Antes de comenzar a trabajar tienen que estar monta-
dos todos los dispositivos de proteccién y seguridad.

* La maquina ha' sido disefiada para que la maneje una
persona. El operario de la maquina es responsable en
el campo de trabajo de lo que les pueda pasar a terce-
ras personas.

» Tenga en cuenta todas las indicaciones de seguri-dad y
peligro de la maquina.

* Mantenga todas las indicaciones de seguridad y peligro
al completo y en estado leible.

» Lasierra de cinta' ha sido disehada exclusiva-mente pa-
ra serrar, junto con los accesorios adicionales, madera,
derivados de la madera, meta-les no ferrosos y acero.

» Las medidas maximas de las piezas a serrar no deben
sobrepasar el tamafio de la mesa en el modelo estandar.
Ancho de entrada 306 mm, Altura de entrada 205 mm

* En el caso de medidas mayores de la pieza que per-
miten volcar la tabla de la mesa, tiene que utilizar el
alargador de mesa o los soportes de rodillo (accesorios
especiales).

* En el caso del empleo en una habitaciéon cerrada se
tiene que conectar la maquina a un aspirador. Utilice un
aspirador para aspirar las virutas y el serrin. La veloci-
dad de aspiracién de las bocas del aspirador debe ser
de 20 mis. Vacio parcial 860 Pa.

+ El dispositivo automatico de conexion se puede obte-
ner en los accesorios especiales.

Modelo AL V 2Art. N° 7910 4010230V/50Hz
Modelo AL V 10Art. N° 7910 4020400V/230V/50Hz

» Al conectar la maquina se activa el aspirador automati-
camente tras 2 6 3 segundos. De esta manera se evita
que los fusibles se sobrecarguen.

» Tras apagar la maquina el aspirador sigue funcio-nando
3 0 4 segundos mas y despues se apaga automatica-
mente. De esta manera se aspira el polvo restante como
se exige en la normativa de materiales peligrosos. Asi se
ahorra electricidad y se disminuye el ruido. El aspirador
s6lo funciona mientras se este utilizando la maquina.

» Para los trabajos en zona industrial se tiene que utilizar
un aspirador que cumpla las directrices industriales.

* No desconecte o retire los aspiradores o el colec-tor de
polvo cuando la maquina este funcionando.

+ Utilice la maquina solo bajo condiciones tecnicas per-
fectas de acuerdo con el uso asignado, siendo cons-
ciente de la seguridad y el peligro y aten-diendo las
instrucciones de uso. jElimine inmedia-tamente sobre
todo aquellas averias que menos-caben la seguridad;




» Se tienen que respetar las directrices de seguridad, tra-
bajo y mantenimiento del fabricante asi como las medi-
ciones indicadas en los datos técnicos.

» Se tienen que tener en cuenta las correspondien-tes
directrices de prevencion de accidentes y las demas
reglas generales de seguridad.

* La utilizaciéon, mantenimiento y reparacion de la maquina
guedan reservados a personas que estan familiarizadas
con la maquina y han sido instruidas sobre los posibles
peligros. El fabricante no se hace responsable de los da-
flos que pueda sufrir la maquina como consecuencia de
la realizacién de modificaciones arbitrarias en la misma.

» La maquina sélo se puede utilizar con accesorios origi-
nales y herramientas originales del fabricante.

» Cualquier uso que se salga de lo arriba mencio-nado
cuenta como uso inapropiado y el fabricante no se ha-
ce respondable de los dafios que pudieran resultar. El
usuario corre con el riesgo.

Riesgos restantes

La maquina ha sido construida siguiendo los avances
tecnolégicos del momento y bajo cumplimiento de
las normas técnicas de seguridad intemacionales. No
obstante, el trabajo con esta maquina puede acarrear
riesgos adicionales.

 Peligro de sufrir heridas en dedos y manos al introducir
incorrectamente las piezas a tratar en la hoja de sierra.

» Peligro de sufrir heridas al salir disparadas las piezas
mal sujetas o mal introducidas y al trabajar sin elemen-
tos de tope.

* Riesgos para la salud provocados por el ruido. Al traba-
jar con la maquina se sobrepasan los limites del nivel
de ruido admisible. Imprescindible utilizar equipos de
proteccion corporal, tales como orejeras.

» Peligro de sufrir heridas con una hoja de sierra defec-
tuosa. Comprobar regularmente si la hoja de sierra tie-
ne algun defecto.

* Riesgos de sufrir descargas de corriente al utilizar ca-
bles defectuosos en la conexién eléctrica.

» Apesar de tomar todas la medidas de precaucién debi-
das pueden surgir otros riesgos no evidentes.

* Los riesgos se pueden reducir al minimo cumpliendo
en todo momento las "Instrucciones de seguridad" y
observando el empleo para el que esta destinado la
maquina y las instrucciones de uso de tipo general.

Instalacion

Prepare el lugar sobre el que se va a instalar la maquina.
Procure que haya suficiente sitio para que el trabajo se
pueda llevar a cabo de manera segura y sin dificultad. La
magquina ha sido concebida para que se trabaje con ella
en sitios cerrados y se tiene que montar sobre una super-
ficie horizontal, sélida y estable. La estabilidad se consi-
gue fijando la maquina al suelo con 4 tomillos (Fig. 14).

La maquina solo se debe transportar con aparatos ele-
vadores apropiados (gruas o apiladoras). Como punto de
contacto para la cuerda se ha de tomar la caja superior de
la rueda para la cinta.

BASA3(1901503901) / BASA3(1901503902)

Volumen suminis- Sierra de cinta
trado Mesa de sierra
Tope longitudinal
Boquilla aspiradora
Vara de empuje
Bolsa de accesorios
Llave hexagonal, entrecaras SW10/13
Llave hexagonal, entrecaras SW4/
SW5
Instrucciones de servicio
Anchura de paso 306 mm
Altura de paso 205 mm
Tamaino de la mesa 400 x 548 mm
Velocidad de corte 370 — 750 m/min
Longitud de la cinta 2360 mm
de sierra
Altura del tablero de 490 mm
lamesa
Altura del tablero de 1025 mm
la mesa
hasta el bastidor
inferior
Altura total sin bas- 1125 mm
tidor inferior
Altura total con bas- 1655 mm
tidor inferior
Anchura total 900 mm
Profundidad total 540 mm
Radio de giro de la -8° — +45°
mesa
Peso total sin basti- 69 kg
dor inferior
Peso total con basti- 79 kg
dor inferior
Conector de succion @100 mm
Potencia de extrac- 565 m®h
cion
Stat. Bajo presion (20 900 Pa
m/s)
Manejar
Motor Corriente alterna Corriente
230-240V trifasica 400V
3phase
Consumo nominal 0,8kW (S1) 0,7kW (S1)
P1 (kW) 1,1 kW (S6 40%) 1,1kW (S6 40%)
Potencia suministra- 0,56 kW (S1) 0,48 kW (S1)
da P2 (kW) 0,74kW (S6 40%) 0,77kW (S6 40%)
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Valores de emisién de ruido

Los valores de emision de ruido en el puesto de trabajo
calculados a partir de las normas EN 23746 para el nivel
de potencia acustica y EN 31202 para el nivel de inten-
sidad acustica (factor de correccion k3 calculado a partir
del anexo A.2 de la norma EN 31204) son los siguientes,
tomando como base las condiciones de trabajo expues-
tas en el anexo A de la norma ISO 7904:

Los valores indicados son valores de emision, por lo que
no constituyen al mismo tiempo valores seguros en el
puesto de trabajo. Aunque haya una correlacién entre el
nivel de emisioén y el nivel inmisién, no puede derivarse
de ello con total seguridad que no se requieranm medi-
das de precaucién adicionales. Los factores que pueden
influir en el nivel de inmision existente en el puesto de
trabajo incluyen la duracion d los efectos, las caracteris-
ticas particulares de la estancia de trabajo, la presencia
de otras fuentes de ruidos, como p. €j. el nUmero de ma-
quinas y otros procesos contiguos. Los valores tolerados
en el puesto de trabajo también pueden variar de un pais
a otro. Esta informacion debe servir para que el usuario
pueda adoptar medidas de proteccion mas eficaces fren-
te a peligros y riesgos.

Nivel de potencia acustica en dB

Marcha en vacio Lwa = 80,3 dB(A)

Mecanizado Lwa = 100,2 dB(A)

Nivel de potencia acustica en dB en el puesto de trabajo
Marcha en vacio Lpaeq = 64,1 dB(A)

Mecanizado Lpaeq = 82,9 dB(A)

Para los valores de emision mencionados se tiene en
cuenta un suplemento por inseguridad en la medicion de
K=4 dB.

Descripcion de la maquina

La maquina se puede emplear debido a su construccion
consistente para multiples aplicaciones en el tratamiento
de maderas y materiales sinteticos en un taller.

Las ruedas superior e inferior de la cinta estan revestidas
con una proteccién consistente y una tapa de caja movi-
ble. Al abrirse la tapa de la caja se apaga la maquina. El
encendido de la maquina sélo es posible cuando la tapa
esta cerrada. La parte no cortante de la cinta de la sierra
que esta encima de la tabla de la mesa esta tapada por
un dispositivo de proteccion sujeto a la guia de la cinta de
la sierra, este dispositivo a su vez esta asegurado contra
una abertura indeseada por el dispositivo de proteccion
sujeto firmemente a la rueda superior de la cinta. La parte
no cortante de la cinta de la sierra bajo la tabla de la mesa
esta revestida por una proteccion.

El campo de giro de la mesa de -20° a +47° posibilita
muchas variadades de corte, p. €j.:

* Cortes longitudinales

Cortes transversales

Cortes oblicuos

Cortes en forma de arco o con formas irregula-res
Cortes para ensambladuras a diente y tapones
Cortes de canto en el caso de maderas cuadrangulares
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Ademas tenga en cuenta las indicaciones de trabajo de
las instrucciones de uso.

Herramienta de montaje

1 llave de boca, entrecaras 10/13

Por motivos de embalaje, el tablero de la mesa, el mango
y el volante no estan montados.

Montaje del bastidor inferior, Fig. 1.1

1. Coloque un bloque de madera detras de la maquina y
vuelque cuidadosamente esta Ultima de modo que la
placa base quede sobre el bloque.

2. Atornille las patas del bastidor ligeramente a la placa
base empleando 12 tornillos (M6 x 12).

3. Coloque la balda intermedia y enrosque ligeramente 8
tornillos (M6 x 12) para fijarla.

4. Coloque las caperuzas sobre las patas del bastidor.

5. Atornille las placas de recogida (1) del asidero manual
(2) a la parte inferior de la placa de asiento.

6. Atornille la primera placa al marco exterior y la segun-
da al primer montante.

7. Ponga la maquina de nuevo recta, oriéntela y apriete
todos los tornillos.

8. Atornille los estribos de las ruedas (3) del lateral iz-
quierdo del bastidor soporte a las patas del bastidor y
apriete los tornillos manualmente.

9. Coloque las ruedas (4) y sus ejes (5) en los estribos
de las ruedas

10. Fije los ejes de las ruedas axialmente con la arandela
de retencion (6)

11. Apriete después los tornillos de los estribos de las
ruedas.

12. Presione sobre el mango de transporte para introdu-
cirlo en las placas de recogida; al hacerlo, gire el man-
go hasta que quede dentro del todo.

13. Durante el transporte, extraigalo soélo hasta que el
tornillo trasero quede rozando la segunda placa de
recogida.

14. Sélo esta permitido realizar el transporte sobre super-
ficies rectas y niveladas.

Atencidn: si se coloca la maquina en una posicion en la

que quede inclinada, puede volcar.

Montaje del tablero de la mesa, Fig. 1

1.Abra la tapa de la carcasa y coloque los segmentos
orientables en una posicién de 30°.

2. Atornille el tablero de la mesa ligeramente.

4 tornillos de cabeza hexagonal M8 x 16
4 arandelas dentadas A8,4
Fig. 2

Gire el tablero de la mesa a la posicion de 0° y apriete las
palancas de sujecion.

Fig. 3
Ajuste el tablero de la mesa tal y como se indica a con-
tinuacion:




N

. Coloque un listén de madera recto de aprox. 50 cm de
longitud sobre la mesa de forma que quede junto a la
parte ascendente y descendente de la cinta de sierra.

2.Coloque una escuadra de sujecion junto al listéon de

madera y el borde ranurado de la mesa. Coloque la
mesa en la posicion deseada y apriete los dos tornillos
de cabeza hexagonal situados en la parte delantera de
la mesa.

3. Afloje las palancas de sujecion de los segmentos orien-

tables _ de vuelta y tire del segmento posterior hacia

fuera. Apriete los dos tornillos de cabeza hexagonal si-
tuados en la parte posterior de la mesa. De este modo
el giro podra efectuarse mas facilmente.

Fig. 4

1.Con ayuda del tornillo de ajuste situado en la parte
posterior de la maquina ajuste la mesa de manera que
forme un angulo recto con la cinta de sierra.

— Emplee una escuadra de sujecion. —

2. Fije el tornillo de ajuste por contratuerca y apriete la
palanca de sujecion.

Montaje del tope longitudinal, Fig. 5

1. Enrosque los 4 tornillos de orejetas aprox. 5 mm en el
tablero de la mesa, colocando una arandela en cada
uno de ellos (Fig. 5.1).

2.Introduzca el tubo de guia hasta que haga tope con
la mesa y apriete ligeramente los tornillos de orejetas.

3. Fije la parte orientable del tubo de guia a la mesa, em-
pleando 2 tornillos M6 x 12 y 2 arandelas elasticas (Fig.
5.2).

4. Apriete las tuercas de mariposa.

5. Coloque el tope longitudinal sobre el tubo de guia, a
la izquierda de la cinta de sierra, y bloquéelo. El tubo
de tope debe estar paralelo a la ranura de la mesa;
la posicidon puede corregirse aflojando ambos tornillos
cilindricos (Fig. 5.3).

Montaje del mango, Fig. 6
Monte el mango para el dispositivo tensor de cinta, em-
pleando una tuerca hexagonal M8 y una arandela 8.

Montaje del volante, Fig. 7

Fije el volante (g 120 mm) para la regulacién continua de
la velocidad empleando una tuerca hexagonal M8 y una
arandela 8.

A Puesta en marcha

Antes de la puesta en marcha, observe las adverten-
cias de seguridad .

Durante el trabajo con la maquina todos los dispositivos
de seguridad y cubiertas deben estar montados.

Fig. 8

Destense la cinta de sierra (1) y retirela. Coloque una cin-
ta de sierra nueva y ténsela ligeramente. Gire la rueda de
la cinta manualmente en la direccion de corte y efectue al
mismo tiempo el tensado definitivo la cinta de sierra. La
tensién de la cinta depende de la anchura de la misma.
Las cintas de sierra anchas deben tensarse mas fuerte-
mente que las delgadas. Si se tensa la cinta demasiado
fuerte, ésta puede desgarrarse antes de tiempo.

Correccion lateral, Fig. 9

1.La cinta de sierra debe pasar por el centro de las rue-
das de cinta.

2.Gire la rueda de cinta superior (2) manualmente en la
direcciéon de corte y efectle la correccion lateral con
ayuda del mango.

3. Una vez efectuado el ajuste, apriete la tuerca moleteada.

Regulacion de la velocidad, Fig. 10

Accione el volante Unica y exclusivamente durante el fun-

cionamiento. En caso contrario, podria dafiarse el apa-

rato.

Girando el volante en el sentido de las agujas del reloj,

se reduce la velocidad de corte; girando el volante en el

sentido opuesto, se aumenta la velocidad de corte en los

siguientes margenes:

Velocidad minima 370 m/min.

Para el mecanizado de aluminio, latén, cobre, duroplast-

cos y materiales sintéticos duros.

Velocidad maxima 750 m/min.

Para el mecanizado de madera.

Guia de la cinta de sierra, Fig. 9

La guia superior de la cinta (3) de sierra puede ajustarse
a una altura de hasta 205 mm. Cuanto menor sea la
distancia respecto a la pieza, mayor sera la precision al
guiar la cinta y la seguridad al trabajar.

Cojinetes de contrapresion, Fig. 11

Los cojinetes de contrapresion (1) absorben la presion de
avance de la pieza.

Ajuste los cojinetes superior e inferior de contrapresion
de modo que hagan ligeramente tope con el lomo de la
cinta de sierra.

Poleas de guia, Fig. 11

Ajuste las poleas de guia superior (2) e inferior a la an-
chura correspondiente de la cinta de sierra. Los bordes
delanteros de las poleas de guia deben llegar como
maximo hasta la base de los dientes de la cinta de sierra.
Cuando vea que las poleas de guia rozan ligeramente la
cinta de sierra, bloquéelas en su posicién mediante un
tornillo moleteado.

La cinta de sierra no debe quedar bloqueada.
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Indicaciones de trabaj

Las siguientes recomendaciones son ejemplos del

uso seguro de sierras de cinta (p. K4).

Las siguientes formas de trabajo seguro deben observar-

se como un suplemento para la seguridad. Sin embargo,

no se pueden aplicar a todos los casos de manera eficaz

y completa. No pueden abarcar todas las situaciones peli-

grosas posibles y se deben interpretar con cuidado.

* En el caso de realizar trabajos en habitaciones cerra-
das conecte la maquina a un aspirador.

» Para los trabajos en el campo de la industria se ha de
utilizar un aspirador que cumpla las directrices indus-
triales.

» Tense la cinta de sierra cuando la maquina este para-
da, como por ejemplo cuando se finaliza el trabajo. Pro-
porcione informacién del tensado de la cinta de sierra
para el siguiente usuario de la maquina.

+ Apile las cintas de sierra que no se hayan utilizado (vease
pag. 6) Y guardelas en un lugar seguro y seco. Comprue-
be antes de utilizarlas que no presentan defectos (dien-
tes, roturas). jNo utilice cintas de sierra defectuosas!

» Al manejar las cintas de sierra lleve guantes de trabajo
adecuados.

* Antes de comenzar a trabajar tienen que estar monta-
dos todos los disposi-tivos de seguridad y proteccion
en la maquina.

* No limpie nunca la cinta de sierra o la guia de la cinta
de sierra manualmente con un cepillo o raspador cuan-
do la cinta esta en movimiento.

» Las cintas de sierra que tengan resina menoscaban la
seguridad en el trabajo y tienen que limpiarse regular-
mente.

» Para su propia seguridad lleve gafas de protectoras y
una proteccioén para los oidos.

+ Sitiene el pelo largo lleve una rede-cilla.

» Si lleva mangas anchas las debera subir por encima
del codo.

» Durante el trabajo coloque la guia de la cinta de la sie-
rra siempre lo mas cerca posible de la pieza.

* Procure que tanto en el lugar de trabajo como en los
alrededores haya suficiente luz.

» Para los cortes rectilineos utilice siempre el tope longi-
tudinal para eviitar que la pieza a elaborar se vuelque
o se resbale.

» Para trabajar con piezas pequeiias con avance manual
utilice el palo corredizo.

» Para los cortes oblicuos ponga la mesa en la posicion
correspondiente y deslice la pieza a elaborar a lo largo
del tope longitudinal.

» Para cortar ensambladuras a diente y tapones en cola
de milano o para cortar cantos, lleve la mesa a la posi-
cién menos o la posicién mas respectivamente.

» Tenga en cuenta que gula la pieza de manera correcta.

* En el caso de realizar cortes en forma de arco o for-
mas irregulares deslice la pieza de manera uniforme
agarrandola con ambas manos y los dedos cerrados.
Agarre la pieza por la parte alejada de la zona de corte.

» Utilice una plantilla auxiliar para realizar repetidas ve-
ces cortes con for-mas irregulares o en arco.
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* En el caso de cortar madera en forma cilindrica, asegu-
re la pieza para que no salga rodando.

» Para garantizar un trabajo seguro a la hora de realizar
cortes transversales utilice la plantilla de corte trans-
versal.

» Para garantizar un trabajo seguro a la hora de cortar
placas redondas utilice el dispositivo de corte circular.

A Mantenimiento

Los trabajos de instalacion, ajuste, medicién y lim-
pieza solo deben efectuarse con el motor desconec-
tado. Desenchufe la maquina de lared y espere a
que la herramienta rotativa se pare.

Todos los dispositivos de seguridad y proteccién deben
ser montados de nuevo inmediatamente después de
haberse efectuado los trabajos de reparacion y mante-
nimiento.

Los rodamientos de bolas integrados estan exentos de
mantenimiento.

Le aconsejamos:

1. Reengrasar ligeramente los segmentos orientables de
la mesa, asi como el dispositivo tensor de la cinta.

2. Limpiar regularmente la cinta de sierra. La madera deja
residuos de resina. Para la limpieza recomendamos el
producto concentrado desresinificador Pharmol HEK,
ref. 61009700.

3. Controlar regularmente las poleas de guia y los cojine-
tes de contrapresion. Si fuera necesario, deberan ser
reajustados o desmontados y lubricados o recambia-
dos.

4.Recambiar el accesorio de mesa si estd desgastado
(ref. 73240034).

5. Mantener la superficie de la mesa siempre limpia de
resina.

6. Engrasar ligeramente con regularidad el alojamiento-
del volante de regulacion de la velocidad.

Informacion de servicio

Es preciso tener en cuenta, que las siguientes piezas de
este producto se someten a desgaste natural o provoca-
do por el uso o que se necesitan las siguientes piezas
como materiales de consumo.

Piezas de desgaste*: Cepillos de carbdn, hoja de sierra,
incrustaciones de la tabla; Cinturén de seguridad

*ino tiene por qué estar incluido en el volumen de entre-
ga!




Conexion a la red eléctrica

A El motor eléctrico instalado esta preparado
para funcionar. La conexion satisface las dis

posicio nes correspondientes VDE y DIN.

La conexion a la red eléctrica del usuario asi como el
cable de prolongacién utilizado deben satisfacer es-
tas disposiciones.

Los trabajos de instalacion, reparacién y manteni-
miento en la instalacion eléctrica de la maquina sélo
deben ser efectuados por personal técnico especia-
lizado.

Advertencias importantes

El motor eléctrico instalado esta concebido para el modo
de funcionamiento S 1.

En caso de sobrecarga, el motor se apaga automatica-
mente. EI motor podra ponerse de nuevo en marcha una
vez se haya enfriado (el tiempo necesario para el enfria-
miento depende de cada situacion).

A Cables de conexion eléctrica dainados

En los cables de conexién eléctrica pueden originarse da-

fios de aislamiento. Posibles causas:

1. Partes aplastadas cuando los cables son pasados por
ventanas o por debajo de puertas.

2. Partes dobladas por fijacion o conduccion indebida del
cable de conexion.

3. Partes cortadas por pasar por encima del cable de co-
nexion.

4.Danos de aislamiento por tirar del cable para desen-
chufarlo de la toma de corriente.

5. Rasgaduras por envejecimiento del aislamiento.

Los cables de conexion dafados no deben emplear-

se, ya que debido a los dafios del aislamiento pueden

poner en peligro la vida de los usuarios.

Verifique regularmente el estado de los cables de cone-

Xxion eléctrica. Cerciorese, durante el control de los ca-

bles, que éstos estan desconectados de la red eléctrica.

Los cables de conexion deben satisfacer las disposicio-

nes correspondientes de las normas VDE y DIN. Emplee

Unicamente cables de conexion con el distintivo H 07 RN.

El cable de conexién debe tener grabada obligatoriamen-

te la denominacién del modelo.

Motor de corriente alterna Fig. 12 BASA3 (1901503901)

1. La tension de red debe ser de 230 V / 50 Hz.

2. Los cables de prolongacion de hasta 25 m de longitud
deben presentar un corte transversal minimo de 1,5
mm_, los de mas de 25 m de longitud uno minimo de
2,5 mm_.

3.La conexion a la red eléctrica esta protegida por fusi-
bles de accién lenta de 16 A.

Motor de corriente trifasica Fig. 13 BASA3

(1901503902)

1.La tensién de red debe ser de 400 V / 50 Hz.

2.Los cables de conexién a la red y de prolongacion de-
ben tener 5 hilos =3 P + N + SL.

3. Los cables de prolongaciéon deben presentar una sec-
cién transversal minima de 1,5 mm2.

4.La conexioén a la red eléctrica esta protegida por fusi-
bles de 16 A como maximo.

5.En caso de conexion a la red o de cambio de empla-
zamiento, debe controlarse la secuencia de fases vy, si
fuera necesario, debe efectuarse un cambio de pola-
ridad.

En caso de preguntas, deben proporcionarse los si-

guientes datos:

1. Fabricante del motor

2. Tipo de corriente del motor

3. Datos de la placa de caracteristicas de la maquina

4. Datos de la placa de caracteristicas del conmutador

En caso de devolucion del motor, envie siempre el

mecanismo accionador completo junto con el con-

mutador.

Accesorios

Accesorios Referencia del articulo
Plantilla de corte transversal 73120025
Cortadora circular
Tope de profundidad 7319 0710
Lijadora de cinta
Bastidor de mesa 7319 0716
Dispositivo de conexién automatica,

modelo ALV 2 7910 4010
modelo ALV 10 7910 4020
Cintas de sierra
para madera:
12/0,5/2360 mm, 4 dientes/pulgada 7319 0701
Cinta de sierra estandar
15/0,5/2360 mm, 4 dientes/pulgada 7319 0704
Cortes rectos de canto con tope longitudinal
para madera y plasticos:
6/0,5/2360 mm, 6 dientes/pulgada 7319 0702
Contorneado de radio pequefio 25 mm
12/0,5/2360 mm, 6 dientes/pulgada 7319 0705
Corte de precision
Distintos materiales:
Madera, plasticos y metales.
3,5/0,5/2360 mm, 14 dientes/pulgada 7319 0706

Cortes de extrema precision de radios muy pequefios
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Metales no férreos
6/0,65/2360 mm, 22 dientes/pulgada 7319 0707
Cortes rectos y trabajos de contorneado

Plasticos y metales no férreos
6/0,65/2360 mm, 10 dientes/pulgada 7319 0703

Plasticos y metales no férreos de mas de 15 mm

12/0,65/2360 mm, 10 dientes/pulgada 7319 0708
Cortes rectos con grandes radios > 60 mm

Subsanacion de fallos

Fallo Causa posible Solucion
El motor no arranca. a) No hay corriente. a) Controle el fusible de red.
b) El conmutador o el condensador estan b) Encargue a un técnico electricista que
averiados efectue un control.
c) El cable de prolongacion presenta c) Retire el fusible de red, contrélelo y, en
defectos. caso necesario, recambielo.
d) El cable de conexién para el motor 3 ~ d) Cable de conexion de 5 hilos, seccion
400 V no es el correcto. transversal 1,5 mm?
Secuencia de fases del | Conexién incorrecta, Modifique la secuencia en la clavija CEE:
motor incorrecta.
La cinta de sierra se a) La guia no esta bien ajustada. de las a) Ajuste la guia de la cinta de sierra tal y
desvia. instrucciones de servicio. como se describe
b) Cinta de sierra errénea. indicado de las b) Elija la cinta de sierra de acuerdo con lo
instrucciones de servicio.
Quemaduras en la ma- |a) La cinta de sierra esta desafilada. a) Recambie la cinta de sierra.

dera al trabajar. b) Elija la cinta de sierra de acuerdo con lo

b) Cinta de sierra errénea. indicado de las ins-
trucciones de servicio.

La cinta de sierra queda | a) La cinta de sierra esta desafilada. a) Recambie la cinta de sierra.
enganchada al trabajar. | ) | a cinta de sierra esta sucia de resina b) Limpie la cinta de sierra.
c) La guia no esta bien ajustada. de las ins- c) Ajuste la guia de la cinta de sierra de
trucciones de servicio. acuerdo con lo indicado
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Indicagbes gerais

1. Depois de desembalar comprove se as pegas apresen-
tam danos de transporte. No caso de reclamagdes o
fornecedor deve ser avisado imediatamente.

2. Reclamacgbes posteriores ndo serao reconhecidas.

3. Certifique-se que o envio esteja completo.

4. Antes do funcionamento consulte o manual de instru-
¢Oes para familiarizar-se com o aparelho.

5. Utilize apenas pegas originais da scheppach no caso
de acessorios, pegas de desgaste ou de reposigao.
Vocé recebe pegas de reposigdo do seu distribuidor
scheppach.

6. No caso de pedido indique o nosso nimero de artigo,
assim como o tipo de aparelho e o ano de construgao.

Estimado cliente,

Desejamos-lhe muita satisfagéo e éxito ao trabalhar com

a sua nova maquina scheppach.

ADVERTENCIA:

O fabricante desta maquina, conforme a lei vigente de

responsabilidade para produtos, ndo se responsabiliza

por danos produzidos neste ou por este aparelho no caso

de:

1. Manejo inadequado

2.Nao atencéo das instrugdes de uso

3. Reparacgdes por terceiros, especialistas nao autoriza-
dos

4. Colocagdo e cambio de ,pegas nao originais"

5. Utilizagao nao conforme as ,prescrigdes"

6. Caidas da instalagédo eléctrica ao ndo observar os re-
gulamentos eléctricos e as prescrigoes da VDE 0100,
DIN 57113 / VDEO0113.

Recomendamos-lhe que:

AAntes da montagem e da operacgao de servigo
leia o texto completo das instrugdes de uso.

Estas instrucdes de uso lhe devem possibilitar o conheci-
mento da maquina e usar suas possibilidades de aplicacéo
conforme os regulamentos.

As instrugdes de uso contém adverténcias importantes
sobre como vocé pode trabalhar de forma segura, com-
petente e econdmica e como evitar perigos, poupar cus-
tos de reparacéo, diminuir perdas de tempo e aumentar o
tempo de vida da maquina.

Além de ter em conta as prescrigdes de seguranga des-
tas instruges de uso vocé deve observar para o funcio-
namento da maquina os regulamentos vigentes em seu
pais.

Guardar as instrugdes de uso, protegidas da sujeira e hu-
midade por uma folha de plastico, junto com a maquina.
Devem ser lidas e observadas cuidadosamente por cada
pessoa que opere a maquina antes de comegar a traba-
Ihar. Devem operar a maquina somente as pessoas que
estejam instruidas para o seu uso e que saibam sobre
0s perigos que isso implica. Deve-se respeitar a idade
minima exigida.

Além das indicagbes de seguranga contidas nas instru-
¢bes de uso e dos regulamentos especiais do seu pais,
deve-se considerar as regras técnicas geralmente reco-
nhecidas para o funcionamento de maquinas para traba-
Ihar a madeira.

Indicagoes de seguranga

* Na presente instrugao de servigo inaljzgaos todos os
pontos relatitivos a sua seguranga com os seguintes
Sinais.

* Nao esquecer de comunicar todos os sinais de segu-
ranga para todas as pessoas que vierem a trabalhar
com a maquina.

* A maquina foi construida segundo os mais recentes
reconhecimentos a nivel técnico e os regulamentos
oficialmente reconhecidos de seguranga técnica. Nao
obstante, podem, durante a sua operagao, surgir peri-
gos de acidentes e de morte para o utilizador ou para
terceiros, ou danificagoes da maquina ou de outros va-
lores reais.

* S6 podem ser utilizadas ferramentas que obedecem a
norma europeia EN 847-1.

* Observancia de todos os avisos de seguranga ou de
perigo na maquina!

» Todos os avisos de seguranga e de perigo na maquina
tem que ser mantidos completos e bem legiveis!

* Atengao no trabalho: Perigo de ferimento nos dedos e
nas maos mediante ferramenta de corte em rotagao.

* Prestar atengao se a maquina se encontra bem apoia-
da sobre um solo estavel.

« Examinar as instalagoes gerais de conexao. Nao usar
cabos defeituosos.

* Manter as criangs afastadas da maquina ligada na to-
mada.

* O operador devera ter, pelo menos, 18 anos. Aprendi-
zes deverao ter, pelo menos, 16 anos e deverao tra-
balhar somente sob controle de uma pessoa de mais
idade na maquina.

* Nao distrair as pessoas que trabalham com a maquina.

* Se houver uma segunda pessoa a trabalhar junto a ser-
ra circular de bancada para apanhar as acabadas de
cortar, a maquina tera que estar obrigatoriamente equi-
pada com uma extensao de bancada. Esta segunda
pessoa s6 podera trabalhar junto a area de recepc;:ao
da extensao de bancada.

* Manter a maquina sempre limpa de acumulagao de
serragem e de resto de madeira.

* Usar roupa bem presa ao corpo. Retirar anéis, joias e
pulseiras do corpo.

« Examinar sempre o sentido de giro do motor e da peya
- conferir conexao elétrica.

* Os dispositivos de segurang da maquina ndo deverao
ser desmontados ou inutilizados.

« Trabalhos de reequipamento, instalayao, medigao e
limpeza deverao ser feitos somente com motor desli-
gado. Retirar a tomada e esperar até que o motor se
encontre completamente parado e que a pega nao gire
mais.
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» Para eliminar avarias da maquina, sempre desliga-la
previamente. Retirar a tomada.

» Durante todas as fases de servigo, a maquina devera
estar ligada a um equipamento de aspirago de fabrico
scheppach. Para tal, tenha em considerago o seu uso
apropriado.

* Quando se trabalhar com a maquina, devem ser mon-
tados todos os equipamentos de proteyao e todas as
coberturas.

 Utilizar somente chapas de serra bem afiadas sem fen-
das e néo deformadas.

» Nao se devem utilizar chapas de serra circular feitas de
a~o de corte rapido de alto rendimento.

* A cunha diviséria € um dispositivo importante de segu-
ranga. E mediante esta cunha que se conduz a peya de
trabalho e se impede o fechamento da fenda de corte e
o retomo da peya de trabalho.

» Abaixar a tapa de cobertura até a altura da ferramenta
em caso de processo de trabalho.

* Amesma devera estar colocada horizontalmente sobre
a chapa da serra.

» Para o corte longitudinal de peyaS de madeira estrei-
tas, inferiores a 120 mm, é absolutamente necessario
utilizar a barra de empurro. Toma-se necessaria a uti-
lizagao da barra de empurro para evitar que as maos
trabalhem nas proximidades da lamina da serra.

» Para eliminar avarias da maquina, sempre desliga-la
previamente. Retirar a tomada.

* Em caso de corte da serra problematico deve efetuar-
-se a renovagao correspondente. Retirar sempre a to-
mada.

» Antes de entrar em funcionamento, a maquina devera
ser ligada a um equipamento de aspiragao que possua
um tubo de aspiragao flexivel e dificilmente inflamavel.
Ao ligar a serra circular de bancada o equipamento de
aspirayao devera entrar também automaticamente em
funcionamento.

* Mesmo em caso de pequenas mudangas de posi¢ao
desligar a maquina ou a instalagao de qualquer fonte
de energia! Antes de recolocar a maquina em funciona-
mento liga-la nova e devidamente a rede!

» As ligagOes e os consertos do equipamento elétrico
podem ser efetuados apenas por um especialista ele-
tricista.

» Os dispositivos gerais de protegao e de seguranga
deverao ser montados imediatamente apds as realiza-
¢des dos trabalhos de reparagao e de manutengao.

Aviso! Esta ferramenta elétrica cria um campo eletromag-
nético durante o funcionamento. Esse campo podera, sob
determinadas circunstancias, afetar implantes médicos
ativos e passivos. Para reduzir o risco de ferimentos gra-
ves ou mortais, recomendamos as pessoas com implan-
tes médicos que consultem o seu médico e o fabricante
do seu implante antes de operarem a ferramenta elétrica.
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Utilizacao adequada

» Amaquina corresponde a directiva comu-nitaria em vigor.

* Antes de se iniciarem os trabalhos, tém de estar mon-
tados todos os dispositivos de proteccédo e seguranca
na maquina.

* A maquina foi concebida para ser utilizada por uma s6
pessoa. Na area de trabalho, o operador da maquina e
responsavel perante terceiros.

* Respeite todas as indicagdes de seguranca e de perigo
existentes na maquina.

» Conserve legiveis todas as indicagdes de segu-ranga e
de perigo existentes na maquina.

* A serra sem-fim, em conjunto com as respectivas fer-
ramentas e acessorios, tem como finalidade exclusiva
serrar madeira, material semelhante a madeira, metais
nao-ferrosos.

+ Com o equipamento padrdo, a dimensdao maxima das
pecas a trabalhar ndo pode exceder o tamanho da ban-
cada. Largura de passagem 306 mm. Altura de passa-
gem 205 mm.

» Caso as pegas tenham dimensodes superiores, que po-
derdo fazer tombar o tampo da bancada, devera ser
utilizado o prolongamento da bancada ou um cavalete
rol ante (acessorios especiais).

* Quando a maquina e utilizada em espacgos fecha-dos,
tera de ser ligada urna unidade de aspiragdo a maqui-
na. A velocidade de aspiracéo na tu bula-dura de aspi-
ragao devera ser de 20 mis. Vacuo de 860Pa.

 Dispositivo de ligagdo automatica esta disponivel como
acessorio especial.

Tipo ALV2 Art.n.o. 79104010 230V/50Hz,
Tipo ALV10 Art.n.o. 79104020 400V/230V/50Hz

» Com o accionamento da maquina de trabalho, o dispo-
sitivo de aspiragao e ligado automaticamente apés um
retardamento de arranque de 2-3 segundos. Deste mo-
do, evita-se urna sobrecarga dos fusiveis domesticos.

* Apo6s o desligar da maquina de trabalho, o dispo-sitivo
de aspiragao ainda trabalha durante 3-4 segundos e,
depois, desliga-se automaticamente. Desta forma, as
poeiras ainda existente sdo aspiradas, conforme pres-
crito na disposigdo sobre substancias perigosas. Esta
situagdo economiza corrente eléctrica e reduz o ruido.
dispositivo de aspiragdo s6 funciona enquanto a ma-
quina de trabalho estiver a ser utilizada.

» Para trabalhos no ambito industrial, tera de ser empre-
gue um aspirador que esteja de acordo com as normas
industriais.

» O dispositivo de aspiragdo ou eliminador de poeiras
ndo devera ser desligado ou removido durante o fun-
cionamento da maquina de trabalho.

+ Utilize a maquina sé em condigbes tecnicas impecaveis
e de forma adequada, com conscien-cia das medidas
de seguranca e dos perigos, tomando em consideragao
as instrucées de utilizagao! Eliminar, em especial, as
falhas que possam por em risco a seguranga !

* Respeite as normas de seguranga, trabalho e manu-
tencdo do fabricante, assim como as medidas indica-
das em ,Dados técnicos".




» As prescrigdes aplicaveis para a prevengao de aciden-
tes e as restantes regras reconhecidas em geral teréo
de ser respeitadas.

» A utilizagdo, manutengdo e reparagdo da maquina s6
deverdo ser efectuadas por pessoas familiarizadas
com o procedimento e com conhecimento dos perigo
inerentes a actividade. A realizagdo de alteragdes pes-
soais na maquina anulam a responsabilidade do fabri-
cante por danos que possam resultar de tais actos.

* A maquina s6 deve ser utilizada com acessoérios e fer-
ramentas originais do fabricante.

* Qualquer utilizagdo que nao respeite os criterios atras
mencionados e considerada como ndo adequada. O fa-
bricante ndo se responsabiliza pelos danos resultantes
de tal utilizagdo; o risco e suportado unicamente pelo
utilizador.

Riscos implicitos

A maquina foi construida de acordo com o nivel actual do
desenvolvimento da técnica e de acordo com as regras
de segurancga reconhecidas. Nao obstante disso podem
surgir alguns riscos residuais durante o trabalho com a
magquina.

» Ao conduzir incorrectamente a pega a trabalhar ha peri-
go de ferimento de dedos e maos pela lamina de serra
em rotagao.

» Perigo de ferimento pela a catapultada em consequén-
cia de fixagao ou condugao incorrectas.

» Perigo para a saude causado por ruido. Durante os
trabalhos a maquina ultrapassa o nivel permissivel de
ruido. Utilizar obrigatoriamente o equipamento pessoal
de protecgao como protectores para os ouvidos.

* Ferimentos podem ser causados por uma lamina de
serra defeituosa. Controlar regularmente se a lamina
de serra esta intacta.

» Perigos causados pela corrente eléctrica ao utilizar ca-
bos eléctricos improéprios.

» Se utilizar pegas acessorias scheppach, ndo se es-
quega de ter em atencao e ler cuidadosamente as ins-
trugdes de uso que as acompanham.

» Além disso e apesar de todas as precaugoes pode ha-
ver riscos residuais ndo evidentes.

» Pode minimizar os riscos residuais considerando as,re-
gras de seguranga” e a,especificago do uso” e, seguin-
do as instrugées na sua integra.

Instalagao

Prepare o local de trabalho em que devera ser posi-ciona-
da a maquina. Assegure-se da existencia de espagao su-
ficiente para permitir uma actividade de trabalho segura
e sem falhas. A maquina esta con-cebida para trabalhar
em espagaos fechados e terade ser posicionada de for-
ma fixa sobre solo plano e resistente. O posicionamento
seguro no solo é garantida através da fixagdo da maquina
com 4 parafusos (Fig. 14).

A maquina so6 pode ser transportada com dispositivos de
elevagéo apropriados (guindaste ou empilhadora). Como
ponto de fixagdo do cabo devera ser usado o carter da
roda da lamina.

BASA3(1901503901) / BASA3(1901503902)

Volume fornecido Serra de fita

Mesa de serra

Encaixe longitudinal

Manga de aspiragao

Bastéo corredigo

Bolsa de embalar

Chave hexagonal SW 10/13

Chave hexagonal para pernos SW 4/

SW 5
Instrucciones de servigo
Largura da passa- 306 mm
gem
Altura da passagem 205 mm
Tamanho da mesa 400 x 548 mm
Velocidade de corte 370 — 750 m/min
Comprimento da fita 2360 mm
da serra
Altura até a placa da 490 mm
mesa
Altura até a placa da 1025 mm
mesa
com armacao de
suporte
Altura total sem ar- 1125 mm
macgéao
Altura total com ar- 1655 mm
macao
Largura total 900 mm
Profundidade total 540 mm
Campo giratério da -8° — +45°
mesa
Peso total sem ar- 69 kg
magao
Peso total com ar- 79 kg
magao
Conector de succao 2100 mm
Poder de extragio 565 m®h
Stat. Sob pressao (20 900 Pa
m / seg)
Dirigir
Motor Corrente alterna Corrente tri-
230-240V fasica 400V
3phase
Recepgao nominal 0,8kW (S1) 0,7kW (S1)
P1 (kW) 1,1 KW (S6 40%) 1,1kW (S6 40%)
Poténcia de emisséo 0,56 kW (S1) 0,48 kW (S1)
P2 (kW) 0,74kW (S6 40%) 0,77kW (S6 40%)
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Valor nominal acustico

Os valores de emisséo acustica produzidos no local de
trabalho segundo a EN 23746 para o nivel acustico ou
EN 31202 (factor de correcgdo k3 calculado segundo
anexo A.2 de EN 31204) para o nivel de presséo acustica
se baseiam nas condigbes de trabalho enumeradas abai-
xo a ISO 7904 anexo A.

Nivel de poténcia acustica em dB

Ponto morto Lwa = 80,3 dB(A)

Trabalho Lwa = 100,2 dB(A)

Nivel de pressao acustica no local de trabalho em dB
Ponto morto Lpaeq = 64,1 dB(A)

Trabalho Lpreq = 82,9 dB(A)

Para os valores de emissdao nomeados vale um suple-
mento de insegurancga de medigéo de K = 4.

Descrigdo da maquina

Em resultado de uma construgdo amadurecida, a maqui-
na podera ser aplicada de multipias formas para trabalhar
madeiras e materiais sinteticos dentro de oficinas.

As margens superior e inferior da lamina encontram-se
revestidas com uma protecgao fixa e um tampa movel.
Sempre que a tampa for aberta, a maquina e desligada.
s6 e possivelligar a maquina com a tampa fechada. Apar-
te ndo cortante da lamina de serra, por cima do tampo da
bancada. en contra-se tapada por um dispositivo de pro-
tecgao fixado no guia da lamina de serra. Este dispositivo
de protecgéo, por sua vez, esta protegido contra abertu-
ras inadvertidas atraves do dispositivo de protecgcédo da
roda de lamina superior. Aparte ndo cortante da lamina
de serra sob o tampo da bancada esta revestido com uma
protecgao fixa.

Ambito de oscilagdo da bancada de -20° ate 47° permite
multipias formas de corte, p.ex.

* cortes longitudinais

* cortes transversais

¢ cortes obliquos

* cortes arqueados e irregulares

* cortes para ensambladuras e entalhes

* cortes de canto em madeiras quadradas

Em relagéo a estas opgdes, consulte igualmente as 1nstru-
¢Oes de trabalhoga contidas nas instrugdes de utilizagao.

Finalizagao

Ferramentas de montagem

1 Chave de duas bocas SW 10/13

Por razbées técnicas de embalagem a placa da mesa,
a alavanca e o volante manual ndo vém montados.

Montagem da armagao

1. Coloque um bloco de madeira atras da maquina e lo-
go vire-o com cuidado de modo que a placa de base
se apoie no bloco.
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2. Atarraxe ligeiramente os pés de apolo com 12 parafu-
sos (M6 x 12) a placa de base.

3. Coloque o fundo intermédio e atarraxe ligeiramente 8
parafusos (M6 x 12) para sujeitar.

4. Logo coloque as capas dos pés da armag ao.

5. Aparafuse as placas de apoio (1) para o punho (2) a
parte inferior da placa de montagem.

6. A primeira placa ao bordo exterior, a segunda placa a
primeira alma.

7. Ergaa maquina novamente, ajuste-a e atarraxe firme-
mente todos os parafusos.

8. Aparafuse os arcos da roda (3) na parte esquerda da
estrutura inferior aos pés da mesma e aperte os pa-
rafusos de tal modo que ainda possam ser desaper-
tados a mao.

9. Coloque as rodas (4) e o eixo da roda (5) nos arcos
da roda.

10. Fixe o eixo da roda de modo axial através dos anéis
de seguranca (6).

11. Aperte agora os parafusos dos arcos da roda.

12. Insira o punho de transporte nas placas de apoio,
rodando o punho até o mesmo estar completamente
introduzido.

13. Tira-lo, durante o transporte, sé até o parafuso trasei-
ro entrar em contacto com a segunda placa de apoio.

14. O transporte s6 é permitido em areas planas.

Atengao: Em posigéo inclinada a maquina pode cair de

lado.

Montagem da placa da mesa, Fig. 1

1. Abra a tampa da caixa e coloque os segmentos girato-
rios para 30°.

2. Atarraxar levemente a placa da mesa

4 Parafusos de cabega sextavada M8 x 16

4 Anilha dentada A 8,4

Fig. 2
Gire a placa da mesa na posigédo 0° e ajuste a alavanca
de aperto.

Fig. 3

Coloque a placa da mesa como explicagéo a seguir:

1. Coloque acima da mesa um sarrafo de aprox. 50 cm de
comprimento e encoste na parte ascendente e descen-
dente da fita da serra.

2. Colocar um angulo de encaixe no sarrafo e no canto da
mesa. Ajuste a mesa e atarraxe os dois parafusos de
cabeca sextavada dianteiros da mesa.

3. Soltar a alavanca de ajuste dos segmentos giratorios _
de rotagédo e puxar o segmento traseiro para fora. Atar-
raxar os dois parafusos de cabega sextavada traseiros
da mesa. Deste modo se alcangara uma capacidade de
rotagdo mais facil.

Fig. 4

1. Ajustar a mesa em angulo direito para a fita da serra
com o parafuso de ajuste do avesso da maquina.

— Utilizar o angulo de encaixe —

2. Atarraxar o parafuso de ajuste e ajustar a alavanca de
aperto.




Montagem do encaixe longitudinal, Fig. 5

1.Enfie 4 parafusos borboleta até 5 mm na placa da
mesa, cada um com um disco suplementar (Fig. 5.1).

2. Coloque o tubo guia até encaixar na mesa e atarraxe
levemente os parafusos borboleta.

3. Sujeite a parte giratéria do tubo guia com 2 parafusos
M6x12 e anel de couro na mesa (Fig. 5.2).

4. Apertar as porcasborboleta.

5. Logo coloque o encaixe longitudinal sobre o tubo guia a
esquerda da fita da serra e aperte-o bem. Agora o tubo
de encaixe deve estar paralelo a ranhura da mesa.
Pode ser efectuada uma correcgdo ao soltar os dois
parafusos cilindricos (Fig. 5.3).

Montagem da asa, Fig. 6
Monte a alga com uma porca hexagonal M8 e uma arrue-
la 8 para o dispositivo de ajuste da fita.

Montagem do volante manual, Fig. 7

Sujeite o volante manual (¢ 120 mm) com uma porca he-
xagonal M8 e um disco 8 para a regulagem das rotagdes
infinitamente variavel.

Colocar em servigo

APor favor preste atengao as adverténcias de
seguranga antes de colocar em servigo.

Ao trabalhar com a maquina todos os dispositivos de
proteccao e cobertas devem estar montados.

Fig. 8

Afrouxar e retirar a fita da serra (1). Colocar e tensionar
a fita de serra nova levemente. Girar a roda da fita com a
mao na direcgdo de corte e ao mesmo tempo efectuar a
tensao final da fita da serra. A tensdo depende da largura
da fita da serra. Fitas de serra largas se tensionam mais
que as fitas estreitas. Demasiada tensdo leva ao rompi-
mento adiantado da fita da serra.

Correcgao lateral, Fig. 9

1. Afita da serra deve correr no meio das rodas da fita.

2. Girar a roda da fita superior com a mao na direcgao de
corte e efectuar a correcgao lateral com a asa (2).

3. Depois de efectuada a regulagem apertar as porcas de
cabega recartilhada.

Regulagem de de rotagoes, Fig. 10

Por favor utilize apenas o volante manual durante o fun-
cionamento - A falta de atengdo pode ter como conse-
quéncia a danificagao do aparelho.

Gire o volante manual no sentido das agulhas do relé-
gio, reduza a velocidade de corte, na direcgdo contraria
aumente a velocidade de corte no seguinte campo de ro-
tacdes:

Rotagdes: minimo 370 m/min.

Para trabalhar aluminio, latdo, cobre, duroplaste ou mate-
riais sintéticos duros.

Rotagdes: maxima 750 m/min.

Para trabalhar madeira.

Guia da fita da serra, Fig. 9

A guia da fita de serra superior pode ser ajustada até 205
mm de altura da pega de trabalho (3). A distancia mais
pequena possivel até a pega de trabalho garante uma
guia de fita 6ptima e um trabalho seguro.

Caixas de contrapressao, Fig. 11

As caixas de contrapressé@o (1) recebem a pressado de
avango da peca de trabalho.

Coloque a caixa de contrapressao superior e inferior de
tal maneira que corra facilmente sobre o dorso da fita de
serra.

Rolos de guia, Fig. 11

Ajuste os rolos guia superiores e inferiores (2) de acor-
do com a largura respectiva da fita da serra. Os cantos
dianteiros dos rolos guia podem chegar no maximo até o
fundo do dente da fita da serra. Se os rolos guia tocam
levemente a fita da serra aperte o assento dos rolos com
as porcas de cabegca recartilhada.

A fita da serra ndo pode ficar apertada

Instrugdes de trabalho:

As seguintes recomendagdes sao exemplos para
uma utilizagao segura de serras sem-fim (p. K4).
Os processos de trabalho seguros apre-sentados em
seguida sdo considerados um contributo para a segu-
ranga, mas poderao nao ser adequados para todos os
trabalhos a realizar, nem serem completos ou serem
aplicaveis na sua totalidade. Os processos nao po-
dem abranger todas as situagoes perigosas e devem
ser interpretados com cuidado. . Durante a realizagao
de trabalhos em espacos fechados, ligue um disposi-
tivo de aspiragao a maquina.

« Para trabalhos no ambito industrial, tera de ser utilizado
um aspirador que corresponda as normas industriais.

» Quando a maquina se encontra fora de servico, p.ex. fim
do trabalho, elimine a tens&o existente na lamina de serra.

* Coloque um aviso para que o proximo | operador
tensione a lamina de serra.

« As laminas de serra nao utilizadas, devem ser enrola-
das (consulte a pagina 6) e guardadas num local se-
co. Antes de utilizar uma lamina de serra, verifique se
possui algumas falhas (dentes, rasgos). As laminas de
serra danificadas ndo devem ser utilizadas!

* Durante o manuseio de laminas de serra, use luvas
adequadas.

« Antes do trabalho ser iniciado, tem de estar montados
na maquina todos os dispositivos de protecgdo e se-
gu-ranga.

* Nunca limpe a lamina de serra ou o guia da lamina com
uma escova ou raspador seguros na ndo enquanto a
ldmina de serra esta em movimento. As laminas de ser-
ra com excesso de resina pdem em causa a seguranga
no trabalho e tem de ser limpas com regularidade.

« Para a sua seguranca pessoal, use Oculos protectores
e protectores para os ouvidos durante a actividade de
trabalho.
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* Pessoas com cabelo comprido devem usar uma rede
para o cabelo.

* As mangas soltas devem ser enroladas ate acima dos
cotovelos.

* Durante o trabalho, mantenha o guia da lamina o mais
proximo possivel da pecga a trabalhar.

* Na area de trabalho e espago circundante deve haver
iluminagao suficiente.

» Para os corte direitos, use sempre o encosto longitudi-
nal, para impedir a queda ou fuga da pega.

» Para trabalhar pegas estreitas com avango manual,
use a barra deslizante.

» Para cortes obliquos, coloque a bancada na respectiva
posicao e conduza a pega ao longo do encosto longi-
tudi-nal.

+ Para o corte de ensambladuras e entalhes com forma
de cauda de andorinha ou de cunhas, coloque a banca-
da na posigao mais (+) ou menos (-), respectivamente.

» Assegure uma condugao segura da pega.

* Nos cortes arqueados e irregulares, desloque a pega
com ambas as maos e dedos fechados de modo homo-
ge-neo. Segure a pega pela area prote-gida.

» Para a execugao repetida de cortes em forma de arco
ou de formas irregulares, use um molde auxiliar.

» Durante o corte de madeiras redondas, fixe a pega para
esta nao fugir.

* De modo a garantir um trabalho seguro durante os cor-
tes transversais, utilize o acessorio especial calibre pa-
ra corte transversal.

* De modo a garantir um trabalho seguro durante o corte
de placas redondas, utilize o acessorio especial dispo-
sitivo de corte circular.

A Manutencgio

Os trabalhos de reparagao, regulagido ou medigao

devem ser efectuados apenas com o motor desliga-

do. Desligar da corrente e esperar que a pecga rotati-
va pare.

Todos os dispositivos de seguranga e proteccao devem

ser montados imediatamente depois de efectuada a repa-

ragao ou os trabalhos de manutengao.

Os rolamentos de esferas montados ndo precisam ma-

nutengao.

Lhe recomendamos:

1. Lubrifique levemente os segmentos giratérios da mesa
assim como o dispositivo para tensionar a fita.

2.Limpe regularmente a fita da serra. A madeira deixa
restos de resina. Para a limpeza recomendamos o con-
centrado para retirar a resina Pharmol HEK, Art.-Nr.
61009700.

3. Os rolos guia assim como as esferas de contrapressao
devem ser controlados regularmente. Em caso neces-
sario reajustar ou desmontar e lubrificar ou cambiar.

4.Renovar a tampa da mesa desgastada (Nr. art.
73240034).

5. Manter a superficie da mesa sempre livre de resina.

6. Lubrificar regularmente as partes das esferas do volan-
te de comando de rotagoes.
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Informagdes do servigo de assisténcia técnica Deve-se
ter em atencéo que, neste produto, as seguintes pecas
estdo sujeitas a um desgaste natural ou decorrente da
sua utilizagdo, ou entdo sdo necessarias como consumi-
veis.

Pecgas de desgaste*: Escovas de carvao, lamina de serra,
inlays de mesa; Cinto v

* ndo incluido obrigatoriamente no material a fornecer!

A Ligagéo eléctrica:

O motor instalado esta ligado pronto para funcionar.
A ligagao corresponde com as regulamentacoes
VDE- e DIN.

A ligagéo a rede utilizada pelo cliente assim como o pro-
longamento devem cumprir com estas disposigoes.
Instalagdes, reparagoes e trabalhos de manutengao
podem ser efectuados apenas por pessoal técnico
especializado.

Indicagbes importantes:

O motor eléctrico esta dimensionado para o modo de
funcionamento S 1.

Em caso de sobrecarga do motor, este se desliga au-
tomaticamente. Depois de um tempo de esfriamento
(de tempo diferente) o motor pode voltar a ser ligado.

A Ligacdes eléctricas
avariadas

Com frequéncia se apresentam avarias de isolamento

nas ligagdes eléctricas. As causas sao:

1. Partes apertadas, quando os cabos sao passados pela
janela ou aberturas de portas.

2. Partes dobradas por fixagdo ou condugéo incorrecta do
cabo de ligagao.

3. Cabos danificados por esmagamento.

4. Danos de isolamento por puxar a ficha de ligagao.

5.Rasgos por envelhecimento do isolamento. Tais liga-
¢Oes eléctricas avariadas ndo devem ser utilizadas ha-
vendo risco de vida devido aos danos de isolamento!

Controlar as ligagdes eléctricas para verificar se ndo es-

tdo danificadas. Ao controlar o cabo de ligagéo certifique-

-se primeiro de que ele ndo esteja conectado a corrente.

As ligagdes eléctricas devem corresponder com os regu-

lamentos VDE e DIN respectivamente e com as regras

locais da EVE. Utilize apenas cabos com a denominagéo

H 07 RN. Por regra a denominagéao dos tipos deve estar

impressa no cabo de ligagao.

Motor corrente alterna Fig. 12 BASA3 (1901503901)

1. Atenséo da rede eléctrica deve ser de 230 Volt / 50 Hz.

2.0s cabos de extensdo de até 25 m devem apresentar
um corte transversal de 1,5 milimetros quadrados, de
mais de 25 m minimo 2,5 milimetros quadrados.

3.Aligagao a corrente sera assegurada inerte com 16 A.




Motor trifasico Fig. 13 BASA3 (1901503902)

1. Atenséo da rede deve ser de 400 Volt / 50 Hz.

2. Aligagao eléctrica e as extensdes devem ser de 5 veios
=3P+N+SL.

3.0s cabos de extensdo devem apresentar minimo um
corte transversal de 1,5 milimetros quadrados.

4. Aligagao eléctrica sera assegurada como maximo com
16 A.

5. Ao ligar a rede ou mudanga do local de trabalho deve
ser controlada a direc¢ao de rotagdo, em caso neces-
sario a polaridade deve ser cambiada.

Em caso de consultas por favor fornecer os seguintes
dados:

1. Fabricagdo do motor

2.Tipo de corrente do motor

3. Dados da placa da maquina

4.Dados do interruptor — placa do modelo

Ao devolver o motor enviar sempre todo o sistema
motriz com interruptor.

Acessorios

Acessorios Numero de artigo

Calibre para corte transversal 73120025
Equipamento para corte circular

Encaixe de profundidade } 7319 0710
Equipamento para fita de esmeril

Base da mesa 7319 0709
Comando automatico, Modelo ALV 2 7910 4010
Modelo ALV 10 7910 4020

Fitas de serra
Para madeira:

12/0,5/2360 mm, 4 dentes/polegada 7319 0701
fita para serra estandarte
15/0,5/2360 mm, 4 dentes/polegada 7319 0704

Cortes rectos de canto com encaixe longitudinal

Para madeira e plasticos:
6/0,5/2360 mm, 6 dentes/polegada 7319 0702
Trabalhos de chanfrado com raio pequeno 25 mm

12/0,5/2360 mm, 6 dentes/polegada 7319 0705
Trabalhos de corte fino

Diversos materiais de trabalho:

Madeira, materiais sintéticos, metais

3,5/0,5/2360 mm, 14 dentes/polegada 7319 0706

Trabalhos de cortes mais finos, raios mais pequenos
Metais néo ferrosos até 10 mm
7319 0707

6/0,65/2360 mm, 22 dentes/polegada
cortes rectos e trabalhos de chanfrado

Materiais sintéticos, metais nao ferrosos

6/0,65/2360 mm, 10 dentes/polegada 7319 0703

Materiais sintéticos, metais nao ferrosos de
mais de 15 mm

12/0,65/2360 mm, 10 dentes/polegada
cortes rectos e raios grandes > 60 mm

7319 0708

Ajuda para avarias

Avaria Causa possivel

Ajuda

O motor ndo arranca a) Sem electricidade

técnico especializado

3~400V

b) Interruptor, condensador defeituoso por

c) Cabo de extenséao eléctrica defeituoso
d) Ligagdo eléctrica incorrecta para motor

a) Revisar a segurancga da rede

b) Fazer revisar a electrénica

c) Retirar o fusivel de protecgéao, revisar e
em caso necessario

d) Ligagao eléctrica de 5 veios, com corte
transversal de 1,5mm?

Direcgéo de rotagéo do | Ligacao incorrecta
motor incorrecta

Cambiar a direcgdo de rotagdo na ficha CEE

de serv.

A Fita da serra escapa |a) Guia mal ajustada segundo as Instrugbes

b) Fita de serra incorrecta Instrug. de Serv.

a) Ajustar guia da fita da serra
b) Seleccionar a fita da serra segundo as

Manchas de queima-
dura na madeira Ao
trabalhar

a) Fita de serra gasta

b) Fita de serra incorrecta as Instrug. de Serv.

a) Cambiar a fita da serra
b) Seleccionar a fita da serra segundo

A Fita se emperra Ao
trabalhar

a) Fita de serra gasta
b) Fita da serra com resina

de serv.

c) Guia mal ajustada segundo as Instrugdes

a) Cambiar a fita da serra
b) Limpar a fita da serra
c) Ajustar guia da fita da serra
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Allmanna upplysningar

. Kontrollera att alla delar ar hela vid leverans. Meddela

leverantor eventuella reklamationer omgaende.

. Senare reklamationer godkannes ej.

. Kontrollera att leveransen ar komplett.

.Las igenom hela bruksanvisningen. Det underlatter

montering och senare arbete.

5.Anvand endast original scheppach tillbehor
och reservdelar. Reservdelar erhaller Ni fran Er
scheppach-aterforsaljare.

6. Var vanlig ange artikelnnummer, typ och arsmodell vid

bestallningar.

Arade kund!

Vi dnskar mycket noje och framgang vid arbetet med Er
nya scheppach-maskin.

N

A WDN

OBSERVERA:

Tillverkaren av denna apparat ansvarar inte for uppkomna

skador pa och genom denna enligt gallande lag for pro-

duktansvar vid:

1. felaktig behandling

2. nar bruksanvisningen inte foljs

3. reparationer genom icke autoriserad fackman

4.inbyggnad eller utbyte av ,reservdelar, som ej ar original
scheppach

.anvandning inte enligt bestammelserna

.avbrott i den elektriska anlaggningen pa grund av
icke beaktande av elektriska foreskrifter och VDE-be-
stammelserna 0100, DIN 57113 / VDE 0113

[e2Né)]

Vi reckommenderar
A Las igenom hela texten fére montering
och innan maskinen séans i bruk.

Denna bruksanvisning ska hjalpa Dig att lara kanna
maskinen och dess anvandningsmojligheter Bruks-
anvisningen innehaller viktiga tips om hur Du arbetar sakert,
riktigt och ekonomiskt med maskinen och hur Du undviker
risker och reparationskostnader liksom uppehallstider och
hur maskinens tillforlitlighet och livslangd hojs.

Forutom denna bruksanvisnings sakerhetsforeskrifter mas-
te gallande bestammelser for Sverige beaktas.
Bruksanvisningen maste alltid finnas tillganglig till
maskinen. Plasta in den for att skydda den mot smuts och
slitage. Den maste lasas noggrant av varje anvandare
innan maskinen startas. Maskinen far endast anvandas
av harfor utbildad personal som aven kanner till riskerna.
Foreskriven minimialder maste beaktas.

Forutom denna bruksanvisnings sékerhetsforeskrifter och
i Sverige gallande bestammelser maste aven de allmanna
regler som galler for arbete med traberbetningsmaskiner
beaktas.

| denna bruksanvisning har alla stéllen som LLI beror
sakerheten markerats med denna symbol: A
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Sakerhetsinstruktioner

» Ge sakerhetsinstruktionerna till all personal som arbe-
tar med maskinen.

» Personal med behorighet att arbeta med maskinen
maste ha last bruksanvisningen, i synnerhet kapitlet
~Sakerhetsinstruktioner” innan arbetet far paboérjas. Nar
arbetet pagar ar det fér sent. Detta galler speciellt for
personal som endast arbetar tillfalligt vid maskinen, t ex
med iordningstallande och underhall.

» Observera alla sakerhets- och vamingsinstruktioner pa
maskinen.

» Se till att alla sakerhets- och varningsinstruktioner pa
maskinen ar fullstandiga och lasbara.

» Kontrollera alla natanslutningar. Anvand inte defekta
anslutningskablar.

+ Se till att maskinen star sakert pa fast underlag.

» Sorj for tillrackligt ljus i maskinens arbetsomrade och
omgivning.

» Var forsiktig under arbete: Risk for skador pa fingrar och
hander genom det roterande skarverktyget.

* Vid arbete med maskinen ska samtliga sakerhets-an-
ordningar och skydd vara monterade.

+ Hall barn borta fran maskinen nar den ar ansluten till
elnatet.

* Personer som skoter maskinen ska ha en alder pa
minst 18 ar. Personer under utbildning skall vara minst
16 ar, men far dock endast arbeta vid maskinen under
uppsikt.

» Personer verksamma vid maskinen far inte distra-he-
ras.

» Maskinens arbetsomrade ska hallas fritt fran span och
traavfall.

» Anvand tatsittande klader. Tag av ringar, smycken och
armbandsur.

» Anvand skyddsglasdgon under arbetet.

* Anvand hamat eller mdssa for att skydda langt har.

* Anvand lampliga arbetshandskar vid byte av sagbandet

* Anvand inte arbetshandskar under arbete med sagen.

+ Se till att maskinen ar installd Pa ratt varvtal.

» Maskinens sakerhetsanordningar far inte géras obruk-
bara eller demonteras.

» Ombyggnads- installningsmat- och rengdringsar-beten
far endast utféras med avstangd motor. Dra ut natkon-
takten och vanta tills det roterande verktyget star helt
stilla.

* Installations- reparations- och underhallsarbeten far en-
dast utféras av fackman.

» Efter avslutat reparations- eller underhallsarbete ska
samtliga skydds- och sakerhetsanordningar omedel-
bart atermonteras.

» Fore atgarder vid stomingar ska maskinen stangas av.
Dra ut natkontakten!

* Anvand en utsugsanordning for utsugning av trdoch
sagspan. Stromningshastigheten i utsugsmunstycket
ska vara 20 m/s.

» Kontrollera bandstyrningen samt bandspanningen fore
idrifttagningen.

» Anvand inte spruckna eller deformerade sagband.

* Om sagspalten ar skadad skall bordinsatsen bytas.




 Vid sagning av rundvirke skall arbetsstycket sékras mot
vridning.

» Anvandlampliga stdédhjalpmedel vid sagning av tunga
och svarhanterliga delar. Specialtillbehor: rull- och uni-
versalrullbock.

» Satt den 6vre sagbandstymingen Sa nara arbets-styck-
et som mojligt.

» Nar bordskivan ar i lutande position skall Iangd-stoppet
sattas i nedre halften av bordsskivan.

» Efter att motorn har sténgts av far sagen ej bromsas
med sidotryck Pa sagbandet.

» Avsagade fastklamda arbetsstycken far inte avliagsna
forran motom ar avstangd och sag bandet star stilla.

* Bryt elférsorjningen till maskinen aven vid sma forflytt-
ningar. For idrifttagning ska maskinen anslutas till elna-
tet i enlighet med foreskriftema

» Stdng av motorn innan arbetsplatsen ldmnas. Dra ut
natkontakten.

Varning! Detta el-verktyg skapar ett elektromagnetiskt falt
under drift. Detta falt kan paverka aktiva eller passiva
medicinska implantat under vissa omstandigheter. For
att forminska risken for allvarliga eller dédliga skador,
rekommenderar vi att personer med medicinska implantat
radfragar sina lakare och tillverkaren av det medicinska
implantatet, innan de mandvrerar el-verktyget.

Andamalsenlig anvandning

Maskinen uppfyller géllande EU-maskin-

riktlinjer. Fore idrifttagning ska samtliga

skydds- och sékerhetsanordningar vara
monterade Pa maskinen.

» Maskinen ar konstruerad att betjanas av en per-son.
Denna person ar aven ansvarig for tredje person inom
maskinens arbetsomrade.

» Foljs alla sékerhetsinstruktioner och varningar pa ma-
skinen.

» Se till alla sakerhetsinstruktioner och vamingar ar full-
standiga och lasbara.

» Bandsagen och tillhérande verktyg ar uteslutande av-
sedda for sagning av tra, traliknande material, ej jarn-
haltiga metaller samt stal.

* Arbetsstyckenas maximala matt far i standard ut-foran-
de inte overstiga bordets storlek. Genomloppsbredd
306 mm, Genomloppshdjd 205 mm

» For storre arbetsamnen, som eventuellt kan tippa av
bordsplattan ska en bordsférlangning eller en rullbock
(specialtillbehér) anvandas.

* Nar maskinen anvands i slutna utrymmen ska den an-
slutas till en utsugsanordning. Anvand en utsugsanord-
ning for trdspan och sagmjol. Stromningshastigheten vid
utsugsmunstycket ska vara 20 m/s. Undertryck 860 Pa.

» En startautomatik kan bestéllas som specialtil-behor.
Typ ALV2 artnr. 79104010 230V/50Hz
Typ ALV10 artnr.79104020 400V/230V/50Hz

» Nar arbetsmaskinen tillkopplas, startar utsugningen au-
tomatiskt efter en fordrojning Pa cirka 2 - 3 sekunder.
Darigenom undviks 6verbelastning av natsakringen.

« Nar arbetsmaskinenfrankopplas fortsatter utsugningen
i cirka 3 ~ 4 sekunder, varefter den stangs av automa-
tiskt. P& Sa vis sugs resterande damm ut, helt i enlig-
het med kraven i forordningen om farliga amnen. Detta
spar el och reducerar ljunivan. Utsugsanord-ningen ar
endast i drift nar arbetsmaskinen ar i drift.

* For arbeten som sker i yrkesmassigt ska en utsugnings-
anordning anvandas som uppfyller yrkesmassiga krav.

« Utsugningsanordningar och dammavskiljare far inte
avlagsnas eller frankopplas medan maskinen ar i drift.

» Maskinen far endast anvandas i tekniskt felfritt skick en-
ligt géllande sakerhetsbestammelser och medvetenhet
om riskema samt i enlighet med driftsanvisningen. Fel, i
synnerhet sadana som kan inverka Pa sakerheten, ska
omedelbart avhjalpas!

 Tillverkarens sakerhets- arbets- och underhalls-fore-
skrifter samt matt som angivits i tekniska data ska inne-
hallas.

» Gallande olycksfallsférebyggande foreskrifter och vriga
allmant tillampade sakerhetstekniska regler ska foljas.

» Maskinen far endast anvandas och underhéllas och
repareras av personer som ar fortrogna med och &r in-
formerade om riskema. Egenmaktiga forandringar och
darav féljande skador medfor att tillverkarens ansvars-
skyldighet upphor att galla.

* Maskinen far endast anvandas med tillverkarens origi-
naltillbehor och originalverktyg.

* Vate form av annan anvandning raknas som ej édnda-
malsenlig. Tillverkaren ansvarar inte for darav resulte-
rande skador. Risken ar helt och héllet anvandarens.

* Maskinen ar konstruerad med modern teknik enligt
godkanda sakerhetstekniska regler. Trots detta kan det
under arbetet uppsta enstaka restrisker.

* Risk for skador pa fingrar och hander genom I6pande
sagband vid inkorrekt matning av arbetsstycket.

« Skador genom ivagkastade arbetsstycken vid inkorrekt
faste eller matning utan anslag.

» Halsorisker genom tradamm eller traspan. Anvand ovill-
korligen personlig skyddsutrustning som &gonskydd.
Anvand utsugsanlaggningen!

» Skador orsakade av defekta sagblad. Kontrollera regel-
bundet att sagbladet ar i oskadat skick.

* Risk for skador pa hander och fingrar vid byte av sag-
band. Anvand lampliga skyddshandskar.

* Risk for skador vid tillkopplingen av maskinen nar sag-
bandet gar igang

* Fara pa grund av el vid anvandning av ej god-kanda
anslutningsledningar.

» Halsorisker pa grund av det I6pande sagbandet vid
langt har och l6sa klader. Anvand personlig skyddut-
rustning som harnat och tatsittande klader.

« Darutover kan trots vidtagna atgarder ej uppen bara
restrisker kvarsta.

* Restriskema kan minimeras om kapitlen ,sakerhets-
anvisningarna“ och ,dndamalsenlig anvandning“ samt
bruksanvisningen i dess helhet beaktas.
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Uppstallning

Forbered uppstallningsplatsen. Se till att det finns tillrack-
ligt med utrymme for att kunna arbeta sakert utan driftsav-
brott. Maskinen ar konstruerad for drift i slutna utrymmen
och skall stallas upp pa ett jamnt, fast underlag. For att
undvika tippningsrisk ska maskinen skruvas fast i golvet
med fyra skruvar (Fig. 14).

Transport

Maskinen ar konstruerad for transport med lampliga lyft-
anordningar (kran eller hand- eller gaffeltruck)

BASA3(1901503901) / BASA3(1901503902)

Leveransomfattning Bandsag
Sagbord
Langdstopp
Utsugsstuts
Skjutstock
Pase for tillbehor
Sexkantnyckel NV 10/13
Sexkantstiftnyckel NV 4/NV 5
Bruksanvisning
Genomloppsbredd 306 mm
Genomloppshojd 205 mm
Bordstorlek 400 x 548 mm
Skéarhastighet 370 — 750 m/min
Sagbladslangd 2360 mm
Hojd till bordsskiva 490 mm
Hojd till bordsskiva 1025 mm
med stativ
Total hojd utan stativ 1125 mm
Total h6jd med stativ 1655 mm
Total bredd 900 mm
Totalt djup 540 mm
Bordets tiltbarhet -8° — +45°
Total vikt utan stativ 69 kg
Total vikt med stativ 79 kg
Sugkontakt 2100 mm
Extraktionskraft 565 m3/h
statistik. Under tryck 900 Pa
(20 m / sek)
Kor
Motor Vaxelstrom Trefasstrom
230-240V 400V 3phase
Upptagen effekt P1 0,8kW (S1) 0,7kW (S1)
(kW) 1,1 kW (S6 40%) 1,1kW (S6
40%)
Avgiven effekt P2 (kW) 0,56 kW (S1) 0,48 kW (S1)
0,74kW (S6 40%) 0,77kW (S6
40%)
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Bullerkarakteristik

Nedan ses de enligt EN 23746 for ljudeffektnivan resp. EN
31202 (korrekturfaktor k3 berdknad enligt bilaga A.2 fran
EN 31204) for ljudtrycksnivan bestdmda ljudemissions-
vardena pa arbetsplatsen och de baseras pa de arbets-
villkor som ar anférda i ISO 7904 bilaga A:

Ljudeffektniva i dB

Tomgang Lwa = 80,3 dB(A)

Bearbetning Lwa = 100,2 dB(A)

Ljudtrycksniva pa arbetsplatsen i dB

Tomgang Lpaeq = 64,1 dB(A)

Bearbetning Lpaeq = 82,9 dB(A)

De namnda emissionsvardena har ett tillagg for matosa-
kerhet K =4 dB

Maskinbeskrivning

Maskinen har tack vare sin val utvecklade konstruktion ett
mangsidigt anvandningsomrade inom tra-och plastbear-
betning i verkstader.

Det 6vre och nedre bandhjulet ar inklatt med ett fast skydd
och ett rorligt huslock. Nar huslocket 6ppnas frankopplas
maskinen. Maskinen kan endast till-koppias nar locket ar
pa. Den ej skarande delen av sagbandet ar ovanfér bord-
skivan tackt av en skyddsanordning fast vid sagbands-
styrningen, som i sin tur ar sakrad mot ofrivillig 6ppning
genom det 6vre bandhjulets fasta skyddsanordning. Un-
der bordskivan ar den ej skarande delen av sagbandet
kladd med ett fast skydd.

Bordet kan vridas fran -20° till +47°, vilket mojliggor ett
stort antal snittaltemativ

* Langdsnitt

* Tvarsnitt

* Diagonalsnitt

« Bagfonnade och oregelbundna snitt

¢ Snitt av sinkar och tappar

* Hogkantsnitt av tyrkantvirke

Se aven arbetsanvisningarna i bruksanvisningen.

Komplettering

Monteringsverktyg

1 gaffelnyckel NV 10/13

Av forpackningstekniska skal ar bordsskivan, handtaget
och handhjulet ej monterat.

Montering av stativet, Fig. 1.1

1. L&gg ett trablock bakom maskinen och tippa ner den
forsiktigt sa at stativplattan ligger pa blocket.

2. Skruva fast stativets fotter pa stativplattan lite latt med
12 skruvar (M6 x 12).

3. Satt i mellanvaggen och dra i 8 skruvar (M6 x 12) lite
latt for att satta fast vaggen.

4. Satt nu pa fotkaporna pa stativets fotter.

5. Skruva hallarplattorna (1) fér handtaget (2) pa stativ-
plattans undersida.




6. Den forsta plattan mot den yttersta kanten, den andra
plattan mot den forsta stagen.

7. Res upp maskinen igen, rikta den och skruva fast alla
skruvar.

8. Skruva hjulbygeln (3) pa stativets vanstra sida pa sta-
tivets fotter och dra at skruvarna hart for hand.

9. Satti hjulen (4) och hjulaxeln (5) i hjulbygeln.

10. Sakra hjulaxeln axialt med hjalp av lasringen (6)

11. Dra nu at skruvarna pa hjulbygein.

12. Skjut in transporthandtaget i hallarplattan genom att
vrida in handtaget tills det ar helt inskjutet.

13. Vid transport ska handtaget endast dras ut tills den
bakre skruven ligger mot pa den andra héallarplattan.

14. Transport ar endast tillatet pa raka, jamna ytor.

Observera: Om maskinen star i snedlage kan den tippa.

Montering av bordsskivan, Fig. 1
1. solfjaderbrickor A 8,4

Fig. 2
Tilta borddskivan till 0°-lage och dra at spannspaken.

Fig. 3

Rikta bordsskivan pa féljande satt:

1.Lagg en rak ca 50 cm lang tralist pa bordet och lagg
den mot den stigande och den nedatgaende delen av
sagbladet.

2.Lagg en anslagsvinkel mot tralisten och mot bordets
notkant. Rikta bordet och skruva fast de bada framre
sexkantsskruvarna pa bordet.

3.Lossa spannspaken pa tiltsegmenten 1/4 varv och dra
det bakre segmentet utat. Skruva fast de bada bakre
sexkantskruvarna pa bordet. Detta gor att bordet kan
tiltas pa ett smidigt satt.

Fig. 4

1. Justera bordet med hjalp av installningsskruven pa ma-
skinens baksida sa det har en rat vinkel mot sagbladet.

— Anvéand anslagsvinkel —

2. Las installningsskruven och dra at spannspaken.

Montering av langdstoppet. Fig. 5

1.Vrid i de 4 vingskruvarna med en mellanlaggsbricka
vardera ca 5 mm i bordsskivan (Fig. 5.1).

2.Satt i styrroret tills det stéter emot bordet och dra at
vingskruvarna lite latt.

3. Satt fast styrrorets svangdel pa bordet med en skruv
M6x12 och fjaderbricka (Fig. 5.2).

4. Dra at vingmuttrarna.

5. Satt nu pa langdstoppet pa styrroret till vanster om sag-
bladet och klam darefter fast det. Anslagsroret ska nu
sta parallellt mot bordets not; roret kan korrigeras ge-
nom att lossa de bada cylinderskruvarna (Fig. 5.3).

Montering av handtaget, Fig. 6
Montera handtaget med en sexkantsmutter M8 och en
bricka 8 for bandspanningsanordningen.

Montering av handhjulet, Fig. 7
Sétt fast handhjulet (8 120 mm) med en sexkantmutter M8
och en bricka 8 for steglos varvtalsinstallning.

Idrifttagning

Observera sdkerhetsanvisningarna innan idrifttag-
ning.

Vid arbeten pa maskinen maste samtliga skyddsanord-
ningar och skydd vara monterade.

Fig. 8

Lossa sagbladet (1) och ta av det. Lagg pa ett nytt sag-
blad och spann det lite latt. Vrid bandhjulet for hand i
skarriktningen och spann samtidigt sagbladet definitivt.
Spanningen beror pa sagbladets bredd. Breda sagblad
ska spannas mer an smala. Om de spanns fér mycket
kan sagbladet ga av for tidigt.

Sidokorrigering, Fig. 9

1. Sagbladet ska kora ungefar mitt pa bandhjulen.

2.Vrid det 6vre bandhjulet fér hand (2) i skarriktningen
och korrigera sidan via handtaget.

3. Vrid fast de rafflade muttrarna efter att installining har
gjorts.

Varvtalsinstéllning, Fig. 10

Handhjulet far uteslutande anvandas under driften — f6ljs

anvisningarna ej, kan det leda till skador pa maskinen.

Om du vrider handhjulet medsols, minskas skarhastighe-
ten, i motsatt riktning 6kas skarhastigheten i foljande
varvtalsomrade:

Minimivarvtal 370 m/min.

For bearbetning av aluminium, massing, koppar, duro-

plast samt hardplast.

Maxvarvtal 750 m/min.

For bearbetning av tra.

Bladstyrning, Fig. 9

Den 6vre bladstyrningen kan stallas upp till 205 mm hojd
pa arbetsstyckena (3). Ett sa litet avstand som mdjligt till
arbetsstycket ger optimal bladstyrning och sakert arbete!

Mottrycksskydd, Fig. 11

Mottrycksskyddet upptar det tryck som uppstar nar ar-
betsstyckets matas (1).

Stall in det 6vre och det undre mottrycksskyddet sa att det
ror sig latt pa bandsagsbladets rygg.

Styrrullar, Fig. 11

Stall in de 6vre och undre styrrullarna (2) till de respektive
bladbredderna. Styrrullarnas framkant far na till hogsta
tandbotten. Nar styrrullarna snuddar lite l1att vid bladet Ia-
ser de rullarnas lage med den rafflade skruven.

Bladet far ej fastna!
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Arbetsinformation:

Foljande rekommendationer ar exempel pa saker an-

vandning av bandsagar (p. K4).

Nedanstaende sdkra arbetsmetoder anses vara bi-

dragande till sdkerheten, men &r inte vid alla tillfidllen

tillampliga fullstindiga eller omfattande. De kan inte
omfatta alla méjliga, farliga situa~ tio ner och ska tol-
kas noggrant.

» Vid arbete i slutna lokaler ska maskinen anslutas till en
utsugsanordning.

» Vid yrkesmassigt arbete ska en utsugsanlaggning an-
vandas, som uppfyller yrkesinspektionens krav.

» Nar maskinen inte ar i drift, t ex efter arbetstid, ska sag-
bandet lossas.

+ Forse maskinen med information till ndsta anvandare
att spanna sagbandet.

+ Sagband som inte anvands ska vikas ihop (se sida 6)
och forvaras pa ett torrt och sakert stalle. Kontrollera
att det inte forekommer skador (t&nder, sprickor) innan
sagbanden tas i bruk. Anvand inte skadade sagband!

» Anvand lampliga handskarvid hantering av sagband.

* Innan maskinen tas i drift maste samtliga skydds- och
sakerhetsand ordningar vara sakert monterade pa ma-
skinen.

* Rengor aldrig sdg bandet genom att halla en borste el-
ler skrapa mot ett I6pande sagband.

» Sagband igensatta med kada ar en sakerhetsrisk och
maste rengoras regelbundet.

» Anvand personlig skyddsutrustning som skyddsglaso-
gon och horsels kydd. Anvand harnat vid langt har.
Kavla upp I6sa armar till armbagarna.

* Under arbetet ska sagbandstyrningen alltid hallas sa
nara arbetsstycket som mgjligt.

» Se till att det rader goda ljusférhald landen i arbetsom-
radet och omgi~ vande omraden.

» Anvand alltid langdsanslaget for raka snitt for att forhin-
dra att arbetsstycket tippar eller glider undan.

* Anvand skjutstocken vid bearbetning av handmatade
smala arbetsstycken.

» FOr snedsnitt stalls sag bordet i ratt position och arbets-
stycket fors utmed langdanslaget.

» For skarning av svalstjartformade sinkar och tappar el-
ler kilar tippas banken i plus respektive minusposition.
Se till att arbetsstycket |6per sakert.

* Vid cirkelformade eller oregelbundna snitt ska arbets-
stycket skjutas framat med bada hander och ihoplig-
gande fingrar. Hall med handema i arbetsstyckets sakra
delar.

* Anvand en mall for upprepade cirkel-formade, oregel-
bundna snitt.

* Vid skarning av runt virke ska arbets-stycket sakras mot
vridning.

» For sakert arbete vid tvarsnitt ska specialtillbehoret
tvarsnittstolk anvandas.

» For sakert arbete skdming av runda skivor ska special-
tillbehoret cirkelskaranordning anvandas.
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A Underhall

Andrings-, instillnings-, mit- rengéringsarbeten far
endast utféras med franslagen motor. Dra ut stick-
proppen och vénta tills det roterande verktyget star
still.

Samtliga skydds- och sakerhetsanordningar maste mon-
teras pa igen omedelbart efter avslutade reparations- och
underhallsarbeten.

De inbyggda kullagren ar underhallsfria.

Vi rekommenderar att:

1.Du fettar in tiltsegmenten pa bordet samt bandspan-
ningsanordningen lite 1att.

2.Du rengor sagbladet regelbundet. Tra efterlamnar
hartsrester. For rengéring rekommenderar vi avharts-
ningskoncentratet Pharmol HEK, art. nr. 61009700.

3. Du kontrollerar styrrullarna och mottrycksskyddet regel-
bundet. Vid behov, justera eller ta isar och olja in eller
byt ut.

4. Du byter ut utslitna bordsinlagg (art. nr. 73240034).

. Du alltid haller bordsytan fri fran harts.

6. Du regelbundet oljar in varvtalshandhjulets lagerstéllen

)]

Serviceinformation

Kom ihag att féljande delar i denna produkt ar utsatta for
ett bruksmassigt och naturligt slitage samt att féljande de-
lar kravs som férbrukningsmaterial.

Slitagedelar*: kolborstar, sagklingor, bordlaggningar,
flaktremmens

Kolborstar, sagklingor, bordlaggningar; kilrem

* ingar inte tvunget i leveransomfattningen!

A Elanslutning

Den installerade elmotorn ar driftdugligt ansluten.
Anslutningen motsvarar de tillampliga VDE- och DIN-
bestammelserna.

Natanslutning fran kundens sida samt eventuella for-
langningsledningar maste motsvara dessa foreskrif-
ter.

Installationer, reparationer och underhallsarbeten pa
de elektriska installationerna far endast utféras av en auk-
toriserad elektriker.

Viktiga anvisningar

Elmotorn ar konstruerad for driftsatt S 1.

Om motorn &verbelastas slar den automatiskt fran. Den
kan slas till igen efter att den svalnat (efter en viss tid).

A Defekta elanslutningsledningar

Pa elektriska anslutningsledningar uppstar ofta isola-

tionsskador. Orsaker ar:

1. Tryckstallen om anslutningsledningarna leds genom
fonster- eller dorrspringor.




2. Knéckstallen pa grund av icke fackmassig fastsattning
eller ledning av anslutningsledning.

3. Snittstallen pa grund av att ledningarna korts over.

4. |solationsskador pa grund av att ledningen slitits ut ur
vagguttaget.

5. Sprickor pa grund av att isoleringen ar gammal.

Sadana defekta elanslutningar far ej anvandas och ar pa

grund av isolationsskadorna livsfarliga.

Kontrollera elanslutningarna regelbundet avseende ska-

dor. Se till att anslutningsledningen inte ar stromférande

nar den kontrolleras.

Elektriska anslutningar maste motsvara de tillampliga

VDE- och DIN-bestdmmelserna. Anvand endast anslut-

ningsledningar med kannetecknet H 07 RN. Anslutnings-

kabeln ska vara markt med en typbeteckning.

Vaxelstromsmotor fig. 12 BASA3 (1901503901)

1. Natspanningen ska vara 230 Volt / 50 Hz.

2. Forlangningsledningar som ar upp till 25 m langa maste
ha ett tvarsnitt pa 1,5 kvadratmillimeter, ledningar over
25 m tvarsnitt pa minst 2,5 kvadratmillimeter.

3. Natanslutningen har en trog sakring 16 A.

Trefasmotor fig. 13 BASA3 (1901503902)

1. Natspanningen ska vara 400 Volt / 50 Hz.

2.Natanslutning och foérlangningsledning maste vara
5-tradig=3 P + N + SL.

3. Forlangningsledningar mast ha ett minimitvarsnitt pa
1,5 kvadratmillimeter.

4. Natanslutningen sakras maximalt med 16 A.

5.Vid natanslutning eller byte av uppstallningsplats mas-
te rotationsriktningen kontrolleras, polariteten maste
eventuellt bytas.

Vid fragor, ha féljande data parat:

1. Motorproducent

2. Motorns stromart

3. Data pa maskinens typskylt

4. Data pa strombrytarens typskylt

Om motorn ska skickas retur maste hela drivenheten

med strombrytare alltid skickas in.

Extra tillbehor

Extra tillbehor Artikelnummer

Kapanhall 73120025
Cirkelsagningstillsats

Djupstopp 73190710
Slipbandstillsats

Bordsstativ 7319 0709
Inkopplingsautomatik, Typ ALV 2 7910 4010

Typ ALV 10 7910 4020

Sagblad

for tra:

12/0,5/2360 mm, 4 tander/tum
Standardséagblad

15/0,5/2360 mm, 4 tander/tum
Rakt hégkantssnitt med ldngdstopp

for tra och plast:
6/0,5/2360 mm, 6 tadnder/tum

Rundséagsarbeten med liten radie 25 mm

12/0,5/2360 mm, 6 tander/tum
Finsnittsarbeten

Olika material:
Tra, plast, metall

3,5/0,5/2360 mm, 14 tadnder/tum
De finaste snittarbetena, minsta radier

NE-metaller till 10 mm

6/0,65/2360 mm, 22 tander/tum
Raka snitt och rundsagsarbeten

Plast, NE-metaller
6/0,65/2360 mm, 10 tdnder/tum
Plast, NE-metaller dver 15 mm

12/0,65/2360 mm, 10 tander/tum
raka snitt och stora radier > 60 mm

7319 0701

7319 0704

7319 0702

7319 0705

7319 0706

7319 0707

7319 0703

7319 0708
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Fel

Mojlig orsak

Felatgard

Atgérd

Motor startar inte

a) Ingen strom

b) Defekt strémbrytare, kondensator

c) Elektrisk forlangnings ledning defekt
d) Felaktig anslutningsledning for 3 ~ 400
V motor

a) Kontrollera natsakring

b) Lat elektriker kontrollera

c) Dra natsakring, kontrollera, vid behov
byt ut

d) Anslutningsledning 5-tradig, vid 1,5mm?
tvarsnitt

Fel motorrotation

Falskanslutning

Andra rotationsriktning vid CEE-kontakt

Bladet kor daligt

a) Styrning daligt installd bruksanvisningen
b) Fel bandsagsblad

Stéll in bladstyrning enligt
Valj blad enligt bruksanv.

a
b

b) Sagbladet férhartsar
c¢) Styrning daligt installd bruksanvisningen

Brandflackar pa trat vid |a) Slétt sagblad a) Byt ut sagbladet
arbeten b) Fel bandsagsblad b) Valj blad enligt bruksanv.
Sagbladet fastnar vid a) Slott sagblad a) Byt ut sagbladet

arbeten

b) Rengdr sagbladet
c) Valj bladstyrning enligt bruksanv.
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Yleisia ohjeita

N

.Kun olet purkanut koneen kuljetuspakkauksesta, tar-
kasta ettd yhdessakaan osassa ei ole kuljetusvaurioita.
Jos |6ydat vaurioita, ilmoita niistd heti koneen myyjalle.

. My6hemmin tehtyja ilmoituksia ei hyvaksyta.

. Varmista, etta toimitussisaltd on taydellinen.

.Ennen kun otat koneen kayttoon, tutustu koneeseen lu-
kemalla taman kayttéohje huolellisesti lapi.

. Kayta vain scheppachin alkuperdisia vara- ja kulutus-
osia. Naitad osia saat scheppach-kauppiaaltasi.

6.Kun tilaat varaosia, muista ilmoittaa samalla koneesi

tyyppi ja valmistusvuosi.

Arvoisa asiakkaamme,

toivomme, ettéd uusi scheppach-sahasi palvelee Sinua hy-

vin ty0ssasi.

HUOM.:

Taman laitteen valmistaja ei vastaa vioista tai virheista,

jotka johtuvat seuraavista syista:

1. vaarasta tai epaasiallisesta kaytosta

2.ei ole noudatettu kayttoohjetta, eika kaytetty tervetta
jarkea

3. korjauksista, jotka kolmas, ei valtuutettu ammattimies
on tehnyt

4.kun laitteeseen on asennettu tai vaihdettu osia, jotka
elvat ole alkuperaisia scheppach-osia

5. maaraysten vastainen kaytto

6. sahkolaitteita koskevia maarayksia ei ole noudatettu.

A WODN

&)

Suosittelemme
etta luet kdyttoohjeen kokonaan ja huolelli
sesti, ennen kuin otat sahan kayttoon.

Kayttdohjeen avulla opit tuntemaan tyokoneesi, jolloin se
palvelee parhaalla mahdollisella tavalla eri kayttésovel-
luksissa.

Kayttoohje sisaltdd monia tarkeitd ohjeita siitd, kuinka
sahaa kaytetaan turvallisesti, ammattitaitoisesti ja talou-
dellisesti seka siita, kuinka valtat vaaratilanteet, saastat
korjauskustannuksissa, vahennat seisonta-aikoja ja lisaat
sahan kayttéikaa ja huoltovaleja.

Kayttdohjeen turvaohjeiden lisdksi sinun on tutustuttava
suomalaisiin tyoturvallisuusmaarayksiin.

Kayttoohje taytyy aina pitaa lahelld sahaa. Jokaisen ko-
netta kayttavan on ensin tutustuttava kayttdohjeeseen
huolellisesti. Vain ne henkilot, joita on opastettu sahan
kayttoon, saavat tydoskennelld sahalla. Pida mielessasi
koneen kayton vaatima vahimmaisika.

Taman kayttdohjeen turvaohjeiden ja suomalaisten tyo-
turvallisuusmaaraysten lisaksi on hyva tutustua ammatti-
teknisiin sdantoihin, jotka koskevat puuntydstdkoneita.

Turvallisuusohjeet

» Kaikki turvallisuuteenne liittyvat kohdat

* Olemme tassa kayttdopaassa merkinneet talla merkilla.

» Kaikkien koneella tyoskentelevien henkildiden on saa-
tava turvallisuusohjeet.

« Kaikkien koneella tydskentelevien henkildiden on lu-
ettava kayttoohjeet, ja erityisen tarkkaan kappale
LTurvallisuusohjeet®, ennen tydskentelyn aloittami-sta.
Tyoskentelyn aikana on liian myohaistda. Tamakoskee
erityisesti henkiloita, jotka tydoskentelevat koneella vain
ajoittain, esimerkiksi varustus- ja huoltohenkilokuntaa.

« Koneen Kkaikkia turvallisuusohjeita ja varoituksia on
noudatettava.

* Koneen kaikki turvallisuusohjeet ja varoitukset on sai-
lytettdva kokonaisuudessaan seka lukukelpoisina ko-
neen laheisyydessa.

« Taarkista verkkoliitintijohdot. Al kayta vaurioituneita

litantajohtoja.

* Huolehdi siita, ettd kone seisoo turvallisesti tukevalla
alustalla.

* Huolehdi riittavastd valoituksesta konella sekd seka
tyoaluella.

* Tyoskentele varovasti: Liikkuva sahantera aiheuttaa
loukkaantumisvaaran sormille ja kasille.

« Kaikkien suojalaitteiden ja suojien on oltava asennettu-
na paikalleen kun koneella tydskennellaan.

* Lapsia on pidetava pois koneen lahettyviitd, kun kone
on kytketty sahkdverkkoon.

« Koneen kayttajan on oltava vahintdan 18 vuotias. Alan
opiskelijoiden on oltava vahintaan 16 vuotiaitaja he saa-
vat tydskenella koneella ainoastaan valvonnan alaisina.

» Koneella tyoskentelevien henkildiden huomiota ei saa
kiinnittdd muualle.

* Koneen kayttoaluetta on pidettava vapaana lastuista ja
sahausjatteista.

« Kayta tiukkoja vaatteita. Poista korut, sormukset ja ran-
nekello.

* Tydskennellessa on kaytettava suojalaseja.

« Pitkat hiukset on peitettava paahineella tai hiusverkolla.

« Kayta tarkoitukseen soveltuvia tyokasineita sahateraa
vaihdettaessa.

» Konella tydskennellettdessa ej kayteta tyokasineita.

* Huomioi, etta koneen kierrosluku on saadetty oikein.

* Koneen turvallisuuslaitteita ei saa poistaa eikd tehda
kayttokelvottomiksi.

* Varustus-, saato-, mittaus ja puhdistustoitd saa suo-
rittaa ainoastaan moottorin olessa sam mutettu. Veda
pistoke pistorasiasta ja odota kunnes koneiden liikkkuvat
osat lakkaavat pyorimasta.

» Ainoastaan sdhkdalan ammattilainen saa suorittaa sah-
kolaitteiden asennus-, korjaus- ja huoltotodita.

« Kaikki suoja- ja turvallisuuslaitteet on asennettava pai-
kalleen heti korjaus- ja huoltotdiden jalkeen.

« Hairioita korjattaessa on kone sammutettava. Pistoke
vedetaan pistorasiastal!

» Lastujen ja purujen poistamiseen kaytetaan imulaitteis-
toa. Imurien virtausnopeuden on oltava 20 m/s.

* Ennen koneen kayttdonottoa tarkastetaan sahanteran
ohjaus seka kiinnitys.
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» Vahingoittuneita tai vaantyneita sahanteria ei saa kayt-
taa.

» Jos sahausaukko on vahingoittunut, koko poytataso on
vaihdettava.

» Pyodreda puuta sahattaessa on varmistettava ettei kap-
pale paase pyorimaan.

» Painavia tai vaikeasti kasiteltavid kappaleita sahatta-
essa kaytetaan apuna tarkoitukseen soveltuvia tukia.
Erikoislisaosat: rulla- ja jokasuuntarullatuki.

* Ylempi sahanteran ohjaus asetetaan mahdollisimman
lahelle tyostettavaa kappaietta.

» Jos poytalevy on kallellaan, halkaisuohjain asennetaan
poytalevyn alemmalle puolelle.

* Moottorin sammuttamisen jalkeen teraa ei saa jarruttaa
painamalla sita sivulta.

» Jumiin jaaneitd sahattuja kappaleita saa irrottaa aino-
astaan kun moottoria on sammutettu ja terd on pysah-
tynyt.

» Koneen paikkaa vahankin muutettaessa kone irrote-
taan kaikista ulkoisista energianlahteistd! Ennen kuin
kone otetaan uudelleen kayttoon, se liitetdan asianmu-
kaisesti takaisin sahkdverkkoon.

» Tyopaikalta poistuttaessa moottori kytketédan pois paai-
ta. Pistoke vedetaan pistorasiasta!

Varoitus! Tama sahkotyokalu tuottaa kaytonaikana
sahkdmagneettisen kentan. Tama kentta voi maaratyissa
olosuhteissa heikentda aktiivisten tai passiivisten
ladketieteellisten implanttien toimintaa. Vakavan tai
jopa kuolemaan johtavan loukkaantumisen vaaran
valttdmiseksi suosittelemme henkiloita, joilla on
ladketieteellinen implantti, neuvottelemaan laakarinsa ja
implantin valmistajan kanssa, ennen kuin.

Asianmukainen kaytto

» Kone on voimassa olevan EU:n konedirektiivin mukainen.

* Ennen tybskentelyn aloittamista on koneeseen asen-
nettava kaikki turva- ja suojaosat.

* Kone on suunniteltu yhden tyontekijan kayttéon. Ko-
neen kayttaja on tydalueella vastuussa sivulli-sille, kol-
mansille henkilille.

» Kaikkia koneen turva- ja varoitusohjeita on noudatettava.

» Koneen turva- ja varoitusohjeiden on oltava taysilukui-
set ja luettavassa kunnossa.

* Vannesaha ja siihen kuuluvat tyokalut ja lisalaitteet ovat
tarkoitettuja kaytettaviksi ainoastaan puun, puuta muis-
tuttavan materiialin, eirautapitoisten materiaalien seka
teraksen sahaukseen.

+ TyOstettavien kappaleiden enimmaismitat eivat stan-
dardinmukaisessa tyOskentelyssa saa ylittaa pOydan
kokoa. Leveys 440 mm, Korkeus300 mm

» Isompia kappaleita, jotka mahdollisesti voivat keikahtaa
pOydalta, tyOstettdessa on kéytettdva rullatukea (eri-
koislisdosa).

» Kone on kiinnitettdva imulaitteistoon kun sita kaytetdan
suljetussa tilassa. Asenna lastujen ja purujen poista-
miseen imulaite. Imurin virtausnopeuden on oltava 20
m/s. Alipaine 860 Pa.
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» Kaynnistysautomatiikkaa on saatavissa erikois-lisa-
osana.

Tuotenumero ALV2 Malli 79104010 230V/50Hz
Tuotenumero ALV 10 Malli 79104020 400 V / 230 V/50
Hz ~

+ Paallekytkemisen jalkeen imulaitteisto kaynnistyy auto-
maattisesti 2-3 sekunnin kuluttua. Nain estetdan sulak-
keiden ylikuormitus.

» Sahan sammuttamisen jalkeen imu laitteisto toimii viela
3-4 sekunnin ajan. Nain jalki pOly imetaan maaraysten
mukaan pois. SahkOa saastyy ja melu vahenee. Imu-
laitteisto on toiminassa vain tyOkonetta kaytettiessa.

+ Kaytettaessa konetta ammatin harjoittamiseen, imemi-
seen on kaytettava saantOjen mukaista Olynimuria.

+ Imulaitteistoa tai pOlynpoistajaa ei saa sammuttaa tai
poistaa koneen kaydessa.

» Konetta saa kayttdad ainoastaan teknisesti moiteetto-
massa kunnossa. Turvallisuus ja vaarat on huo-mioitava
ja kayttOohjeita on noudatettava! Erityisesti turvallisuut-
ta heikentavat hairiOt on valittOmasti korjattaval

+ Valmistajan turvallisuus-, tyO- ja huolto-ohjeita seka tekni-
sissa tiedoissa annettuja mittausarvoja on noudatettava.

+ Voimassaolevia tyOturvallisuusmaarayksia ja muita
yleisia maarayksia on noudatettava.

» Konetta saavat kayttaa, huoltaa tai korjata ainoastaan
sellaiset henkilOt, jotka tuntevat koneen ja mahdolliset
vaarat. Valmistaja ei korvaa vahinkoja, jotka aiheutuvat
itse tehdyistd muutoksista koneessa.

» Konetta saa kayttaa ainoastaan valmistajan alkuperais-
ten tyOkalujen ja lisdosien kanssa.

+ Muu kayttO ei ole sallittua. Valmistaja ei vastaa tal lai-
sesta kaytOsta aiheutuvia vahinkoja. Riski on ainoas-
taan kayttajan.

* Kone on rakennettu uusimman tekniikan ja tunnustet-
tujen turvallisuusteknisten saantdéjen mukaan. TyOs-
kennellessa saattaa silti esiintyd yksittaisia riskeja ja
vaaratekijoita.

+ Liikkuva sahanterad saattaa aiheuttaa loukkaantu-mis-
vaaran sormille ja kasille, mikali tyOstettdvaakappaletta
syotetaan vaarin.

» Sinkoilevat kappaleet saattavat aiheuttaa loukka-antu-
misia, jos pidikkeet tai syottd ovat vaaranlaisia, esimer-
kiksi tyoskennellessa ilman vastinetta.

* Puupdly tai lastut vaarantavat terveytta. Henkilokohtai-
sia suojavarusteita kuten silma- ja hengitys-suojia on
ehdottomasti kaytettava. Kayttakaa imulaitetta!

* Vahingoittunut sahantera saattaa aiheuttaa louk-kaan-
tumisia. Teran moitteeton kunto on tarkistettava saan-
néllisesti.

+ Sahateraa vaihdettaessa sormet ja kadet ovat vaaras-
sa loukkaantua. Kayttakaa asianmukaisia tyokasineita.

* Konetta asennettaessa aiheutuu loukkaantumis-vaara,
kun sahantera kaynnistyy.

» Asiattomat sahkodasennukset ja -johdot aiheutta-vat
loukkaantumisvaaran.




+ Pitkat hiukset ja 16ysat vaatteet aiheuttavat louk-kaantu-
misvaaran liikkkuvan teran laheisyydessa. On kaytettava
henkilokohtaisia suojavarusteita kuten hiusverkkoa se-
ka tiukkaa tyovaatetusta.

» Kaikista varatoimenpiteista huolimatta saattaa esi-intya
muutamia turvallisuusriskeja.

» Turvallisuusriskit voidaan minimoida noudatta-malla
turvallisuusohjeita, kayttdohjeita ja kayttamalla konetta
ohjeiden mukaan.

BASA3(1901503901) / BASA3(1901503902)

Toimituksen sisélto Vannesaha
Sahapoyta
Pitkittdisvaste
Imuistukka
Tyoénnin
Mukana toimitettu pussi
Kuusiokulmaavain SW0/13
Pistoavain SW 4/SW 5
Kayttoohje
Paastoleveys 306 mm
Paastokorkeus 205 mm
Poydéan koko 400 x 548 mm
Lastuamisnopeus 370 — 750 m/min
Sahanteran pituus 2360 mm
Poytélevyn korkeus 490 mm
Korkeus poytale- 1025 mm
vyyn alustoineen
Kokonaiskorkeus 1125 mm
ilman alustaa
Kokonaiskorkeus 1655 mm
ml. alusta
Kokonaisleveys 900 mm
Kokonaissyvyys 540 mm
Poydan kaantoalue -8° — +45°
Kokonaispaino il- 69 kg
man alustaa
Kokonaispaino ml. 79 kg
alusta
Imuletku 2100 mm
Irrotusvoima 565 m3/h
stat. Paineen alla (20 900 Pa
m/s)
Ajaa
Moottori vaihtovirta kiertovirta
230-240V 400V 3phase
Nimellisottoteho P1 0,8kW (S1) 0,7kW (S1)
(kW) 1,1 kW (S6 40%) 1,1kW (S6 40%)
Antoteho P2 (kW) 0,56 kW (S1) 0,48 kW (S1)
0,74kW (S6 40%) 0,77kW (S6 40%)

Melun ominaisarvot

TyOpaikassa mitatut danitason melunpaastoarvot standar-
din EN 23746 (danitehotaso) tai EN 31202 (korjauskerroin
k3 laskettu standardin EN 31204 liitteen A.2 mukaan) mu-
kaan standardin ISO 7904 liitteessa A mainittujen toimin-
nan edellytysten perusteella ovat:

Aanitehotaso dB:n&
Tyhjakaynti Lwa = 80,3 dB (A)
Ty6sto Lwa = 100,2 dB (A)
Ty6paikan aanitaso dB:na
Tyhjakaynti Lpaeq = 64,1 dB (A)
Ty6sto Lpaeq = 82,9 dB (A)

Mainittujen paastdarvojen mittauksen epavarmuuslisa on
K =4 dB.

Paikalleen asettaminen

Valmistele tila, johon kone asetetaan. Varmista, etta tilaa
on tarpeeksi, jotta tyonkulku olisi mahdolli-simman tur-
vallinen ja hairi6tén. Kone on suunniteltu kaytettavaksi
suljetuissa tiloissa ja se asetetaan tasaiselle ja tukevalle
alustalie. Kone on kiinnitettava lattiaan neljalla ruuvilla,
jotta se seisoisi tukevasti (Fig. 14).

Konetta on kuljetettava tarkoitukseen soveltuvilla lai-teilla
(nostovaunuilla tai harukkatrukilla).
Kayta ylinta terapyorakasse kiinnityskohtana.

Koneen kuvaus

Konetta voidaan erinomaisen suunnittelunsa ansiosta
kayttaa monipuolisesti puun ja muiden materiaalien kasit-
telyyn verstaalla.

Ylin ja alin terapydraa ovat varustettuja kiintealla suojalla
seka irroitettavalla kotelosuojalla. Kun kotelosuoja irroi-
tetaan, kone kytkeytyy pois paalta. Kone voidaan kayn-
nistda vasta kun kotelosuoja kiin-nitetdan. Sahanteran
ei-leikkaava osa tyotason yla-puolella on peitetty suojalla,
joka on kiinnitetty sahanteran ohjaukseen. Tama suoja-
varustelu on suojattu tahatonta aukaisemista vastaan
ylimman bandhjul kiintedn suoja. Sahanteran tyotason
ala-puolella oleva ei leikkaava osa on suojattu kiintealla-
suojalla.

Poytatasoa voidaan kaantaa -20 asteesta +47 asteeseen,
joka mahdollistaa monipuoliset leikkausvaihtoehdot,esim
erkiksi:

* Poikjttajset leikkaukset

* Viistot leikkaukset

¢ Ympyraleikkaukset ja epasynnmetriset leik-kaukset
* Tappien ja hampaiden leikkaukset

¢ Sarmileikkaukset

Huomioi myds kayttboppaan tydohjeet .

Taydentaminen

Asennustyokalu

1 kiintoavain SW 10/13

Pakkausteknisistd syistd poytdlevyd, kasikahvaa ja
kasipyoraa ei ole asennettu.
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Alustan asennus, Kuva 1.1

1. Aseta puupdlkky koneen taakse ja kallista sitten ko-
netta varovasti siten, etta pohjalevy on polkyn paalla.

2. Ruuvaa telinejalat kevyesti pohjalevyyn 12 ruuvilla
(M6 x 12).

3. Aseta valipohja paikalleen ja kierra 8 ruuvia (M6 x 12)
kevyesti sisdan.

4. Aseta jalkatulpat telinejalkojen paalle.

5. Ruuvaa kéasikahvan (2) kiinnityslevyt (1) pohjalevyn
alapuolelle.

6. Ensimmainen levy ulompaan reunaan, toinen levy en-
simmaiseen tasoon.

7. Aseta kone taas pystyyn, suorista ja kirista kaikki ruu-
vit kunnolla.

8. Ruuvaa pyorakaari (3) alustan vasemmalle puolelle
telinejalkoihin ja kirista ruuvit kasin.

9. Aseta pyorat (4) ja pyoranakseli (5) pyorakaariin

10. Lukitse pydranakseli aksiaalisesti lukkorenkaalla (6)

11. Kirista nyt pyorankaarien ruuvit.

12. Tydnna kuljetuskahva kiinnityslevyihin, kierréa samalla
kahvaa, kunnes se on tyonnetty kokonaan sisaan.

13. Veda kuljetuskahva kuljetuksessa vain niin pitkalle
ulos, kunnes takimmainen ruuvi on toista kiinnitysle-
vya vasten.

14. Kuljetus on sallittua vain suorien, tasaisten pintojen
paalla.

Huomio: Jos kone on vinossa, se voi kaatua.

Poytdlevyn asennus, Kuva 1

1. Avaa rungon kansi ja aseta kaantésegmentit 30 ° kul-
maan.

2. Ruuvaa poytalevy I6ysasti kiinni

4 kuusiokantaruuvia M8 x16

4 viuhkalevya A8,4

Kuva 2
Kaanna poytalevy asentoon 0 ° ja kirista kiristysvipu.

Kuva 3

Suorista poytalevy seuraavasti:

1. Aseta n. 50 cm pitka suora puulista poytaa ja sahante-
ran yldsnousevaa seka alaslaskevaa osaa vasten.

2. Aseta vastekulma puulistaa ja poydan urareunaa vas-
ten. Suorista poyta ja kirista poydan molemmat etumai-
set kuusiokantaruuvit.

3.Loysaa kaantésegmenttien kiristysvipuja 1/4 kierrosta
ja veda takimmainen segmentti ulospain. Kirista poy-
dan molemmat takimmaiset kuusiokantaruuvit. Nain
saadaan aikaan helppokulkuinen kaantyvyys.

Kuva 4

1.1Saada poyta oikeaan kulmaan sahanteraan nahden
koneen takasivulla sijaitsevan saatoéruuvin avulla.

- Kayta vastekulmaa -

2. Varmista saatoéruuvi vastamutterilla ja kirista kiristysvi-

pu.

Pitkittdisvasteen asennus, Kuva 5
1. Kierra 4 siipiruuvia varustettuna aina lisalevylla n. 5 mm
poytalevyyn (Kuva 5.1).
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2. Aseta ohjausputki paikalleen, kunnes se on poytaa vas-
ten ja kirista siipiruuvit kevyesti.

3. Kiinnita ohjausputken kaantéosa ruuvilla M6x12 jousi-
rengas poytaan (Kuva 5.2).

4. Kirista siipiruuvit.

5.Aseta nyt pitkittaisvaste ohjausputken paalle sahan-
teran vasemmalle puolelle ja kiinnitéd se. Vasteputken
taytyy nyt olla pdydan uran kanssa samansuuntainen,
asento voidaan korjata I6ysyttamalla molempia lierio-
ruuveja (Kuva 5.3).

Kasikahvan asennus, Kuva 6

Asenna kasikahva sahanteran kiristyslaitetta varten kuu-

siomutterilla M8 ja aluslevylla 8.

Kéasipyoran asennus, Kuva 7
Kiinnitéd kasipyora (s 120 mm) partaatonta kierrosluvun
saatoa varten kuusiomutterilla M8 ja aluslevylla 8.

Kayttoonotto

AHuomioi ennen kayttéonottoa turvaohjeet.
Tyoskenneltiessad koneella kaikkien suojalait-
teiden ja suojusten taytyy olla asennetut.

Kuva 8

Kevenna ja poista sahanterd (1). Aseta uusi sahantera
paikalleen ja kirista sitd hieman. Kierra sahanteran pyoraa
leikkuusuuntaan ja kiristd samalla lopullisesti sahantera.
Kiristys riippuu sahanteran leveydesta. Leveitad sahanteria
on kiristettdvd enemman kuin kapeita. Liian kova kiristys
johtaa sahanteran ennenaikaiseen katkeamiseen.

Sivunkorjaus, Kuva 9

1. Sahanteran tulisi kulkea suunnilleen keskelld sahante-
ran pyoria.

2.Kierra sahanteran ylapyoraa kasin leikkuusuuntaan ja
tee sivunkorjaus kasikahvan avulla (2).

3. Kierra pyalletty mutteri kiinni sdadon jalkeen.

Kierrosluvun saato, Kuva 10

Kayta kasipyoraa ainoastaan kayton aikana — huomiotta
jattaminen saattaa johtaa laitteen vaurioittamiseen.Kierra
kasipyoraa myoétasuuntaan, vahenna askelnopeutta, nosta
leikkuunopeus vastasuunnassa seuraavaan kierroslukuun:
vahimmaiskierrosluku 370 m/min

Alumiinin, messingin, kuparin, kestomuovien seka kova-
muovien tyostamista varten:

vahimmaiskierrosluku 750 m/min

Puun tyostamista varten.

Sahanteran ohjaus, Kuva 9

Voit sdataa sahanteran ylaohjauksen aina tydkappaleen
205 mm korkeudelle. Mahdollisimman lyhyt vali tyokap-
paleesta takaa optimaalisen sahanteran ohjauksen ja tur-
vallisen tyoskentelyn!

Vastapainelaakeri, Kuva 11
Vastapainelaakerit ottavat tyOkappaleen syéttopaineen
vastaan (1).




Saada ylempaa ja alempaa vastapainelaakeria siten, etta
ne koskevat kevyesti sahanteran selkaa.

Ohjausrullat, Kuva 11

Aseta ylemmat ja alemmat ohjausrullat ajankohtaiselle
sahanteran leveydelle (2). Ohjausrullien etureunat saavat
ulottua enintaan sahanteran hampaan juureen. Kun oh-
jausrullat koskettavat kevyesti sahanteraa, varmista rulli-
en istuvuus pyalletylla ruuvilla.

Sahantera ei saa jumiutua!

Tyoohjeet:

Seuraavat kehoitukset antavat esi-merkkeja vannesa-

han turvallisesta kaytosta.

Allamainitut turvalliset tyOtavat tulee pitaa hyOdyllisina

toimenpiteina turvalli-suudelle, mutta eivit taysin pade

kai-kissa tilanteissa. Ohjeet eivit kasitakaikkia, mahdol-
lisesti vaarallisia tilanteita ja ne taytyy arvioida huolella.

» Kone on kiinnitettava imulaittei-stoon kun sita kaytetaan
suljetussa tilassa. Kaytettdessa konetta ammatin har-
joittamiseen, on kaytettava imuria, joka vastaa elinkei-
nolain mukaisia maarayksia.

» Kun kone ei ole kaytossa, esimerkiksi tydajan loputtua,
sahanteraa on |0y-sattava. Laita viesti, koskien sahan-
teran kiri-stysta, koneen seuraavalle kayttajalle.

» Sahanterat, jotka eivat ole kaytossa, sailytetdan tur-
vallisessa ja kuivassa paikassa (katso sivu 6). Tarkista
sahantera virheilta ja vahingoilta (hampaiden kunto, re-
peytymat) ennen kayttdéoottoa. Virheellisia sahanteria ei
saa kayttaa!

» Sahanteria kasiteltdessd on kaytettava tarkoitukseen
soveltuvia tyoka-sineita.

» Ennen tyoskentelyn aloittamista on huolehdittava siita,
etta kaikkia turvallisuus- ja suojalaitteita on asen-nettu
koneeseen.

+ Ala koskaan puhdista sahanteréa tai sahanterénsyot-

téa harjalla tai ravalla sahanteran pyodriessa. Sahante-

ran hartsi kerrostumat haittavat tyoturvallisuutta ja ne
tulee poi-staa saanndllisesti.

Kayta tyOskennellessa henkildkohtai-sina suojina suo-

jalaseja ja korvasuo-juksia. Pitkat hiukset peitetdan

esi-merkiksi hiusverkon alle. Pitkat hihat kdannetdan
kyynarpai-den ylapuolelle.

Tyoskentelyn aikana sahanterdnoh-jausta on pidettava

mahdollisimman lahella tydstettavaa kappaletta.

* Huolehdi riittavasta valoituksesta koneen tydaluella se-
ka sen lahet-tyvyydessa.

» Kaytad aina halkaisuohjainta suoriin leikkauksiin, jotta
tyostettava kappale ei paase keikahdatamaan tai luis-
kahtamaan.

+ Kayta syottdsauvaa kapeita kappa-leita tyostettdessa
ja kasin syotettaessa.

» SahauspoOyta on asennettava oikeeseen asentoon viis-

toja leikkauksia leikattaessa ja tyostettdva kappale on

syotettavahalkaisuohjaimen avulla.

Erilaisten tappien ja hampaiden seka kiilojen leikkaami-

seen on sahauspoyta kdannettava sopivaan plus- tai mii-

nusasentoon. Huolehdi kappaleen turvallisesta sy6tosta.

» Pyoreita seka epasaanndllisia leikkauksia leikattaessa on
tyOstettavaakappaletta syotettdva molemmin kasin koo-
tuin somnin. Huolehdi kappaleen turvallisesta syotosta.

» Kayta sablonia (mallia) kun leikkaat toistuvia pyoreita ja
epasaannollisia leikkauksia.

* Pyodreaa puutavaraa tyostettdessa on huolehdittava sii-
ta, etta kappale ei paase pyorimaan.

» Lapileikkauksia leikattaessa on kaytettdva erikoislisa-
osaa poikittaussahauskeskio.

* Pyoreita levyja leikattaessa on tyo-turvallisuudeen takia
kaytettava erikoislisdosaa ympyransahauskeskio.

Tee muutos-, asetus-, mittaus- ja puhdis-

tustyot vain moottorin ollessa sammu-

tettuna. Irrota virtapistoke ja odota, etta
pyoriva tyokalu pysahtyy.

Kaikki suoja- ja turvalaitteet on asennettava heti korjaus-
ja huoltotdiden paatyttya takaisin paikoilleen.
Asennettuja kuulalaakereita ei tarvitse huoltaa.
Suosittelemme:

1.Rasvaa poydan kaantésegmentteja sekd sahanteran
kiristyslaitetta hieman lisaa.

2.Puhdista sahantera saanndllisesti. Puusta jaa hart-
sin jaannoksia. Suosittelemme puhdistamiseen hart-
sin poistokonsentraattia Pharmol HEK, tuote-nro
61009700.

3. Tarkasta saannodllisesti ohjausrullat seka vastapaine-
laakerit. Tarvittaessa jalkisaada tai pura ne yksittais-
osiin ja 6ljya ne tai vaihda osat.

4.Vaihda kulunut pdydan sisékappale uuteen (tuote-nro
73240034).

5. Pida poydan pinta aina hartsittomana.

6. Oljya kierrosluvun kasipydran laakerikohdat saannolli-
sesti kevyesti.

Asiakaspalvelutiedot

Huomaa, ettd seuraaviin taman tuotteen osiin kohdistuu
kaytosta johtuvaa, luonnollista kulumista, ja etta seuraa-
via osia tarvitaan kayttomateriaaleina.

Kuluvat osat*: Hiiliharjat, sahantera, poytavahvikkeet; kii-
lahihna

* ei valttamatta kuulu toimitukseen!

AAsennettu sdahkomoottori on liitetty kayttoval-
miiksi. Liitdnta vastaa yksiselitteisia VDE- ja
DIN -maarayksia.

Asiakkaan verkkoliitinnan seka kaytetyn jatkojohdon
taytyy vastata naditda maarayksia.

Sahkoasennuksen asennus-, korjaus- ja huoltotoita
saa tehda vain alan ammattilainen.

Tarkeat ohjeet
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Sahkomoottori on mitoitettu toimintatapaa S 1 varten.
Moottorin ylikuormituksessa kytkeytyy moottori itse-
naisesti pois paailta. Jadhdytysajan jalkeen (ajallisesti
eroava) voidaan moottori taas kytkea paalle.

A Vialliset sahkéliitosjohdot
Sahkoaliitosjohdoissa esiintyy usein eristysvikoja.

Syyt ovat:

1. Liitosjohtoihin tulee puristuskohtia, jos ne johdetaan ik-
kunoiden tai ovien raoista.

2. Liitosjohdoissa on epaasianmukaisesta kiinnityksesta
tai johtamisesta johtuvia taittumia.

3. Liitosjohto on katkennut, kun sen yli on ajettu.

4. Seinapistorasiasta irti repimisen aiheuttamat eristysvi-
at.

5. Eristyksen vanhenemisesta johtuvat halkeamat.

Sellaisten viallisten sdhkoliitosjohtojen kaytto ei ole
sallittua, koska ne ovat hengenvaarallisia eristysviko-
jen vuoksi.

Tarkasta sahkdliitosjohtojen vauriot saannéllisesti. Huo-
lehdi siita, etta liitosjohto ei ole kytketty virtaverkkoon tar-
kastuksen aikana.

Sahkoliitosjohtojen taytyy vastata yksiselitteisia VDE- ja
DIN -maarayksia. Kayta vain liitosjohtoja, joissa on tunnus
H 07 RN. Tyyppimerkinnan tulee olla painettuna liitanta-
kaapeliin.

Vaihtovirtamoottori kuva 12 BASA3 (1901503901)

1. Verkkojannitteen tulee olla 220 V / 50 Hz.

2. Enintdan 25 m pitkan jatkojohdon vahimmaishalkaisijan
tulee olla 1,5 mm?2, ja yli 25 m pitkan jatkojohdon vahim-
maishalkaisijan tulee olla 2,5 mm?Z.

3. Verkkoliitantad suojataan 16 A:n hitaalla sulakkeella.

Kiertovirtamoottori kuva 13 BASA3 (1901503902)

1. Verkkojannitteen tulee olla 400 V / 50 Hz.

2. Verkkoliitannan ja jatkojohdon tulee olla 5-napaisia =3
P+ N+ SL.

3. Jatkojohtojen vahimmaislapileikkauksen tulee olla 1,5
mm?.

4. Verkkoliitanta suojataan enintaan 16 A:n sulakkeella.

5. Liitettdessa verkkoon tai vaihdettaessa kayttopaikkaa
on tarkastettava pyorimissuuntaa, tarvittaessa on vaih-
dettava napaisuus.

Anna seuraavat tiedot tiedustelujen yhteydessa:

1. Moottorin valmistaja

2. Moottorin virtalaji

3. Koneen tyyppikilven tiedot

4. Kytkimen tyyppikilven tiedot

Liitd palauttaessasi moottoria aina koko kayttoyksik-
ko lahetykseen kytkimineen.
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Erikoisvarusteet

Erikoisvarusteet Tuotenumero:
Poikittaisleikkuutulkki 73120025
Pyoroleikkuri

Syvyysvaste 73190710
Hiomanauhalaite

Poytateline 7319 0709
Kytkentaautomatiikka tyyppi ALV 2 7910 4010
tyyppi ALV 10 7910 4020

Sahanterat

puuta varten:

12/0,5/2360 mm, 4 hammasta/tuuma 7319 0701
Vakiosahantera

15/0,5/2360 mm, 4 hammasta/tuuma 7319 0704

Suorat syrjidsdrmaleikkaukset pitkittdisvasteella

Sahanterat puuta ja muoveja varten:

6/0,5/2360 mm, 6 hammasta/tuuma 7319 0702

Pyérétoité varten pienelld 25 mm:n séteella

12/0,5/2360 mm, 6 hammasta/tuuma 7319 0705

Hienoleikkuutyét

Erilaiset materiaalit:

Puu, muovit, metallit

3,5/0,5/2360 mm, 14 hammasta/tuuma 7319 0706

Hienoimmat leikkuutyét, pienimmét séteet
NE-metallit 10 mm:iin

6/0,65/2360 mm, 22 hammasta/tuuma 7319 0707

suorat leikkaukset ja py6rétyot
Muovit, NE-metallit

6/0,65/2360 mm, 10 hammasta/tuuma 7319 0703
Muovit, NE-metallit yli 15 mm

12/0,65/2360 mm, 10 hammasta/tuuma 7319 0708

suorat leikkaukset ja suuret séteet > 60 mm




Hairié

Mahdollinen syy:

Apu

Moottori ei kaynnisty

a) Ei ole virtaa

Kytkin, kondensaattori viallinen

b)
c) Sahkdliitosjohto viallinen
d)

Vaara 3 ~ 400 V:n liitosjohto

a) Tarkasta verkkosulake

b) Anna sdhkodalan ammattilaisen tarkas-
taa

c) Poista verkkosulake, tarkasta, vaihda
tarvittaessa

d) Liitosjohdon mitat 5-napainen, halkaisija
5 mm?

Moottorin
pyorimissuunta vaarin

Vaarin liitetty

Muuta pyo6rimissuunta CEE-pistokkeella

Sahanteran kulkee
poikkeavasti

a) Ohjaus huonosti saadetty
b) Vaara sahantera

Saada sahanteran ohjaus kayttdohjeen
Valitse sahantera kayttdohjeen

Tyoskenneltaessa polt-
tojalkia puuhun

)
a) Sahantera tylsa
b) Vaara sahantera

a)

b)

a) Vaihda sahantera

b) Valitse sahantera kayttéohjeen

Tybskenneltaessa sa-
hantera jumiutuu

a) Sahantera tylsa
b) Sahantera hartsiintunut
c) Ohjaus huonosti saadetty

a) Vaihda sahantera
b) Puhdista sahantera
c) Saada sahanteran ohjaus kayttdohjeen
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1. Ved utpakkingen, kontroler at ingen deler er transport-
skadet. Ved skade kontakt omgaende transportgren.

2. Senere reklamasjoner vil ikke bli anerkjent.

3. Kontroller at alt utstyr er tilstede.

4. Studer bruksanvisningen ngye fgr maskinen tas i bruk.

5.Benytt bare orriginale scheppach slite- og reserve-
deler. Reservedeler far du hos din scheppach fag-
butikk.

6. Ved bestilling oppgi artikkelnummer, type av maskin og
byggear.

Kjaere kunde,

Vi gnsker deg lykke til i arbeidet med den nye scheppach

maskinen.

HENVISNING:

Produsenten av dette apparat er ikke ansvarlig i henhold

til gjeldende produkansvarslov for skader som er oppstatt

ved dette apparat ved:

1. Uhensiktsmessig behandeling

2. Ved ikke a ha lest bruksanvisningen

3. Reparasjoner av tredje person, som ikke er autorisert
fagman

4. |setting og bytting av ikke orriginale scheppach reserve-
deler

5. Ved feil anvendelse

6.Ved stremstans, ved ringaktelse av el-forskrifter og
VDE bestemmelser 0100 — DIN 57113 / VDE 0113

Vi anbefaler deg.

A A Les monterings- og bruksanvisningen
ngye for bruk.

Denne bruksanvisning skal lette deg & kjenne din maskin,
og ogsa utnytte de retningsgivende innsatsmulighetene
den gir.

Bruksanvisningen inneholder viktige rad hvordan du ar-
beider sikkert, fagmessig og mer gknomisk, og minsker
faren. Sparer reperasjonskostnader, forhindrer stopptid,
hgyner palitligheten og levetiden for maskinen .

| tillegg til de sikkerhetsbestemmelsene i denne bruksanvis-
ningen, ma du ubetinget ta hensyn til gjeldende forskrifter
i Norge, far maskinen settes i drift.

Bruksanvisningen ma alltid befinne seg ved maskinen.
Alle betjeningspersoner ma gjennomlese bruksanvis-
ningen, og fglge denne ngye under arbeidet. Det tillates
kun personer & arbeide med maskinen, som er oppleert
pa den, og er underrettet om de farer det kan medfgre.
Minstealderen ma ogsa overholdes.

Ved siden av de sikkerhetsrad, som denne bruksanvis-
ning inneholder, ma en ogsa veere oppmerksom pa de
spesielle norske forskrifter, som gjelder for trebearbeid-
ningsmaskiner. Likeledes de alminnelige anerkjente, fag-
tekniske regler.
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| denne betjeningsveiledning har vi pa alle steder
hvor det omhandler din sikkerhet, merket med dette
kjennetegn: A

Sikkerhetsanvisninger

» Maskinen kan bare brukes i full teknisk stand og i
henhold til forutbestemt bruk, overholdelse av sikker-
hets- og fareanvisninger og ifglge instrukser i bruks-
anvisningen! Spesielt ma feil som oppstar, som kan fa
innvirkning pa sikkerheten, utbedres umiddelbart!

» Bare verktgy som er i samsvar med europeisk norm
EN 847-1 kan brukes.

» Legg merke til alle sikkerhets- og farehenvisninger pa
maskinen.

+ Alle sikkerhets- og farehenvisninger pa maskinen hol-
des i lesbar tilstand.

» Veer forsiktig under arbeidet. Fare for skader pa hand
og fingre av det roterende skjeereverktoy.

* Veer oppmerksom pa at maskinene star sikkert pa fast
grunn.

« Tilslutningskabelen til strgmnettet kontrolleres. Bruk
ikke kabel som har feil.

* Hold bama pa avstand fra maskiner, som er tilsluttet
stramnettet.

» Betjeningspersonen ma veere minst 18 ar gammel. Ved
oppleering kan alde-ren veere 16 ar, men ma kun ar-
beide med maskinen under oppsikt.

» Forstyrr ikke personer som er opptatt med arbeide pa
maskinen.

» Dersom enn annen person ogsa arbeider ved maskinen
for & ta bort avsagde arbeidstykker, ma maskinen utsty-
res med en bordforlengelse. Den andre personen kan
da bare sta ved avtaket pa bordforlengelsen.

» Hold arbeidsplassen til maskinen fri for spon og treavfall.

» Benytt kun klaer som sitter tett etter. Smykker, ringer og
armbandsur tas av.

» Veer oppmerksom pa riktig dreieretning for motor og ar-
beidsverktay. Se ,Elektrisk tilkobling*“.

* Det er ikke tillatt & demontere sikkerhetsanordninger,
eller gjgre de ubrukbare.

+ Ommsetilling- innstilling- maltaging og rengjering ma
kun utfgres nar motoren er sjaltet ut. Trekk ut stapslet,
og vent til det roterende verktayer stanset.

+ For kontroll av eventuelle forstyrrelser, trekk ut stapslet.
» Et scheppach avsuganlegg ma veaere tilkoplet ved en-
hver arbeidsgang. Forutbestemt bruk ma overholdes.

* Ved arbeide med maskinen ma samtlige beskyttelsesa-
nordninger og avdek-kinger vaere montert.

* Benytt kun skarpe sagblad, som er uskadde og ikke
deformert.

» Det er ikke tillatt & benytte sirkelsagblad i HSS stal. Men
kun CV og HM sag-blad.

» Klyvkniven er en viktig beskyttelsesanordning. Arbeids-
stykket feres gjennom klyvkniven, slik at snittfugen luk-
kes, og hindrer ogsa tilbakeslag av arbeidsstykket.

» Senk alltid beskyttelseshetten over sagbladet ved et-
hvert arbeide. Den skal st& vannrett over bladet.




* Ved saging av arbeidsstykker mindre enn 120 mm pa
langs - ma det absolutt brukes skyvestokk. Skyvestok-
ken benyttes for a forhindre at hendene kommer i kon-
takt med sagbladet.

+ For kontroll av eventuelle forstyrrelser, trekk ut stapslet.

» Bordinnlegget byttes strak ut, safremt det er skadet.
Husk a trekke ut stgp-selet.

» For igangsettelse ma maskinen tilkoples et avsugan-
legg med en fleksibel, vanskelig antennelig avsugled-
ning. Avsuganlegget ma kunne slas av og pa uavhengig
av bordsirkelsagen.

* For arbeidsplassen forlates, sjaltes motoren av, og
stopslet trekkes ut.

» Ved enhver flytting av maskinen brytes all energietilfor-
sel. Ved idriftsetting til-kobles maskinen forskriftsmes-
sig.

* Innstallasjon, reperasjon og vedlikeholdsarbeider pa det
elektriske utstyr, ma kun utfares av autorisert innstallater.

» Samtlige beskyttelser og sikkerhetsanordninger ma
igjen monteres, nar de har vaert avmontert, ved repera-
sjon- og vedlikeholdsarbeider.

Advarsel! Dette elektroverktgyet skaper under driften et
elektromagnetisk felt. Dette feltet kan ved bestemte om-
stendigheter pavirke aktive eller passive medisinske im-
plantater. For & redusere faren for alvorlige eller dgde-
lige perso skader, anbefaler vi personer med medisinske
implantater, & konsultere sin lege og produsenten av det
medisinske implantatet, for elektroverktayet betjenes.

Bruk av maskinen etter hensikten

Maskinen oppfyller alle gjeldende EU-direktiver for mas-

kiner.

» For igangsetting av arbeidet ma samtlige beskyttelses-
og sikkerhetsinnretninger vaere montert.

» Maskinen er utformet for a betjenes aven person. Mas-
kinoperatgren har ansvaret for alle andre personer som
befinner seg i arbeidsomradet.

» Respekter alle sikkerhetsanvisninger og advarsler knyt-
tet til maskinen.

+ Sorg for at alle sikkerhetsanvisninger og advarsler knyt-
tet til maskinen er komplette og fullt lesbare.

+ Bandsagen og medfglgende verktay og tilbehgr er ute-
lukkende konstruert for saging av tre, treliknende mate-
rialer, ikke jernholdige metaller og stal.

+ Maksimalstgrreisen pa de arbeidsemnene som skal
bearbeides, ma ikke overskride sagbordstgrreisen i
standard utfgrelsen. Gjennomlgpsbredde 306 mm,
Gjennomlgpshgyde 205 mm

* Ved bearbeiding av stgrre emner som lett kan vippe
ned fra sag bordet, ma bordforlengeren eller rullebuk-
ken (tilleggsutstyr) brukes.

* Ved bruk i lukkete rom, ma maskinen veere tilko-plet et
anlegg for sponavsug.

» Bruk en sponsuger for & suge vekk trespon eller sag-
mugg. Hastigheten pa luftstremmen ved avsugstussen
ma minst vaere pa 20 m/s. Under-trykk 860 Pa.

Automatisk innkopling kan fas som tilleggsutstyr. Type
ALV 2 Art.Nr.79104010 230V/50Hz, Type

ALV 10 Art.Nr. 79104020 400V/230V/50Hz

Ved innkopling av arbeidsmaskinen starter avsu-get
automatisk etter en startforsinkelse pa 2-3 sekunder.
P& den maten hindres en overbelastning pa strom kret-
sens sikringer.

Etter at arbeidsmaskinen er slatt av, fortsetter avsuget
a ga 3-4 sekunder og koples deretter automatisk ut.
Gjenveerende stgv blir dermed sugd vekk, slik det er
best, sikkerhetsmessig sett. Dette sparer ogsa strgm
og reduserer stgyen. Sponsugeren gar bare mens ar-
beidsmaskinen er i bruk.

Til arbeider i bedriftslokaler ma det bare benyttes en
sponsuger som tilfredsstiller forskriftene for forretnings-
messig virksomhet.

Avsugsanlegg eller sponsuger ma ikke slas av eller fjer-
nes mens arbeidsmaskinen gar.

Maskinen ma bare brukes hvis den er i teknisk per-
fekt stand, og da slik hensikten er at den skal brukes.
Bruken ma utgves av personer som er kjent med sik-
kerhets- og faremomentene og respekterer bruksanvis-
ningen. Funksjonsforstyrreiser , spesielt slike som kan
virke uheldig inn pasikkerheten, ma omgaende rettes
pa.

Produsentens sikkerhets-, arbeids- og vedlike-holds-
forskrifter, samt de malene som er angitt i de tekniske
data, ma overholdes.

Gjeldende forskrifter til forebygging av ulykker og andre
allment anerkjente sikkerhetstekniske regler ma ogsa
overholdes.

Maskinen ma bare brukes, vedlikeholdes og repa-reres
av personer som er fortrolig med den og er kjent med
farene. Egenmektige forandringer pa maskinene ute-
lukker ethvert ansvar for produsenten med hensyn til
skader som forandringene matte forarsake.

Maskinen ma bare benyttes med produsentens origi-
naltilbehgr og originalverktgy.

All annen bruk utover dette gjelder som uautori-sert.
Produsenten har intet ansvar som skader som falger
av dette; brukeren, og bare han, beerer risikoen i slike
tilfeller.

Maskinen er bygget etter dagens hgyeste tekniske
standard og ifelge anerkjente sikkerhetsregler. P4 tross
av dette kan det under arbeid oppsta farer.

Fare for skade pa fingre og hender ved at arbeidsstyk-
ket blir fort mot det roterende sagbladet pa en ikke fag-
messig mate.

Fare for skader pa grunn av at arbeidsstykket blir slengt
ut fordi fastspenningen eller fgringen ikke er fagmessig
utfert, f.eks. ved at det arbeides uten anlegg.

Fare for helseskader pa grunn av stgy. Under arbeide
blir tillatt steygrense overskredet. Bruk derfor absolutt
personlig vemeutstyr som greklokke.

Skader pa grunn av defekt sagblad. Kontroller jevnlig at
sagbladet ikke er skadet.
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» Fare pa grunn av elektrisk strem, fordi det er feil pa til-
forselsledningen.

* Ved bruk av scheppach spesialtiibehgr ma bruksanvis-
ningen vedlagt spesialtilbehgret leses ngye og overhol-
des.

+ Selv om alle forgholdsregler vedrgrende sikkerheten er
tatt, kan det allikevel oppsta uforutsette farer.

+ Farer kan bli redusert til et minimum hvis en ngye fglger
~Sikkerhetsreglene®, bruker maskinen som forutsatt og
forevrig felger alle anvisninger og rad som er gitt i den
komplette bruksanvisnignen.

BASA3

Innhold i pakken Béandsag
Sagbenk
Lengdestopper
Avsugsstuss
Betjeningsanvisning
Skyvepinne
Tilbehorpose
Sekskantnokkel SW 10/13
Sekskanttappnokkel SW 4/SW 5
Gjennomgangs- 306 mm
bredde
Gjennomgangs- 205 mm
hoyde
Storrelse pa benk 400 x 548 mm
Skjaerehastighet 370 — 750 m/min
Sagbandlengde 2360 mm
Hoyde til benkeplate 490 mm
Hoyde til benkeplate 1025 mm
med understativ
Totalhgyde uten un- 1125 mm
derstativ
Totalheyde med un- 1655 mm
derstativ
Totalbredde 900 mm
Totaldybde 540 mm
Benkens svingra- -8° — +45°
dius
Totalvekt uten un- 69 kg
derstativ
Totalvekt med un- 79 kg
derstativ
Sugekontakt 2100 mm
Ekstraksjonskraft 565 m%/h
stat. Under trykk (20 900 Pa
m / sek)
Kjore
Motor Vekselstrom Trefase
230-240V 400V 3phase
Nominelt forbruk P1 0,8kW (S1) 0,7kW (S1)
(kW) 1,1 kW (S6 40%) 1,1kW (S6 40%)
Utgangseffekt P2 0,56 kW (S1) 0,48 kW (S1)
(kW) 0,74kW (S6 40%) 0,77kW (S6 40%)
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Stoyverdier

Steyutslippsverdiene som er fastlagt i henhold til EN
23746 for lydenerginiva og EN 31202 (korreksjonsfaktor
k3 beregnet i henhold til vedlegg A.2 til EN 31204) for
lydtrykknivaet pa arbeidsplassen er - med utgangspunkt
i arbeidsbetingelsene anfert i ISO 7904, vedlegg A, som
folger:

Lydtrykkniva i dB

Tomgangs-Lwa = 80,3 dB(A)

Arbeids-Lwa = 100,2 dB(A)

Lydtrykkniva pa arbeidsplass

Tomgangs-Lpaeq = 64,1 dB(A)

Arbeids-Lpaeq = 82,9 dB(A)

De nevnte utslippsverdiene har en feilmargin pa K =4 dB

Oppstilling

Klargjer arbeidsplassen der maskinen skal std. Serg
for tilstrekkelig plass for & kunne utfere arbeidet sik-kert
og uten forstyrrelser. Maskinen er konstruert for arbeid i
lukkete rom og ma stilles opp stabilt pa et jevnt og fast
underlag. Stabiliteten sikres ved at maskinen festes til un-
derlaget med fire skruer (Fig. 14).

Maskinen ma bare transporteres med egnete lgfte-red-
skaper (kran eller gaffeltruck) Lefteseilet (ved bruk av
kran) ma festes rundt det gvre bandhjulhuset.

Maskinbeskrivelse

Med sin gjennomtenkte konstruksjon er maskinen sveert
allsidig og godt egnet til bearbeiding av tre og kunststoffer
iverkstedsammenheng.

Det gvre og det nedre bandhjulet er dekket av et fast vern
og et hengslet hjuldeksel hver. Nar hjuldekselet apnes,
blir maskinen stanset. A starte maskinen, er bare mulig
med hjuldekselet lukket. Den delen av sag bandet over
sagbordet som ikke skjeerer, er dekket aven beskyttel-
sesinnretning som er festet til bandferingen, som i sin tur
igjen er sikret mot utilsiktet apning via en beskyttelsesinn-
retning som er fast anbrakt pa det gvre bandhjulet. Under
sag bordet er bandet beskyttet aven fast beskytter.
Bordets skrastillingsomrade, som gar fra -2000 til + 4700,
gir allsidige muligheter for saging, f.eks.:

« Saging pa langs — Saging pa tvers — Skrasnitt
* Saging av kurver og uregelmessige snitt
 Snitt for sinking og tapping

* Hoykantsnitt i firkantete emner

Se ogsa arbeidstipsene i bruksanvisningen.




Monteringsverktay

1 gaffelngkkel SW 10/13

Av emballeringmessige arsaker er benkeplaten, hen-
delen og handhjulet ikke montert.

Montering av understativet, Fig. 1.1

1. Legg en treblokk bak maskinen, og vipp deretter mas-
kinen forsiktig slik at bunnplaten ligger pa blokken.

2. Skru stativfgttene fast til bunnplaten med 12 skruer
(M6 x 12), uten a stramme til.

3. Sett mellornveggen inn, og fest den ved & skru inn 8
skruer (M6 x 12), uten & stramme dem til.

4. Deretter setter du fotbeskytterne fast pa stativfattene.

5. Skru holdeplatene (1) for hendelen (2) pa undersiden
av bunnplaten.

6. Den fgrste platen ved den ytterste kanten, den andre
platen ved det farste forbindelsesstykket.

7. Still maskinen opp igjen, rett den ut og stram alle
skruer.

8. Skru hjulbgylene (3) pa venstre side av understativet
pa stativfgttene og stram skruene med fingrene.

9. Sett hjulene (4) og hjulakselen (5) inn i hjulbaylene.

10. Sikre hjulakselen aksialt med sikringsringen (6)

11. Stram deretter skruene pa hjulbgylene godt.

12. Skyv transporthandtaket inn i holdeplatene, og drei
handtaket til det er skjovet helt inn.

13. Trekk det kun sa langt ut ved transporten at den bak-
erste skruen ligger inntil den andre holdeplaten.

14. Transport er kun tillatt pa plane, jevne flater.

Forsiktig: Hvis maskinen star skratt kan den velte.

Montering av benkeplaten, Fig. 1

1.Apne dekselet pa maskinhuset og still inn svingseg-
mentet til 30°.

2. Skru benkeplaten fast uten a stramme til

4 sekskantskruer M 8 x 16

4 vifteskiver A8,4

Fig. 2
Sving benkeplaten til 0°-posisjon, og stram til spennspa-
ken.

Fig. 3

Rett inn benkeplaten pa felgende mate

1.Legg en rett, ca. 50 cm lang trelist pa benken, og legg
den inntil bade den oppadgaende og den nedadgaende
delen av sagbandet.

2. Legg en anslagsvinkel langs/inntil trelisten og sporkan-
ten pa benken. Rett ut benken, og skru fast de to seks-
kantskruene foran pa benken.

3.L@sne spennspaken pa svingsegmentet 1/4 omdrei-
ning, og trekk det bakre elementet litt ut. Skru fast de
to bakre sekskantskruene pa benken. P4 denne maten
oppnar du en smidig svingfunksjon.

Fig. 4

1.Bruk innstillingsskruen pa baksiden av maskinen til a
justere benken slik at den er i rett vinkel i forhold til sag-
bandet.

— Bruke anslagsvinkel —

2. Sikre innstillingsskruen, og stram til spennspaken.

Montering av lengdestopper, Fig. 5

1. Skru 4 vingeskruer med mellomleggskiver ca. 5 mm inn
i benkeplaten (Fig. 5.1).

2. Sett inn lederaret til det stopper mot benken, og stram
vingeskruene lett.

3.Fest ledergrets svingdel til benken med en skrue pa
M6x12 og fjeerring (Fig. 5.2).

4. Skru fast vingemutteren

5. Deretter plasserer du lengdestopperen pa ledergret til
venstre for sagbandet, og klemmer den fast. Stoppreret
skal na vaere parallelt med sporet pa benken. Hvis ikke,
kan du korrigere ved & lgsne de to sylinderskruene (Fig.
5.3).

Montering av hendelen, Fig. 6
Monter hendelen for innstilling av bandstramming med en
sekskantmutter M8 og en skive 8.

Montering av handhjulet, Fig. 7
Fest handhjulet (g 120 mm) for den trinnlgse dreietalls-
innstillingen med en sekskantmutter M8 og en skive 8.

A Ta maskinen i bruk

For du tar maskinen i bruk ma du lese og felge sikker-
hetsanvisningene. Nar du arbeider med maskinen ma
alt verneutstyr og alle deksler vare montert.

Fig. 8

Lgsnesagbandet og ta det (1) av Legg det nye sagban-
det pa plass og spenn det fast uten a stramme til. Drei
bandhjulet i skjeereretningen for hand, samtidig som du
strammer sagbandet til det har den korrekte strammingen.
Spenningen er avhengig av bredden pa sagbandet. Brede
sagband skal spennes fastere enn smale. Hvis sagbandet
spennes for stramt vil sagbandets levetid forkortes.

Sidekorrigering, Fig. 9

1. Sagbandet skal Igpe omtrent midt pa bandhjulene

2.Drei det gvre bandhjulet i skjaereretningen (2), og bruk
hendelen til & sidekorrigere.

3. Nar innstillingen er korrekt, skrur du fast fingermutteren.

Innstilling av turtall, Fig. 10

Handhjulet ma kun brukes nar maskinen er i gang. Hvis
det brukes uten at maskinen er i gang, kan det fare til
skade pa enheten.

Nar handhjulet dreies med klokken reduseres skjeerehas-
tigheten, nar det dreies mot klokken gkes skjeerehastighe-
ten i felgende turtallsomrade:

Minimumsturtall 370 m/min.
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Ved arbeid med aluminium, messing, kopper, hardplast
og hardkunststoff.

Maksimumsturtall 750 m/min.

Ved arbeid med tre.

Sagbandfering, Fig. 9

Du kan stille inn gvre sagbandfering til 205 mm heyde pa
arbeidsstykke (3). En minst mulig avstand til arbeidsstyk-
ket sikrer en optimal bandfgring og trygge arbeidsforhold.

Mottrykkslager, Fig. 11

Mottrykkslageret (1) absorberer innmatingstrykket fra ar-
beidsstykket.

Stillinn gvre og nedre mottrykkslager slik at det gar lettinn
mot sagbandtrykket.

Lederuller, Fig. 11

Still inn de gvre og nedre lederullene (2) etter bredden pa
sagbandet som brukes. Den fremre kanten pa lederullen
ma maksimalt na tannbunnen pa sagbandet. Nar lederul-
len bergrer sagbandet lett, sikrer du rullens posisjon med
fingerskruen.

Sagbandet ma ikke vaere klemt fast!

Arbeidsanvisninger:

De folgende anbefalingene er eksempler pa sikker

bruk av bandsager (p. K4).

De folgende trygge arbeidsmetodene ma betraktes

som bidrag til sikkerheten, men kan sjelden benyttes

fullstendig eller slik at de omfatter enhver bruk. De
kan ikke behandle alle mulige farlige tilstander og ma
forklares grundig.

* Ved arbeider i lukkete rom, ma mas-kinen koples til et
avsugsanlegg.

» Ved arbeid i yrkesmessig sammen-heng, ma det brukes
en sponsuger som oppfyller kravene til yrkesbruk.

» Slakk pa bandspenningen nar maski-nen ikke er i drift,
for eksempel etter arbeidsslutt. Fest en paminning pa
maskinen om at den neste brukeren ma stramme sag
bandet igjen.

» Oppbevar ubrukte sag band sam-menrullet (se side 6)
og sikkert pa et tert sted. Sjekk for feil (tenner, knekk).
Bruk aldri defekte sagband!

» Bruk egnete hansker nar du handterer sag band.

* For arbeidet pabegynnes, ma samtlige beskyttelses-
og sikkerhetsinnr-etninger vaere solid montert pa mas-
kinen.

* Rens aldri sagbandet eller bandfgringen med en hand-
holdt berste eller skrape mens sagbandet laper.

» Sag band med harpiksavleiringer er en fare for arbeids-
sikkerheten og ma renses regelmessig.

» For din personlige beskyttelse bgr du alltid bruke verne-
briller og harselsvern ved arbeidet. Bruk harnett hvis du
har langt har. Brett opp lgstsittende ermer til over albuene.

« Still sagbandstyringen sa neer arbeidsemnet som mulig
nar du sager.

» Serg for tilstrekkelig belysning i arbeidsomradet og
rundt maskinen.
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* Bruk alltid parallellanlegget for rette snitt for & hindre at
arbeidsemnet kan vippe eller skli vekk.

» Bruk paskyver ved bearbeiding av smale arbeidsemner
som du mater fram for hand.

« Til skrasnitt ma du stille inn sagbordet i den tilsvarende
vinkelen og fere emnet langs parallellanlegget.

» For & sage svalehaleformete sinker og tapper eller kiler,
bgr du stille sagbordet i pluss- eller minusstilling.

+ Serg for sikker fgring av arbeidsemnet.

* Ved saging av buesnitt og uregelmessige snitt ma em-
net fares med begge hendene og med samlete (ikke
sprikende) fingre. Hold emnet med hendene i et trygt
omrade pa sagen.

+ Bruk en hjelpemal nar du utferer buete eller uregelmes-
sige snitt som et seriearbeid.

* Ved saging av runde emner ma disse sikres mot a ro-
tere.

+ Bruk tvenrsnittsanlegget (tilleggsutstyr) for & kunne ut-
fare tverrsnitt pden sikker mate.

+ Bruk sirkelskjeeringsanlegget (tilleggsutstyr) for & kunne
sage sirkel-runde emner pa en sikker mate.

A Vedlikehold

Ombygnings, innstillings, male- og rengjeringsar-
beid ma kun utferes nar moteren er slatt av. Trekk ut
stikkontakten, og vent til den roterende enheten er
stoppet opp.

Alle verne- og sikkerhetsinnretninger ma monteres pa nytt
umiddelbart etter utfert reparasjons- og vedlikeholdsar-
beid.

De innebyggede kulelagrene er vedlikeholdsfrie.

Vi anbefaler:

1. Ettersmgr bade benkens svingsegment og bandspen-
ningsinnstillingen lett.

2.Rengjer sagbandet regelmessig. Tre etterlater harpiks-
rester. Vi anbefaler at du bruker harpiksfijerneren Phar-
mol HEK, art. nr. 61009700 til rengjering.

3. Kontroller lederullene og mottrykkslagrene regelmes-
sig. Du kan eventuelt tilbakestille, demontere og smare,
eller skifte dem ut.

4. Skift ut utslitte benkeinnlegg (art. nr. 73240034).

5. Benkens overflate ma alltid holdes ren for harpiks.

6.Smgr lagrene i turtallhandhjulet regelmessig, uten a
bruke for mye olje.

Serviceinformasjon

Det ber bemerkes at folge i dette produktet de deler
natiirichen en anvendelse upassende eller Utsatt for sli-
tasje, og falgende deler som Rekvisita.

* Slitasje deler: kullbgrster, sagblad, bordinnlegg kilerem

* lkke ngdvendigvis inkludert!




A Elektrisk tilkobling

Den installerte elektromotoren er tilkoblet og klar til bruk
Tilkoblingen er utfgrt i samsvar med gjeldende VDE- og
DIN-bestemmelser

Nettilkoblingen hos brukeren og skjsteledninger som
brukes ma samsvare med disse forskriftene Installa-
sjon, reparasjon og vedlikehold av de elektriske in-
stallasjonene ma kun utfgres av fagpersoner.

Viktige instruksjoner

Elektromotoren er konstruert for brukstype S 1.
Motoren slas automatisk av ved overbelastning. Etter en
avkjelingsperiode (varier i tid), kan motoren slas pa igjen.

A Skadede elektriske ledninger

Isoleringen pa elektriske ledninger blir ofte skadet. Arsa-

ker til dette er:

1. Klemskader nar ledningen fgres gjennom vindus- eller
darsprekker

2. Knekkskader som fglge av at ledningen er festet eller
trukket pa en uheldig mate.

3. Kuttskader som fglge av at ledningen kjeres over.

4.Isolasjonsskader som felge av at ledningen rykkes ut
av stikkkontakten.

5. Sprekker som fglge av at ledningene er for gamle

Slike beskadigede elektriske ledninger ma ikke bru-

kes. Skade pa isoleringen medferer livsfare.

Kontroller de elektriske ledningene regelmessig for ska-

der. Pass péa at ledningen ikke er tilkoblet stremnettet nar

du kontrollerer den.

Elektriske ledninger ma vaere i samsvar med gjeldende

VDE- og DIN-bestemmelser. Bruk kun ledninger merket

H 07 RN. Det skal finnes en typebetegnelse trykket pa

stramledningen.

Vekselstrammotor, Fig. 12 BASA3 (1901503901)

1. Nettspenningen ma vaere pa 230 volt/50 Hz.

2. Skjgteledninger opp til 25 meter ma ha et tverrsnitt pa
1,5 kvadratmillimeter, og ledninger pa over 25 meter ma
ha et tverrsnitt pa minst 2,5 kvadratmillimeter.

3. Nettilkoblingen sikres med en 16 A forsinker.

Trefasestrommotor, Fig. 13 BASA3 (1901503902)

1. Nettspenningen ma vaere pa 400 volt/50 Hz.

2. Nettilkobling og skjgteledninger méa vaere 5-polige = 3
P+ N+ SL.

3. Skjeteledninger ma ha et tverrsnitt pad minst 1,5 kva-
dratmillimeter.

4. Nettilkoblingen sikres med en forsinker pa maksimalt
16 A.

5. Nar maskinen kobles til nettet eller flyttes, ma dreieret-
ningen kontrolleres, og polariteten eventuelt skiftes.

Oppgi felgende opplysninger ved forespgrsler:

1. Motorprodusent

2. Motorens stremtype

3. Maskin- og typemerkingsdata

4. Typemerkingsdata for brytere

Nar motoren returneres ma hele driftsenheten inklu-
dert bryter sendes inn.

Ekstra tilbehor

Ekstra tilbehor ArtikkelInummer

Gjaeringsanlegg 73120025

Sirkelsagenhet
Dybdeanslag }

Slipebandinnretning

7319 0710

Benkestativ 7319 0709

Innkoblingsautomatikk, type ALV 2 7910 4010

type ALV 10 7910 4020

Sagband
for tre:

12/0,5/2360 mm, 4 tenner/tomme 7319 0701

Standardsagband

15/0,5/2360 mm, 4 tenner/tomme 7319 0704

Rett hoykantsnitt med lengdeanslag
for tre og kunststoff:

6/0,5/2360 mm, 6 tenner/tomme 7319 0702

Kurvesaging med liten radius, 25 mm

12/0,5/2360 mm, 6 tenner/tomme 7319 0705

Finskjaeringsarbeide
Forskjellige materialer:
Tre, kunststoff, metaller

3,5/0,5/2360 mm, 14 tenner/tomme 7319 0706

Fineste skjeerearbeide, minste radius
Ikke-jernmetall opp til 10 mm

6/0,65/2360 mm, 22 tenner/tomme 7319 0707

Rett- og kurvesaging

Kunststoff og ikke-jernmetaller
6/0,65/2360 mm, 10 tenner/tomme 7319 0703
Kunststoff og ikke-jernmetaller over 15 mm

12/0,65/2360 mm, 10 tenner/tomme 7319 0708

Rettsaging og store radier > 60 mm
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Problem

Mulig arsak

Storungsabhilfe

Losning

Motoren starter ikke

a) Ingen strgm

b) Bryter, kondensator defekt

c) Skjgteledning defekt

d) Feil tilkoblingsledning for 3 ~ 400 V
motor

a) Kontroller nettsikring

b) Fa fagleert elektriker til & kontrollere

c) Trekk ut nettsikring, kontroller, skift hvis
ngdvendig

d) 5-polig tilkoblingsledning, tverrsnitt pa
1,5 mm?

Feil pad motorens
dreieretning

Feiltilkobling

Endre dreieretning pa CEE-stgpsel

Sagband sager ute av
senter

a) Fering darlig innstilt til betjen.anv.
b)Feil sagband

a) Still inn sagbandfgring i henhold
b) Bruk sagband i henhold til betjen. anv.

Brannmerker pa tre nar
du arbeider

a) Sagbandet er slavt
b) Feil sagband

a) Skift ut sagbandet

b) ruk sagband i henhold til betjen. anv.

Sagband sitter fast nar
du arbeider

a) Sagbandet er slavt
b) Harpiks pa sagband
c¢) Fering darlig innstilt betjen.

)
a) Skift ut sagbandet

b) Rengjer sagbandet

c) Still inn sagbandfering i henhold til
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Generelle anvisninger

1.Kontroller alle enkelte dele med hensyn til transport-
skader. Ved eventuelle reklamationer skal speditgren
underrettes omgaende.

2. Senere reklamationer kan ikke anerkendes.

. Kontroller, om forsendelsen er fuldsteendig.

4. Ggr Dem fgr brug fortrolig med maskinens funktion ved
at laese handbogen .

5. Brug som tilbehgr og som slid- og reservedele kun ori-
ginale scheppach-dele. Tilbehorsdele keber De hos
Deres scheppach forhandler.

6. Meddel ved bestilling vort artikelnummer samt maskin-
type og fabrikationsar.

vi gnsker Dem megen gleede og gode resultater ved arbej-

det med Deres nye scheppach maskine.

OBS.:

Producenten af dette udstyr heefter ifglge gaeldende love

om produktansvar ikke for skader pafert udstyret eller pa-

fort af udstyret som folge af:

1. Uhensigtsmaessig behandling.

2. Manglende iagttagelse af betjeningsvejledning.

3. Reparation udfert af ikke autoriseret personale.

4. Indseetning af og udskiftning med andet end
scheppach originale reservedele.
Utilsigtet anvendelse af udstyret.

6. Udfald i elektriske installationer ved manglende
iagttagelse af de elektriske forskrifter og VDE-be-
stemmelserne. 0100, DIN 57113 / VDE 0113.

w

Vi anbefaler: Laes hele betjeningsvejledningen ngje
igennem for igangsatning.

Denne betjeningsvejledning skal ggre det nemmere for
Dem at lzere Deres nye maskine at kende. Derudover vil
De fa oplysninger om, hvordan maskinen benyttes mest
hensigtsmeessigt til gennemfgrelse af det arbejde, som
den er konstrueret til

Betjeningsvejledningen indeholder vigtige henvisnin-
ger om, hvordan De arbejder sikkert, hensigtsmaessigt
og gkonomisk med denne maskine, og hvordan De kan
undga farer, reducere vedligeholdelsesomkostninger, for-
ringe tomgangstiden og @ge maskinens palidelighed og
holdbarhed.

Udover de sikkerhedsforskrifter, som findes i denne vejled-
ning, skal De overholde de sikkerhedsforskrifter, som gael-
der i Deres land for denne type maskiner.

Denne betjeningsvejledning skal altid befinde sig ved
maskinen. Den skal leeses og overholdes af enhver, der
skal til at arbejde med denne maskine. Kun de personer,
der er blevet specielt uddannede til at arbejde med denne
maskine og som er blevet oplyst om de mulige farer, ma
arbejde med maskinen. Den kraevede mindstealder skal
overholdes.

Udover de sikkerhedshenvisninger der er anfgrt i denne
betjeningsvejledning, samt de saerlige bestemmelser,
som skal overholdes i Deres hjemland, skal ogsa de al-
ment anerkendte fagtekniske regler for drift af treebearbej-
dingsmaskine overholdes.

| denne betjeningsbejledning har vi markeret alle de
steder, der vedrgrer Deres sikkerhed med dette sym-
bol: A

A Sikkerhedshenvisninger

* Giv sikkerhedshenvisningerne videre til alle de perso-
ner, der arbejder med maskinen.

* Maskinen ma kun benyttes i teknisk fejlfri tilstand og
overensstemmelse med sin bestemmelse samt sikker-
heds- og risikobevidst under overholdelse af betjenings-
vejledningen. Iszer skal fejl, som vil kunne nedsrette
sikkerheden, omgaende rettes!

* Der ma kun anvendes veerktgj, som er i overensstem-
melse med europa-normen EN 847-1.

* Overhold alle sikkerheds- og farehenvisninger pa ma-
skinen.

* Hold alle sikkerheds- og farehenvisninger pa maskinen
fuldtalligt i leesbar stand.

» Veer forsigtig ved arbejdet: Der er fare for fingre og
haender pa grund af den roterende klinge.

» Sorg for, at maskinen star sikkert pa fast undergrund.

« Kontroller el-ledningen. Brug ingen defekte ledninger.

» Sorg for at bgrn ikke kommer i neerheden af en tilsluttet
maskine.

* Personen, der betjener maskinen, skal veere fyldt
mindst 18 ar. Unge under uddannelse skal vaere fyldt
16 ar, de ma dog kun arbejde under tilsyn.

* Personer, der arbejder ved maskinen, ma ikke forstyr-
res.

» Hvis en anden person arbejder ved bordrundsaven for at
tage afskame emner fra, skal maskinen vaere udStyret
med en bordforlaengelse. Den anden person ma ikke sta
nogen andre steder end for enden af bordforleengelsen.

* Hold betjeningspladsen fri for spaner og treeaffald.

» Beer tgj, der sidder taet pa kroppen. Laeg smykker, ringe
og armbandsure af.

» Tag hensyn til motorens og veerktgjets omdrejningsret-
ning - se ,elektrisk tils-lutning”.

» Sikkerhedsmekanismeme ved maskinen ma ikke fjer-
nes eller gares ubruge-lige.

* Omrustnings-, justerings-, male- eller rensearbejde ma
kun gennemfgres ved slukket motor. El-stikket traekkes
ud. Vent, indtil alt roterende veerktgj star stille.

* Nar maskinen skal seettes i stand, skal den slukkes.
Traek el-stikket ud.

* Ved alle arbejdsgange skal maskinen tilsluttes et
scheppach udsugningsanlaeg. Overhold i den forbin-
delse den bestemmelsesmaessige anvendelse.

* Nar maskinen startes op, skal alle beskyttelsesindret-
ninger og afdaekninger vaere monterede.

* Benyt kun velskaerpede og ikke deformerede savblade,
som er fri for ridser.
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» Der ma ikke bruges rundsavblade af hgjeffektiv hurtigstal.

» Spaltekilen er en vigtig beskyttelsesmekanisme. Gen-
nem denne fares arbejdsstykket, lukning af savspalten
og tilbageslag af arbejdsstykket forhindres.

* Daekhaetten skal saenkes ned pa arbejdsstykket ved
hver arbejdsgang. Den skal sta vandret over savbladet.

* Ved leengdesnit af smalle emner — mindre end 120
mm — skal fremfgringspind absolut anvendes. Frem-
feringspinden skal anvendes for at forhindre, at haen-
deme ved arbejdet kommer i neerheden af savbladet.

« Nar maskinen skal seettes i stand, skal den slukkes.
Traek el-stikket ud.

* Ved udslaet savspalte skal bordindlaegget udskiftes.
Treek el-stikket forst.

» Faribrugtagning skal maskinen tilsluttes et udsugnings-
anlaeg med en fleksibel, sveert anteendelig udsugnings-
ledning. Udsugningsanlaegget skal starte automatisk
med indkobling af bordrundsaven.

* Nar arbejdspladsen forlades, slukkes motoren. Traek
elstikket ud af stikkon-takten.

» Afbryd maskinen fra enhver ekstern energiforsyning
selv ved mindre flytnin-ger af maskinen. Tilslut maski-
nen korrekt til stramnettet for ny ibrugtagning!

* Installation, reperation og tilslutning ma kun udfgres af
aut. reperatgrer/installatgrer.

» Alle beskyttelses- og sikkerhedsindretninger skal om-
gaende monteres efter afsluttet istandseettelses- og
vedligeholdelsesarbejde.

Advarsel! Dette elektriske veerktgj g nererer et elektro-
magnetisk felt under drift. Dette felt kan forringe aktive
eller passive medicinske implantater under visse betingel-
ser. For at forebygge risikoen for alvorlige eller dgdelige
kveestelser, anbefaler vi, at personer med medicinske im-
plantater radfere sig med egen laege og producenten af
det medicinske implantat, fgr betjening af elektrisk vaerk-
taj.

Bestemmelsesmassig anvendelse

» Maskinen opfylder det geeldende EU-maskindi-rektiv.

* Inden arbejdet pabegyndes skal samtlige beskyttelses-
og sikkerhedsanordninger vaere monteret pa maskinen.

» Maskinen er konstrueret til at blive betjent af en person.
Betjeningspersonen er i arbejdsomradet ansvarlig over
for tredje personer.

» Overhold alle sikkerheds- og farehenvisninger pa ma-
skinen.

+ Searg for at alle sikkerheds- og farehenvisninger pa ma-
skinen er komplette og kan laeses.

+ Bandsaven med tilhgrende veerktgj og tilbehgr er ude-
lukkende beregnet til savning af trae, traelignende mate-
rialer, ikke jemholdige metaller samt stal.

* Maks. dimensionerne for de arbejdsemner, der skal
bearbejdes, ma ved standardudferelse ikke overskride
bordets storrelse. Gennemlgbsbredde 306 mm, Gen-
nemlgbshgjde 205 mm
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* Ved sterre arbejdsemner, som evt. kan vippe op fra
bordpladen, skal der bruges en bordforleengeise eller
en rullebuk (specialtilbehgar).

* Nar maskinen anvendes i lukkede rum, skal den slut-
tes til et udsugningsanlaeg. Brug et udsugningsanlaeg
til udsugning af treespa-ner og savsmuld. Strgmnings-
hastigheden ved udsugningsstudsen skal veere 20 m/s.
Undertryk 860 Pa.

+ Startautomatikken kan rekvireres som specialtil-behgr.
Type ALV 2 Art.nr. 79104010 230 V/50 Hz
TypeALV10 Art.nr.79104020 400V/230V/50Hz

» Nar arbejdsmaskinen er koblet til, vil udsugningen ga
automatisk igang efter ca. 2-3 sekunders forsinkelse.
Derved undgas overbelastning af hussi-kringen.

» Nar arbejdsmaskinen kobles fra, har udsugningen et efter-
lgb pa ca. 3-4 sekunder, hvorefter den slukker automatisk.

* Pa den made udsuges det resterende stgv, sale-des
som det kraeves i forordningen for farlige stoffer. Dette
sparer strgm og reducerer stgjen. Udsugningsanlaeg-
get karer kun, nar arbejdsmaskinen er igang.

» For arbejder i forbindelse med erhverv skal der til ud-
sugningen bruges et udsugningsanleeg, som opfylder
de erhvervsmeaessige forskrifter.

+ Udsugningsanlaeg og stgvudskillere ma ikke fjer-nes el-
ler kobles fra, mens maskinen karer.

* Brug kun maskinen i teknisk fejlfri stand samt i henhold
til sin bestemmelse, sikkerheds- og risikobevidst og un-
der overholdelse af betjeningsvej-ledningen! Fejl, iseer
sadanne som kan reducere sikkerheden, skal afhjeel-
pes omgaende!

* Producentens sikkerheds-, arbejds- og vedlige-holdel-
sesforskrifter samt dimensionerne i de tekniske data
skal overholdes.

+ Gaeldende ulykkesforebyggende forskrifter samt gvrige
alment anerkendte sikkerhedstekniske regler skal over-
holdes.

» Maskinen ma kun bruges, vedligeholdes og repareres
af personer, som er fortrolige med dette og som er in-
formeret om eventuelle farer. Producenten haefter ikke
for skader, der er opstaet som resultat af egenmaegtige
andringer af maskinen.

» Maskinen ma kun bruges med originalt tilbeher og origi-
nalt veerktegj fra producenten.

* Enhver form for anvendelse derudover gaelder som ik-
ke bestemmelsesmaessig. Producenten haefter ikke for
skader, der er opstaet som resultat heraf. Risikoen for
dette baerer brugeren alene.

» Maskinen er bygget efter den nyeste tekniske standard
og de anerkendte sikkerhedstek!liske regler. Pa trods
heraf kan der ved arbejdet forekomme enkelte restrisici.

» Risiko for kveestelse af fingre og haender pga. den ro-
terende savklinge ved uhensigtsmaessig handtering af
arbejdsemnet.

* Risiko for at blive ramt af emner, der slynges veaek, ved
ukorrekt fastspaending eller handtering, hvis der f.eks.
arbejdes uden anlaeg.




» Sundhedsfare pga. stgj. Ved arbejdet overskrides det
tilladte stgjniveau. Personligt sikkerhedsudstyr som hg-
revaem skal benyttes.

» Ulykker pga. defekt savklinge. Savklingen skal regel-
maessigt efterses for defekter.

* Risiko for ulykker pga. strem ved brug af ureglemente-
rede el-tilslutninger.

* Ved anvendelse af scheppach ekstra tilbeher skal
betjeningsvejledningen, som er vedlagt det ekstra tilbe-
hgr, overholdes og laeses grundigt.

» Derudover kan der trods de trufne sikkerhedsforanstalt-
ninger forekomme ikke abenlyse restrisici.

* Restrisici kan minimeres, nar ,Sikkerhedshenvisnin-
geme” og ,Bestemmel-sesmaessig anvendelse® samt
brugsanvisningen fglges.

BASA3(1901503901) / BASA3(1901503902)

Leveringsomfang Bandsav

Savbord

Laengdeanslag

Udsugningsstuds
Skydestok

Tilbehgrspose

Sekskantnggle str. 10/13

Unbraconggle str. 4/str. 5

Betjeningsanvisning

Gennemlgbsbredde 306 mm
Gennemlgbshgjde 205 mm
Bordsterrelse 400 x 548 mm
Snithastighed 370 — 750 m/min
Savbandslangde 2360 mm

Hojde til bordplade 490 mm

Hgjde til bordplade 1025 mm

med understel

Total hgjde uden 1125 mm

understel

Total hgjde med un- 1655 mm

derstel

Total bredde 900 mm

Total dybde 540 mm

Drejeomrade for -8° — +45°

bordet

Total vaegt uden un- 69 kg

derstel

Total vaegt med un- 79 kg

derstel

Sugekobling 2 100 mm

Ekstraktionskraft 565 m®h

stat. Under tryk (20 900 Pa

m / sek)

Kore

Motor Vekselstrom Trefasestrom
230-240V 400V 3phase

Nominelt forbrug P1 0,8kW (S1) 0,7kW (S1)

(kW) 1,1 kW (S6 40%) 1,1kW (S6 40%)
Afgivet effekt P2 (kW) 0,56 kKW (S1) 0,48 KW (S1)
0,74kW (S6 40%) | 0,77KW (S6 40%)

Stojparametre
Stgjemissionsveerdierne, som er fastlagt i henhold til EN
23746 for lydeffektniveauet og EN 31202 (korrektionsfak-
tor k3 beregnet i henhold til bilag A.2 til EN 31204) for
lydtrykniveauet pa arbejdspladsen, er, idet de i ISO 7904
bilag A anfgrte arbejdsbetingelser er lagt til grund, som
folger:

Lydeffektniveau i dB

Tomgang Lwa = 80,3 dB(A)

Bearbejdning Lwa = 100,2 dB(A)

Lydtryksniveau pa arbejdspladsen i dB

Tomgang Lpaeq = 64,1 dB(A)

Bearbejdning Lpaeq = 82,9 dB(A)
For de anfgrte emissionsveerdier geelder der et maleusik-
kerhedstilleeg K = 4 dB.

Gor arbejdsstedet, hvor maskinen skal sta, klar. Sgrg for,
at der er tilstreekkelig med plads til at arbej-det kan forega
sikkert og uden driftsforstyrrelser. Maskinen er konstru-
eret til arbejde i lukkede rum og skal stilles sikkert pa et
jeevnt og stabilt underlag. For at sikre at maskinen star
stabilt, skal den skrues fast i gulvet med 4 bolte (Fig. 14).

Transport

Maskinen ma kun transporteres med dertil egnet Igf-tegrej
(kran eller truck). Brug den gverste bandhjulskasse som
anhugnings-punkt.

Beskrivelse af maskinen

Maskinen kan pa grund af sin veludviklede konstruk-tion
anvendes alsidigt til bearbejdning af tree og kunststof i
veerkstedet.

Det gverste og nederste bandhjul er bekleedt med en
fast skeerm og et bevaegelig husdaeksel. Nar husdeeks-
let dbnes, frakobles maskinen. Maskinen kan kun kobles
til igen, nar deekslet er lukket. Den ikke skaerende del af
bandsavklingen over bordpladen er afdaekket af en be-
skyttelsesanordning, som er gjort fast til bandsavklinge-
feringen. Denne beskyttelses-anordning er sikret mod
utilsigtet abning ved hjzelp af den fastgjorte beskyttelses-
anordning pa det gverste bandhjul. Den ikke skaerende
del af bandsavklingen under bordpladen er afdeekket af
en fast skaerm.

Bordet kan drejes fra -20° til +47°, hvilket giver utallige
skaeremuligheder, f.eks.:

* Laengdesnit

* Tvaersnit

 Skra snit

* Cirkelformede og uregelmassige snit

« Snit til sinke og tappe ~ Kantsnit ved kanttrae

Se ogsa arbejdshenvisningeme i betjeningsvejledningen.
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Komplettering

Monteringsvaerktgj

1 gaffelnagle str. 10/13

Af emballeringstekniske arsager er bordpladen, hand-
taget og handhjulet ikke monteret.

Montering af understellet, Fig. 1.1

1. Leeg en treeblok bag maskinen og vip den derefter
forsigtigt om, sa grundpladen kommer til al ligge pa
blokken.

2. Skru steifgdderne let sammen med grundpladen med
12 skruer (M6 x 12).

3. Seet mellembunden i og skru 8 skruer (M6 x 12) let i
for at gere den fast.

4. Saet nu fodheetterne pa stelfgdderne.

5. Skru holdepladerne (1) til hdndtaget (2) pa undersiden
af grundpladen.

6. Den forste plade ved den yderste kant, den anden
plade ved det farste forbindelsesstykke.

7. Stil maskinen op igen, juster den og speend alle skruer
fast til.

8. Skru hjulbgijlerne (3) pa venstre side af understellet pa
stelfadderne og stram skruerne til med fingrene.

9. Seet hjulene (4) og hjulakslen (5) ind i hjulbgjlerne.

10. Sarg for at sikre hjulakslen aksialt med sikringsringen
(6)

11. Skru nu skruerne pa hjulbgijlerne fast.

12. Skub transportgrebet ind i holdepladerne, drej grebet,
til det er skubbet helt ind.

13. Treek det kun sa langt ud ved transporten, at den ba-
geste skrue stgder imod den anden holdeplade.

14. Transport er kun tilladt pa lige, jeevne flader.

OBS! Hvis maskinen star skeevt, kan den veelte.

Montering af bordpladen, Fig. 1

1. Abn daekslet pa kabinettet og stil drejesegmenterne pa
30°.

2. Skru bordpladen let sammen

4 sekskantskruer M 8 x 16

4 stjerneskiver A8,4

Fig. 2
Drej bordpladen hen i 0°-position og traek spaendegrebet
til.

Fig. 3

Justér bordpladen som falger:

1.Laeg en ca. 50 cm lang treeliste pa bordet og leeg den
til ved bade den stigende og den faldende del af sav-
bandet.

2.Laeg en anslagsvinkel til ved treelisten og ved bordets
falsekant. Justér bordet og skru de to forreste sekskant-
skruer pa bordet fast.

3.Losn spaendegrebet til drejesegmenterne _ omgang
og traek det bageste segment udefter. Spaend de to ba-
geste sekskantskruer pa bordet fast. Derved opnas en
letglidende drejning.
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Fig. 4

1. Indstil bordet i den rette vinkel til savbandet med stil-
leskruen pa bagsiden af maskinen.

— Brug en anslagsvinkel—

2. Skru kontra med stilleskruen og treek spaendegrebet til.

Montering af lengdeanslaget, Fig. 5

1. Skru 4 vingeskruer med hver sin mellemlaegsskive ca. 5
mm ind i bordpladen (Fig. 5.1).

2. Seet fgringsraret ind, indtil det ligger til ved bordet, og
spaend vingeskruerne let.

3. Fastger fgringsrerets drejedel med en skrue M6x12 og
fiederring pa bordet (Fig. 5.2).

4. Spaend vingemgtrikkerne fast.

5.Seet nu leengdeanslaget pa fgringsreret til venstre for
savbandet og klem det fast. Anslagsraret skal nu sta
parallelt til bordfalsen; en korrektion kan ske ved at
lzsne de to cylinderskruer (Fig. 5.3).

Montering af handtaget, Fig. 6
Montér handtaget med en sekskantmgtrik M8 og en skive
8 til bAndstramningsanordningen.

Montering af handhjulet, Fig. 7

Fastger handhjulet (¢ 120 mm) med en sekskantmatrik
M8 og en skive 8 til den trinlgse indstilling af omdrejnings-
tal.

A Idrifttagning

Laes sikkerhedshenvisningerne
Ved arbejdet pa maskinen skal samtlige beskyttelses-
anordninger og afskarmninger vare monteret.

Fig. 8

Sleek savbandet og tag det af (1). Seet et nyt savband
pa og stram det let. Drej bandhjulet manuelt i snitretning
og foretag samtidig den endelige stramning af savbandet.
Spaendingen er afhaengig af savbandbredden. Brede sav-
band skal strammes hardere end smalle. For hard stram-
ning medfgrer for tidligt brud pa savbandet.

Sidekorrektion, Fig. 9

1. Savbandet skal lgbe cirka midt pa bandhjulene.

2.Drej det gverste bandhjul manuelt i snitretning og fore-
tag sidekorrektionen via handtaget (2).

3. Skru fingermgtrikkerne fast, nar indstillingen er afsluttet.

Indstilling af omdrejningstal, Fig. 10

Betjen udelukkende handhjulet, nar maskinen kerer —
ellers kan det fore til beskadigelse af maskinen.

Ved at dreje handhjulet i urets retning reducerer De snit-
hastigheden, i den modsatte retning forgger De snitha-
stigheden inden for falgende omdrejningstalomrade:
Minimumomdrejningstal 370 m/min.

Til bearbejdning af aluminium, messing, kobber, duroplast
samt harde kunststoffer.

Maksimumomdrejningstal 750 m/min.

Til bearbejdning af tree




Savbandfering, Fig. 9

Den gverste savbandfgring kan indstilles op til 205
mm arbejdsemnehgjde (3). En sa ringe afstand til ar-
bejdsemnet som muligt sikrer en optimal bandfering og
sikkert arbejde!

Modtryklejer, Fig. 11

Modtryklejerne optager arbejdsemnets fremfaringstryk (1).
Indstil det gverste og det nederste modtryksleje sadan, at
de gar let imod savbandsryggen.

Styreruller, Fig. 11

Indstil de @verste og nederste styreruller (2) pa de re-
spektive savbandbredder. Forkanterne af styrerullerne
ma hgijest na til tandfoden af savbandet. Fastlaeg ruller-
nes placering ved at spaende kontra med fingerskruen,
nar styrerullerne bergrer savbandet let.

Savbandet ma ikke saette sig fast!

Arbejdsanvisninger

Felgende anbefalinger er eksempler pa en sikker brug

af bandsave (p. K4).

Nedenstaende sikre arbejdsmader skal ses som bi-

drag til sikkerheden, men kan ikke i alle tilfeelde an-

vendes pas-sende, fuldstendigt eller omfattende. De
kan ikke omhandle alle mulige, farlige situationer og
skal vurderes omhyg-geligt.

* Ved arbejde i lukkede rum skal mask-nen sluttes til et
udsugningsanlaeg.

* Ved erhvervsmaessige arbejder skal der anvendes en
udsuger, som opfylder de erhvervsmaessige forskrifter.

» Hvis maskinen ikke er i brug, f.eks. efter arbejdstids op-
her, skal De Igsne bandsavklingen.

» Leeg en besked til den neeste bruger af maskinen ved-
rerende stramning af bandsavklingen.

» Bandsavklinger, der ikke bruges, skal opbevares lagt
sammen (se side 6) og sikkert pa et tort sted. Kontrol-
ler bandsavklingen for fejl inden brug (teender, revner).
Bandsavklinger, der er behaeftet med fejl, ma ikke bruges!

* Brug egnede handsker under arbejdet med bandsav-
klingerne.

* Inden arbejdet pabegyndes, skal samtlige beskyttel-
ses- og sikkerhedsanordninger veere sikkert monteret
pamaskinen.

* Renger aldrig bandsav klingen eller bandsavklin-
gefgringen med en handholdt bgrste eller skraber,
mens bandsavklingen kgrer. Harpiksbeleegninger pa
bandsavklin-gen er en trussel mod arbejdssikkerheden
og skal fiernes regelmaessigt.

» Brug beskyttelsesbriller og hgrevaem under arbejdet af
hensyn til deres per-sonlige beskyttelse. Baer hamet
ved langt har. Rullgstsiddeme eermer op til over albuen.

» Under arbejdet skal bandsavklingefaringen altid holdes
sa teet pa arbejd-semnet som muligt.

» Segrg for gode belysningsforhold i maskinens arbejds-
og omgivelsesomrade.

* Brug altid laengdeanslaget tillige snit for at undga, at
arbejd emnet vipper eller glider veek.

* Brug skubbestokken til bearbejdningen af smalle ar-
bejdsemner med manuel fremfering.

« Til skra snit skal savbordet seettes i den rigtige position
og arbejdsemnet skal fares ved hjeelp af laengdeansla-
get.

« Til skeering af svalehaleformede sinker og tapper eller
af kiler skal savbordet vippes i den passende plus-og
minusposition.

» Sorg for at arbejdsemnet fores sikkert.

» Ved cirkelforrnede og uregelmaessige snit i arbejdsem-
net skal fremferingen udfgres med begge haender og
sam-lede fingre. Hold fast med haenderne i det sikre
omrade pa arbejdsemnet.

* Brug en hjalpeskabelon ved gentagne cirkelformede
og uregelmaessige snit.

* Ved skeering af rundtemmer skal arbejdsemnet sikres
mod at dreje med rundt.

« For at kunne arbejde sikkert ved tveersnit, skal De bruge
specialtilbehgret tvaerskaereanslag.

* For at kunne arbejde sikkert ved skeering af runde pla-
der, skal De bruge specialtilbehgret cirkels- keereanord-
ning.

A Vedligeholdelse

Ombygnings-, indstillings-, male og rengeringsarbej-
de ma kun foretages, nar motoren er koblet fra. Traeek
netstikket ud og vent pa, at det roterende vaerktgj star
stille.

Samtlige beskyttelses- og sikkerhedsanordninger
skal monteres straks igen efter fardiggjort reparati-
ons- og vedligeholdelsesarbejde.

De indbyggede kuglelejer er vedligeholdelsesfri.

Vi anbefaler:

1.At smgre bordets drejesegmenter samt bandstram-
ningsanordningen let efter med fedt.

2.At rengere savbandet regelmeessigt. Trae efterlader
harpiksrester. Til rengering anbefaler vi harpiksfjerner-
koncentratet Pharmol HEK, art.-nr. 61009700.

3. At kontrollere styrerullerne samt modtryklejerne regel-
maessigt. At efterjustere eller demontere og smgre med
olie eller skifte ud om ngdvendigt.

4. At udskifte et udlgbet bordindlaeg (art.-nr. 73240034).

5. Altid at holde bordoverfladen fri for harpiks.

6. Regelmeessigt at smgre omdrejningstalhandhjulets le-
jesteder let med olie.

Serviceinformationer

Veer opmaerksom pa, at fglgende dele pa produktet slides
som felge af brug eller udsaettes for naturligt slid resp. at
felgende dele anses som forbrugsmaterialer.

Sliddele*: kulbarster, savklinge, bordindlaeg,ventilatorrem

* er ikke ngdvendigvis indeholdt i leveringsomfanget!
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A Elektrisk tilslutning

Den installerede el-motor er tilsluttet i driftsklar til-
stand.

Tilslutningen overholder de geeldende VDE- og DIN-be-
stemmelser.

Kundens nettilslutning samt den anvendte forlaenger-
ledning skal overholde disse forskrifter.
Installationer, reparationer og vedligeholdelsesar-
bejder pa el-installationen ma kun udferes af en fag-
mand.

Vigtige henvisninger

El-motoren er udfert til driftsart S 1.

Ved overbelastning af motoren kobler den automatisk
fra. Efter en afkelingstid (af varierende varighed) kan
motoren kobles til igen.

ADefekte el-tilslutningsledninger

Der opstar ofte isoleringsskader pa elektriske tilslutnings-

ledninger. Arsager:

1. Klemmesteder, nar tilslutningsledninger feres gennem
vindues- eller dgrspalter.

2.Knaeksteder pa grund af usagkyndig fastgerelse eller
fering af tilslutningsledningen.

3. Snitsteder pa grund af overkgrsel af tilslutningslednin-
gen.

4.Isoleringsskader pa grund af udrivning fra stikkontak-
ten.

5. Ridser pa grund af aeldning af isoleringen.

Sadanne defekte el-tilslutningsledninger ma ikke bru-

ges og er livsfarlige pa grund af isoleringsskaderne.

Kontrollér regelmaessigt elektriske tilslutningsledninger for

beskadigelse. Veer opmaerksom pa, at tilslutningslednin-

gen ikke er sat til stramnettet, nar den kontrolleres.

Elektriske tilslutningsledninger skal overholde de geel-

dende VDE- og DIN-bestemmelser. Brug kun tilslut-

ningsledninger med maerkningen H 07 RN. Et patryk af

typebetegnelsen pa tilslutningskablet er foreskrevet.

Vekselstreammotor, Fig. 12 BASA3 (1901503901)

1. Netspaendingen skal veere pa 230 Volt / 50 Hz.

2. Forleengerledninger skal ved en laengde op til 25 mm
have et tvaersnit pa 1,5 kvadratmillimeter, ved en laeng-
de over 25 m mindst 2,5 kvadratmillimeter.

3. Nettilslutningen sikres med 16 A traeg.

Trefasemotor, Fig. 13 BASA3 (1901503902)

1. Netspaendingen skal veere pa 400 Volt / 50 Hz.

2. Nettilslutning og forlaengerledning skal veere 5-arede =
3P+N+SL.

3. Forleengerledninger skal have et tveersnit pa mindst 1,5
kvadratmillimeter.

4. Nettilslutningen sikres maksimalt med 16 A.

5.Ved nettilslutning eller pladsskift skal omdrejningsret-
ningen kontrolleres, om ngdvendigt skal polariteten byt-
tes om.
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Ved spergsmal bedes De angive falgende data:

1. Motorproducent

2. Motorens strgmart

3. Data pa maskintypeskiltet

4. Data pa afbrydertypeskiltet

Indsend ved tilbagesending af motoren altid den kom-
plette drevenhed med afbryder.

Sarligt tilbehor

Seerligt tilbehor Artikelnummer
Tveeranslag 73120025
Rundskaereanordnin
Dybdeanslag 9}
Slibebandanordning

Bordstel 7319 0709

Tilkoblingsautomatik, Type ALV 2
Type ALV 10 7910 4020

7319 0710

7910 4010

Savband

til tree:

12/0,5/2360 mm, 4 teender/tomme
Standardsavband

15/0,5/2.360 mm, 4 teender/tomme
Lige hgjkantssnit med laengdeanslag

7319 0701

7319 0704

til tree og kunststoffer:

6/0,5/2.360 mm, 6 teender/tomme
Svejfarbejde med lille radius 25 mm
12/0,5/2.360 mm, 6 teender/tomme

7319 0702

7319 0705

Finsnitarbejde

Forskellige materialer:

Tree, kunststoffer, metaller
3,5/0,5/2.360 mm, 14 teender/tomme
Fineste snitarbejde, mindste radier

7319 0706

NE-metaller indtil 10 mm
6/0,65/2.360 mm, 22 teender/tomme
lige snit og svejfarbejde

7319 0707

Kunststoffer, NE-metaller
6/0,65/2.360 mm, 10 teender/tomme 7319 0703
Kunststoffer, NE-metaller over 15 mm
12/0,65/2.360 mm, 10 teender/tomme
lige snit og store radier > 60 mm

7319 0708




Fejlafhjalpning

Fejl

Mulig arsag

Afhjalpning

Motoren starter ikke

a) Ingen strgm

b) Afbryder, kondensator defekt

c) Elektrisk forleenger ledning defekt

d) Forkert tilslutningsledning til 3 ~ 400 V
Motor

a) Kontrollér netsikringen

b) Fa den kontrolleret af en elektriker

c) Treek netsikringen ud, kontrollér den,
skift den ud ved behov

d) Tilslutningsledning, 5-aret, ved 1,5 mm?
tveersnit

Forkert
motoromdrejnings
retning

Forkert tilslutning

Skift omdrejningsretning pa CEE-stikket

Savbandet Igber forkert

a) Faring indstillet forkert betj.-anv.
b) Forkert savband

a) Indstil savbandferingen iht.
b) Veelg savband iht. betj.-anv.

Brandpletter pa traeet
ved arbejdet

a) Savbandet er slgvt

b) Forkert savband

a) Udskift savbandet
b) Veelg savband iht. betj.-anv.

Savbandet saetter sig
fast ved arbejde

a) Savbandet er slgvt
b) Harpiks pa savbandet
c) Faring indstillet forkert

a) Udskift savbandet
b) Renger savbandet
c) Indstil savbandfgringen iht. betj.-anv.
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obecné Informace

1. Po rozbaleni, zkontrolujte vSechny &asti, zda-li nebyly
poskozeny pfi prepravé. Pokud ano ihned informujte
dodavatele o kazdé chybé.

2. Na pozdéjsi pfipominky a stiznosti nebude bran ohled.

3. Ujistéte s, Ze je dodavka kompletni.

4. Nez zaCnete se zafizenim pracovat, pozorné si precté-
te tento navod a seznamte se zafizenim.

5. Pouzivejte vyhradné doplriky, oble¢eni a nahradni dily
znacky scheppach. Nahradni dily naleznete u Vaseho
dealera scheppachu.

6. Pokud si je budete objednavat nezapomernte uvést Cis-
lo vyrobku, typ a rok vyroby.

Vazeny zakazniku ,

Prejeme Vam mnoho potéseni a Uspéchll s Vasim novym
strojem od scheppachu.

V souladu s platnymi zakony o zaruce na vyrobek, vyrob-

ce tohoto zafizeni neni odpovédny za Skody zpUsobené

zafizenim nebo na zafizeni které bylo zplisobeno:

1.Nevhodnou péci

2. Nedodrzeni instrukci v navodu k obsluze

3. Opravou neopravnénou osobou

4.Montazi a pouzivanim dill, které nejsou originalné od
znacky scheppach

5. Nevhodnym pouzivanim

6. Selhanim elektrického systému v dusledku nedodrzeni
zakonnych a platnych elektrickych smérnic a VDE pied-
pisy 0100. DIN 57113 / VDE 0113.

Doporucujeme, abyste si precetli cely navod k obslu-
ze predtim, nez zacnete se strojem pracovat.

Tento navod k obsluze Vam pomohou poznat Vas stroj a
spravneé jej pouzivat.

Navod k obsluze obsahuje dlilezité poznamky, jak praco-
vat se strojem bezpecné, odborné a ekonomicky a jak
se vyhnout riziklim, usetfit vydaje na opravy, snizit prosto-
je, nutnost oprav a zvysit spolehlivost a Zivotnost stroje.
Spole¢né s bezpecénostnimi predpisy uvedené v tomto
navodu musite dodrzovat i platné predpisy ve Vasi zemi.
Navod k obsluze vzdy musi byt v blizkosti stroje. Navod
dejte do plastového obalu, abyste jej chranili pfed pra-
chem a vlhkosti. Kazdy, kdo bude se strojem pracovat
si je predem musi pozorné a svédomité precist. Na stroji
mohou pracovat jen osoby, které byly zauceny v praci se
strojem a byly informovany o rlznych rizicich. Také musi
byt dodrzen pozadovany minimalni vék.

Spole¢né s bezpecnostnimi pfedpisy uvedené v tomto na-
vodu a platnymi pfedpisy ve Vasi zemi, byste méli dodrzo-
vat obecné uznané pravidla vztahujici se k praci se stroji
pro zpracovani dieva.

V tomto navodu k obsluze jsme oznacili mista, které
se tykaji Vasi bezpeénosti timto symbolem: A
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A bezpecénostni pokyny

* Prosim nechte procist bezpec&nostni pokyny vSem, kdo
budou pracovat se zafizenim.

* Pracovnici povéfeni praci na stroji si musi projit bez-
pecnostni pokyny (zvlasté ty co se tykaji bezpeénosti
prace) pred tim nez za¢nou pracovat se strojem. Proci-
tat pokyny po zacatku prace je pozdé. To se tyka hlavné
osob, ktefi pracuji se strojem pfilezitostné napriklad pfi
sefizovani nebo udrzbé.

» PovSimnéte si bezpecnostnich pokynd a varovani pfi-
pojené k zafizeni.

+ Zajistéte, aby vSechny bezpecénostni pokyny a varovani
pfipojené k zafizeni byly kompletni a dobfe Citelné.

» Zkontrolujte kabely pro pfipojeni do sité. Nepouzivejte
vadné kabely.

» Ujistéte se, Ze stroj stoji pevné na zemi.

+ Zajistéte dostatecné osvétleni stroje a pracovniho mis-
ta kolem stroje.

+ Pfi praci budte opatrni, hrozi nebezpeci poranéni prstd
a rukou od kotouce pily.

* Pokud pracujete se strojem, musi byt pfipevnény
vS§echny ochrany a kryty.

» Drzte déti dal od stroje, pokud je pfipojen do sité elek-
trické energie.

* Obsluha musi mit minimalné 18 let. U¢ni musi mit minimal-
né 16 let a mohou pracovat pouze pod dospélym dozorem.

» Osoby pracujici na stroji nesmi byt odvadéni a ruseni
pfi praci.

» Misto na pracovnim stole musi byt bez pilin a odfezkd.

* Noste pfiléhavé obleceni. Sundejte nausnice, naramky
a dalsi Sperky.

» Pokud pracujete, noste ochranné bryle.

» Pokud pracujete a mate dlouhé viasy noste ¢epici nebo
sitku na vlasy.

» Pokud ménite pas pily, pouzijte ochranné rukavice.

» Pokud pracujete se strojem, nepouzivejte pracovni ru-
kavice.

» Davejte pozor na spravny smér otaceni pasu na stroji.

* Bezpecnostni mechanismus na stroji nesmi byt odstra-
nén nebo nepouzitelny.

« Cisténi, vymény, kalibrace a nastavovani se smi pro-
vadét jen kdyz je motor vypnuty. Vypojte zastréku z
elektrické sité a pockejte, dokud se rotac¢ni soucasti
nezastavi.

» Pripojovani a oprava elektrické instalace stroje mlze
byt provadéna pouze kvalifikovanym elektrikafem.

* Po udrzbé nebo opravach musi byt nainstalovany
vS§echny ochrany a kryty.

* Vypnéte stroj a odpojte jej od elektrické sité, pokud od-
stranujete jakykoliv problém.

» Pouzivejte odsavaci jednotku, abyste odstranili hobliny
a piliny. Rychlost sani by méla byt 20m/s ve pfipojova-
cim kuse

» Kontrolujte voditko pasu pily a napéti pasu nez zacnete
pracovat.

* Nepouzivejte neoznacené pasy pily nebo takové, které
vypadaji jinak nez originaini.

* Vyménte stolové vlozky, které maji opotfebované zdirky
pro pas.




» Pokud opracovavate kulaté drevo, zajistéte aby se ob-
robek neotacel.

* Pro opracovavani tézkych nebo tézkoobrobitelnych po-
uzijte vhodné pomucky pro upnuti (viz specialni zafi-
zeni)

» Umistéte horni voditko pasu tak blizko obrobku jak je
to jen mozné.

* Na naklonéném stolu pouzijte podélnou zarazku(spod-
ni polovina stolu)

* Po vypnuti nebrzdéte pas pily pomoci bo¢niho tlaku na
pas.

» Zaseknuté drevo odstranujte az tehdy, kdyz vypnete
motor a pas se zastavi.

» Odpojte stroj od elektrické sité nebo od zdroje i v pfFipa-
dé Ze je se strojem malinko manipulovano. Po manipu-
laci stroj opét Fadné zapojte ke zdroji proudu.

» Pokud opoustite pracovni misto, vypnéte stroj a vypojte
zastréku z elektricke sité.

Upozornéni! Tento elektricky nastroj vytvafi béhem pro-
vozu elektromagnetické pole. Toto pole mize za urdi-
tych podminek ovliviiovat aktivni nebo pasivni zdravotni
implantaty. Pro snizeni rizika vaznych nebo smrtelnych
Uraz( doporucujeme osobam se zdravotnimi implantaty,
aby se pred obsluhou tohoto elektrického nastroje obratily
na svého lékafe nebo na vyrobce zdrvotniho implantatu.

Pouze pokud jste opravnéni

Stroje testované dle EC splnuji vesSkeré strojni smér-
nice EC, tak jako spliuji smérnice pro kazdy stroj.

» Pred zapocetim prace se strojem musi byt pfipojeny
v§echny ochranné prvky.

+ Stroj je navrzen pro obsluhu jednim pracovnikem. Tento

pracovnik je zodpovédny za vSechny ostatni osoby v

pracovni oblasti.

Zkontrolujte, zda v§echny bezpecnostni pokyny a varo-

vani jsou pfipojené k stroji.

Zkontrolujte, zda vSechny bezpecénostni pokyny a va-

rovani pfipojené k zafizeni jsou kompletni a dobfe &i-

telné.

» Pasova pila i se specialnim zafizenim je konstruovana
vyluéné pro zpracovani dfeva, jemu podobnym materi-
allim a nekovovym materialiim a oceli.

* Maximalni velikost obrobku nesmi pfesahovat rozméry
standardniho stolu.(Sitka 306 mm vyska 205 mm)

* Pro vétsi obrobky, které vyzaduji sklopeni stolu, musi
byt pouzito rozsifeni stolu nebo opérna hlava.(specialni
pfisluSenstvi)

» Pokud pracujete v uzavienych mistnostech, stroj musi
byt pfipojen vakuové vyfukové jednotce. PouzZivejte la-
pac necistot, aby jste odstranili tfisky nebo piliny. Pod-
pora podtlakového toku musi byt 20 m/s. Podtlak je 860
Pa.

» Automaticka prepinaci jednotka scheppach je dostupna
jako pfidavné zafizeni.

Typ ALV 2 vyr. €. 7910 4010 230 V/50 Hz
Typ ALV 10 vyr. €. 7910 4020 400 V/230 V/50 Hz

* Podtlakova vyfukova jednotka je automaticky zapnuta
po 2-3 sec. prodlevé, co je zapnut stroj. Tim se pred-
chazi pretizeni pojistek sité.

* Po vypnuti stroje podtlakova vyfukova jednotka bézi
jesté 3-4 sec a pak se automaticky vypne. Tim se
odstrafiuje zbyvajici prach a nedistoty, jak poza-
duji némecké predpisy pro nebezpecné materidly.

Toto ma za vysledek sniZzeni spotfeby elektfiny a sni-
Zeni hladiny hluku nez kdyby byla vyfukova jednotka
zapnuta jen pfi praci se strojem.

* Pro praci v komerénich prostorach musi byt pouzit saci
zafizeni, které vyhovuje komerénim predpisim

* Neodnimejte nebo nevypinejte lapa¢ necistot pokud
stroj pracuje.

» Zarizeni mGze byt pouzivano jen v dokonalém stavu
v souladu s jeho uc¢elem pouziti a v souladu s pokyny
v navodu k pouziti, a to pouze svépravnymi osobami,
které si plné uvédomuiji rizika spojena s praci na tomto
zafizeni. Jakékoliv poruchy, zviasté ty, které se
tykaji bezpeéného provozu zafizeni, by mély byt hned
odstranény.

* Musi byt pfiloZzeny predpisy pro udrzbu, bezpeénost a
praci stejné jako kalibracni data a rozméry od vyrobce.

« Dllezité predpisy, tykajici se Urazové prevence a dal-
Sich obecné uznavané bezpecnostni predpisy musi byt
také pfilozeny k zafizeni.

» Stroj mGze byt pouzivan, udrzovan a obsluhovan pouze
obsluhou, ktera byla seznamena a pouc¢ena s pouziva-
nim zafizeni a jednotlivymi postupy. Jakékoliv zmény
na zarizeni osvobozuje vyrobce od odpovédnosti za
zpUsobené skody.

* Stroj mlze byt uzivan jen s originalnimi doplriky a po-
muckami vyrobené vyrobcem.

» Jakykoliv dalSi zplsob pouziti stroje vyzaduje schva-
leni. Vyrobce nezodpovida za Skody zpusobené ne-
schvalenym pouzitim. VSechna rizika v tomto pfipadé
na sebe prebira obsluha zafizeni.

A Zbytkova rizika

* Stroj byl zkonstruovan podle sou¢asného stavu tech-
nickych znalosti a podle uznavanych bezpeénostné-
technickych pravidel. Pfesto se mohou pfi praci objevit
néktera zbytkova rizika.

* Pfi neodborném vedeni opracovavaného predmétu
hrozi nebezpeci poranéni prstl a rukou bézicim pilo-
vym pasem.

* Hrozi nebezpeci poranéni vymrsténym kusem dreva pfi
jeho nespravném drzeni nebo vedeni, jako pfi praci bez
dorazu.

* Hrozi nebezpeci poSkozeni zdravi dfevénymi pilinami
nebo tfiskami. Je bezpodmine¢né nutné nosit osobni
ochranné pomucky, jako jsou ochranné bryle. Pouzijte
odsavaci zafizeni!

* Poranéni zptsobena vadnym pilovym pasem. Pravidel-
né kontrolujte, zda neni pilovy pas poskozen.

* Nebezpedi poranéni prstl a rukou pfi vyméné pilového
pasu. Noste vhodné pracovni rukavice.
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Nebezpeci poranéni nabihajicim pilovym pasem pfi za-
pnuti stroje.

Ohrozeni elektrickym proudem pfi pouziti nespravnych
elektrickych pfivodnich vedeni.

Ohrozeni zdravi bézicim pilovym pasem v pfipadé dlou-
hych vlasl a volného oble¢eni. Noste osobni ochranné
prostfedky, jako sitku na vlasy a tésné pfiléhajici pra-
covni obleceni.

Kromé toho mohou existovat i pfi dodrzeni vSech pre-
ventivnich opatfeni rizika, ktera nejsou ziejma.
Zbytkova rizika |ze minimalizovat, jsou-li spole¢né do-
drzovany

,Bezpecnostni pokyny’, ,Pouziti k uréenému ucelu’, ja-
koz i ,Navod k obsluze®.

Nastaveni

Pfipravte si pracovni misto, kde bude stroj umistén. Zaijis-
téte si dostatek mista, abyste mohli bezpe¢né a spravné
pracovat. Tento stroj je navrzen pro praci v uzavienych
mistnostech a musi byt stabilné postaven na pevné zemi.
Stabilitu zajistuji 4 Srouby kterymi je stroj pfipevnén k
zemi.(Obr 14)

Preprava

Stroj mUze byt pfepravovan pouze s vhodnymi pfemisto-
vacimi zafizenimi (jefab, vysokozdvizny vozik). Pfipojo-
vaci misto pro lano (jefab) je na hornim pasu tvofici skfin
kola.

BASA3(1901503901) / BASA3(1901503902)

ROZSAH DODAVKY Pasova pila

Rezny stal

Podélna zarazka

Pripojka k lapaci necistot

Navod k obsluze

Posuvnik
Sestihranny kli¢ SW 10/13

Sestihranna nastréna hlava pro kli¢
SW 4/SW 5

Taska s dopliky

TECHNICKE PARAMETRY

Sitka prachodu 306 mm
Vyska prachodu 205 mm
Rozméry stolu 400 x 548 mm
Rychlost fezani 370 — 750 m/min
Délka pasu pily 2360 mm
Vyska k stolu 490 mm
Vyska k stolu i se 1025 mm
spodnim ramem

Celkova vyskai se 1125 mm
spodnim ramem

Celkova vyska bez 1655 mm
spodniho ramu

Celkova Sitka 900 mm
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Celkova hloubka 540 mm
Rozsah natoceni -8° — +45°
stolu
Celkova vaha bez 69 kg
spodniho ramu
Celkova vaha se 79 kg
spodnim ramem
Motor
Motor Stridavy proud Vicefazovy
230-240V 400V 3phase
Piikon P1 (kW) 0,8kW (S1) 0,7kW (S1)
1,1 kW (S6 40%) 1,1kW (S6 40%)
Vykor P2 (kW) 0,56 kW (S1) 0,48 kW (S1)
0,74kW (S6 40%) 0,77kW (S6 40%)

Hlukové parametry

Vysledné hodnoty hluku jsou ur€ovany v souladu s nor-
mou EN 23746 pro hladiny hluku a v souladu s normou
EN 31202.(soucinitel korekce je vypocitany shodné s do-
datkem A.2 normy EN 31204) hladina hluku na pracovi-
Stich ktera je uvedena dale, je zaloZena na podminkach
uvedenych v ISO 7904 dodatek A.

Hladina hluku v dB
Béh naprazdno LWA = 80,3 dB(A)
Béh se zatézi LpAeq = 100,2 dB(A)

Hladina hluku na pracovisti v dB

Béh naprazdno LpAeq = 64,1 dB(A)

Béh se zatézi LpAeq = 82,9 dB(A)

Nejistota méfeni K = 4 dB plati pro zmirnéné hodnoty emisi

Popis Stroje

Diky zdokonalenému designu tento stroj nabizi vSestran-
né moznosti dilenského zpracovani dfeva a umélych
hmot. Horni a dolni kolo pro pas pily je chranéno pevnym
kloubovym krytem. Abyste mohli otevfit kryt, musi byt
stroj vypnut. Opétovné spusténi stroje je umoznéno az
po zavieni krytu. Nefezna ¢ast pasu pily nad pracovnim
stolem je chranéna krytem, ktery je pfipevnén na vodit-
ko pily. Je to druha ochrana proti nepozornému otevreni
horniho kloubového krytu. Pod pracovnim stolem je ne-
fezna €ast pily chranéna pevnym krytem. Oto¢ny rozsah
stolu pily je od -20° to +47° coz dava vSestranné moz-
nosti pfi fezani.

¢ Podélné rezy

¢ Pricéné rezy

« Uhlopfiéné fezy

e Zaoblené a nepravidelné fezy

* Rezy pro éepy

« Okrajové fezy ¢tvercovych tramt

Podivejte se téZ na rady k praci v navodu k obsluze




Sestaveni

Montazni naradi

InZenyrsky kli¢ SW 10/13

Z davodu technicky obtizi pfi baleni neni stiil, madlo a
ovladaci kolecko dodavano sestavené.

Montaz spodniho ramu, Obr. 1.1

1. Umistéte za stroj dfevény blok a potom opatrné oto¢-
te stroj tak, aby zakladni deska lezela na podlaze.

2. Prisroubujte k zakladni desce na volno patku ramu
pomoci 12 Sroubl (M6 x 12).

3. Vlozte stfedni spodni ¢ast a na volno zaSroubujte 8
Sroubll (M6 x 12), aby doSlo k upevnéni této ¢asti.

4. Nasadte krytky na patku ramu.

5. PfiSroubujte montazni desky (1) pro rukojet (2) na
spodni ¢ast zakladni desky.

6. Polozte prvni desku na vnéjsi hranu a druhou desku
polozte na prvni ram.

7. Otocte stroj opét do plvodni polohy, provedte jeho
srovnani a utahnéte vS§echny Srouby.

8. NaSroubujte pFichytky kolecek (3) na levé strané za-
kladny na patku zakladny a utahnéte Srouby rukou.

9. Zasurite koleCka (4) a osy kole€ek (5) do pfichytek
kolecek.

10. Axialné zajistéte osu koleCka pomoci pojistného
krouzku (6).

11. Utahnéte Srouby pfichytek kolecek.

12. Zatlacte prepravni rukojet do montaznich desek a
otacejte rukojeti, dokud nebude rukojet zcela zatla-
¢ena.

13. P¥i prepravé vytahuijte rukojet pouze do takové polo-
hy, ve které zadni Sroub dosedne do blizkosti druhé
montazni desky.

14. Pfeprava je pfipustna pouze v pfimém smeéru po rov-
ném povrchu.

Pozor! Bude-li stroj v §ikmé poloze, muze dojit k jeho pre-

vraceni.

Instalace stolu, Obr 1

1. Otevrete kryt skfiné, a nastavte oto¢né ¢asti na 30°.
2. Sesroubuijte stl.

4 Sestihranné Srouby M 8 x 16

4 veéjifové podlozky A 8,4

Obr 2
Nastavte stul do pozice 0° a dotahnéte upinaci paku

Obr 3

Srovnejte stal nasledujicim zplisobem:

1. Polozte rovné dfevo s délkou zhruba 50cm na stdl a po-
loZte jej proti stoupajicim a klesajicim ¢astem pasu pily.

2.Polozte Uhelnik proti hrazeni dfeva a okraji ryhy sto-
lu. Zarovnejte stll a dotahnéte dva predni Sestihranné
Srouby.

3.Uvolnéte upinaci paku oto¢né &asti otocenim o Etvrt
otoCky a zatlacte zadni ¢asti vné. Dotahnéte dva zadni
Sestihranné Srouby na stole. Toto by mélo zajistit hlad-
kou otacivost stolu.

Obr 4

1. Pouzijte sefizovaci Sroub na zadni strané stroje abyste
srovnali stal do pravého Uhlu s pasem pily.

-Pouzijte uhelnik-

2. Zajistéte sefizovaci Sroub pojistnou matici a dotahnéte
upinaci paku.

Instalace podélného hrazeni Obr 5

1. Zasroubujte 4 kfidlové Srouby s podlozkou pro kazdy
Sroub zhruba 5mm do stolu.(Obr 5.1)

2. Vlozte voditko do stolu kam az to pujde, a volné dotah-
néte kfidlové Srouby.

3. Pfipevnéte na stll otoc¢nou ¢&ast voditka, pomoci 2
Sroubl M6x12 a pojistnych podlozek (Obr. 5.2)

4. Dotahnéte kridlové Srouby.

5. Dejte podélnou zarazku na voditko nalevo od pasu pily
a upnéte ji. Zarazka musi byt paralelné se stérbinou ve
stole. Pokud je potfeba oprava, uvolnéte dva Srouby s
valcovou hlavou (Obr. 5.3)

Instalace madla Obr 6
Madlo pfipevnéte pomoci Sestihranného matice M8 a
podlozky 8 k predpinaci pasu pily.

Instalace ovladaciho kolec¢ka Obr 7

PFipevnéte ovladaci kolecko (g 120 mm) pomoci Sesti-
hranné matice M8 a podlozky 8 abyste mohli postupné
regulovat rychlost stavitka

A Pocatecni Operace

Projdéte si prosim nasledujici pokyny pfed zkuSebnim
provozem. VSechny ochrany a kryty musi byt pfipevnény.

Obr 8

Povolte a odejméte pas pily. Vlozte novy pas pily a jemné
ho napnéte. Otacejte pasem manualné v fezném sméru
a pfitom kontrolujte a nastavte kone¢né napéti pasu pily.
Napéti pasu zavisi na jeho $iice. Siroké pasy se musi na-
pinat vice nez pasy Uzké. Pokud napnete pas nadmeérné,
muze dojit k jeho pfedéasnému pretrzeni.

Korekce stran Obr 9

1. Pas pily by mél bézet ve stfedech kol pasu.

2. Otacejte vrchnim kolem pasu ruéné, a nastavte si ko-
rekci stran s pouzitim madla (1).

3. Dotahnéte matici s vroubkovanym povrchem aby jste
dokongili nastaveni.

Regulace rychlosti Obr 10

Ovladaci kolecko pouzivejte jen pokud je stroj v chodu,
jinak mUze dojit k poSkozeni stroje. Pokud kole¢kem ota-
Cite ve sméru hodinovych rucicek, rychlost se snizuje,
otac¢enim v opacném sméru se rychlost zvysuje.

Rozsah otacek:

Minimalni rychlosti 370 m/min.

Pro zpracovani hliniku, mosazi, médi, duroplastu a tak i
tvrdych syntetickych materiald
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Minimalni rychlosti 750 m/min.
Pro zpracovani dreva.

Voditko pilového pasu Obr 9
Horni voditko pilového pasu mizZete nastavit az do vysky

mensi vzdalenost mezi voditkem a obrobkem.

Protitlakové lozisko Obr 11

Protitlakové lozisko (1) pohlcuje tlak, ktery vyviji podava-
ny obrobek. Nastavte vrchni a dolni protitlakova loziska
tak aby se mirné odrazely od pasu pily.

Vodici valecky Obr 11

Nastavte vrchni a spodni vodici valecky (2) na pfimére-
nou $itku pasu. Celni hrany valedk( se mohou maximal-
né rozSifit az do pocatku fezné plochy (po€atek zubl)
pasu pily. Pokud se vodici valeCky mirné dotykaji pasu
pily upevnéte pozici valecka vroubkovanym Sroubem.
Pas pily se nesmi zanést!

Poznamky k praci

» Nasledujici doporuceni jsou pfiklady z bezpe¢ného po-
uzivani pasové pily. (viz str 13)

» Nasledujici metody bezpecné prace by mély napomoci
Vasi bezpecéné praci. Nemohou byt v§ak aplikovany pro
Uplné kazdy pfipad. Metody nepocitaji se vSemi pod-
minkami a stavy a musi proto byt implikovany opatrné.

» Stroj pfipojte k lapacdi necistot pokud pracujete v uza-
vienych mistnostech. Pro praci v komerc¢nich prosto-
rach musi byt pouzit saci zafizeni, které vyhovuje ko-
mercénim predpisim

* Pokud stroj nepracuje povolte pas pily (po skonéeni
pfedchozi prace). Ke stroji pfipevnéte oznameni, ze se
pas musi pfed praci napnout.(pro dal$iho uzivatele)

* Nepouzité pasy pily skladujte bezpecné na suchém mis-
té. Pred tim, nez je pouZijete, je zkontrolujte kvuli posko-
zeni a chybéjicim zubim. Nepouzivejte poSkozené pasy!

» PFi manipulaci s pasy pouzivejte rukavice.

» Pred zapocetim prace musi byt na stroji bezpecné pfi-
pevnény vS§echny ochranné prvky a kryty.

» Pas pily nebo voditko pasu pily nikdy necistéte kar-
taCkem nebo Skrabkou pokud pila bézi. Pasy pokryté
pryskyfici (smulou) snizuji bezpe€ny chod pily a musi
se pravidelné Cistit.

» Pro Vasi osobni ochranu noste ochranné bryle a ochra-
nu usi. Pokud mate dlouhé vlasy noste ¢epici nebo sit-
ku na vlasy. Volné rukavy si vyhrrite po lokty.

» Voditko pasu pily vzdy umistéte tak blizko k obrobkjak
to jen jde.

» Zajistéte si dostateéné osvétleni v pracovni oblasti a
okolo stroje.

* Pro pfimé fezy uzivejte hrazeni jako ochranu pred
uklouznutim nebo preklopenim.

» Pokud ru¢né pracujete s izkym obrobkem, pouzijte po-
suvnik.

* Pro uhlopfi¢né fezy natocte si stolek do spravné pozice
a vedte po hrazeni.
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* Pro fezani ¢epll nebo fezani klinGi nastavte pilu do plu-
sové nebo minusové pozice. Zajistéte si dobré vedeni
obrobku.

* Pro obloukové a nepravidelné fezy tlacte obrobek rov-
nomérné s pouzitim obou rukou. Obrobek drzte v bez-
pecné vzdalenosti od pasu pily.

* Pro opakované obloukové nebo nepravidelné fezy po-
uzijte predlohu.

» Pokud fezete kulaty obrobek zajistéte aby se nekutalel.

+ Pouzivejte méfidlo trdmovych fezu (specialni zafizeni)
pro bezpecné fezani trama.

* Pro bezpecné fezani kulatych ¢asti pouzijte kruhovou
feznou jednotku (specialni zafizeni )

A Udrzba

Pred tim nez zacnete sefizovat, Cistit nebo opravovat
stroj, vypnéte motor a vyjméte zasuvku ze sité a po-
ckejte dokud se pas nezastavi.

Po opravach nebo udrzbé musi byt opét nainstalovany
v§echny ochrany a bezpecénostni prvky.

Zabudovana kulickova loziska neni tfeba udrzovat.

Doporuceni:

1. 1Lehce pfemazejte oto¢né ¢asti stolu a ohyb napinaci-
ho zafizeni.

2.2Pravidelné Ccistéte pas pily. Dfevo pousti pryskyfi-
ci. Doporucujeme jeji odstranéni pomoci koncentratu
PHARMOL HEK, vyr. ¢. 61009700.

3. 3Pravidelné kontrolujte vodici valecky a protitlakova lo-
ziska. Pokud je to nutné, rozeberte je a namazte nebo
vymeéiite vadné ¢asti. Poté znovu nastavte.

4.4Vyménte opotfebované stolni Stérbiny (vyr. ¢&
73240034)

5. 5Ujistéte se zZe je stll vzdy bez pryskyfice (smaly).

6. 6Pravidelné pfemazavejte loZiska ovladaciho kolec¢ka.

Servisni informace

Je tfeba dbat na to, Ze u tohoto pfistroje podléhaji na-
sledujici dily opotfebeni pfiméfenému pouziti nebo pfiro-
zenému opotfebeni, resp. jsou potfebné jako spotfebni
material.

Rychle opotiebitelné dily*: Uhlikové kartace, pilovy list,
stolni vlozky; klinovy Femen

* neni nutné obsazeno v rozsahu dodavky

A\ Pripojeni k elektrické siti

Instalovany elektricky motor je dodavan piné funkéni a
pfipraveny k ¢innosti.

Elektrické pfipojeni spliuje platné pozadavky norem
VDE a DIN.

PFipojeni k elektrické siti u zakaznika a jakékoliv prodlu-
zovaci kabely musi splfiovat tyto pfedpisy.

Upravy, opravy a udrzbu na elektrické jednotce miize
provadét pouze kvalifikovany elektrikar.




Dulezité poznamky:

Elektricky motor je navrzen pro pracovni méd S1.

V ptipadé pretizeni motoru se motor automaticky vypne.
Po dobé nutné k ochlazeni je mozné jej opét uvést do
chodu.Tato doba se muze lisit.

Poskozené kabely elektrického vedeni

U pfipojovacich kabell se ¢asto poskozuje izolace.

Toto mlze byt zplsobeno:

1. Mista se zvy$enym tlakem, zvlasté pokud je kabel ve-
den pres okna nebo sparou ve dvefich

2.Kroucenim, které je zplisobeno nespravnym zachaze-
nim nebo svazovanim kabeld.

3. Zarezy zplsobené prejetim.

4. Poskozeni izolace zplsobené vytahovanim kabelu ze
zasuvek ve zdi.

5. Trhliny v izolaci zpGsobeni starnutim.

Takto posSkozené kabely se nesmi pouzivat, protoze

tyto poskozeni je ¢ini velmi nebezpeénymi.

PFipojovaci kabely pravidelné kontrolujte. KdyZ je kontro-

lujete, ujistéte se, Ze nejsou zapojeny v elektrické siti.

Prodluzovani kabely musi splfiovat pfislusné normy VDE
a DIN. Pouzivejte pouze kabely oznacené H 07 RN. Je
pozadovano oznaceni spojovacich kabell typovou spe-
cifikaci.

Motor na stridavy proud Obr 12 BASA3 (1901503901)

1. Vyrobek napajejte ze sité s parametry 230 V/50 Hz.

2. Prodluzovaci kabel del$i 25m musi mit v prafezu-
1,5mm?. DelSi kabel min. 2, 5 mm3.

3. Privod elektfiny je chranén max. 16 A.

Trifazovy motor Obr 13 BASA3 (1901503902)

1. Sitového napéti musi byt 400 V / 50 Hz.

2. Sitova pfipojka a prodluzovaci kabel musi byt = 3P +
N + SL 5-core.

3. Prodluzovaci kabel musi mit v prafezu min. 1,5mm?>.

4. Pfivod elektfiny musi byt chranén 16 A.

5.Po zapojeni stroje zkontrolujte smér rotace. Pfipad-
nézmérite polaritu v zastréce.

V pripadé dalSich pozadavku a dotazli uvadéjte nasle-
dujici

informace:

* VVyrobce motoru

* Vstupni proud motoru

* Data z vyrobniho Stitku

* Data ze Stitku u vypinani stroje

Jestli hodlate motor vratit, musi byt dodan s celou po-
hanéci soustavou a vypinacem.

Specialni zarizeni

Cross cutting jig 7312 0025

Kruhova fezna jednotka

Zarazka ostfi } 7319 0710

Zafizeni na brouseni pasu

Spodni ram pro stoly 7319 0709

Automaticky startér, typ ALV 2 7910 4010

typ ALV 10 7910 4020

Pasy pily:

Na dfevo

12/0.5/2360 mm, 4 zuby na palec 7319 0701
Standardni pas pily

15/0.5/2360 mm, 4 zuby na palec 7319 0704
Pro pfimé fezy s podélnou zarazkou

Pro dfevo a synteticky material :

6/0.5/2360 mm, 6 zubU na palec 7319 0702
Soustruzeni s malym polomérem 25 mm

12/0.5/2360 mm,6 zubu na palec 7319 0705
Presné fezani

Odlisné materialy:

Drevo, syntetické materialy, kovy

3.5/0.5/2360 mm, 14 zubU na palec 7319 0706
Velmi jemné fezy, velmi malé poloméry

NezZelezné materialy do 10 mm

6/0.65/2360 mm, 22 zubl na palec 73190707
PFimé fezy a soustruzeni

Syntetické materialy, nezelezné materialy

6/0.65/2360 mm, 10 zubt na palec 73190703

Syntetické materialy, nezelezné kovy nad 15 mm
12/0.65/2360 mm, 10 zub( na palec 73190708
Rovné fezy a velké poloméry > 60 mm
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Zavada

Mozna pfi¢ina

Odstranovani zavad

Odstranéni

Motor nestartuje

a) zadny proud

b) spina¢, kondenzator

c) vadné elektrické prodluzovaci

d) Nespravna spojovaci potrubi 3 ~ 400 V
motor

a) Zkontrolujte sitovou pojistku

b) Ujistéte se, Ze kvalifikovany servis
c¢) Kontrola délici, a pokud je to nutné,
vymeérnite

d) Pfipojné vedeni 5-Zilové, pfi prifezu
1,5mm?

Nespravny smér
otaceni motoru

nespravné pripojeni

Zménte smér otaceni na konektoru CEE

Pilovy pas bézi
nepravidelné

a) Nespravné nastavené vedeni
b) Nespravny pilovy pas

a) Nastavit vedeni pilového pasu podle
navodu k obsluze
b) Zvolit pilovy pas podle navodu k obsluze

Spalené fleky na dievé
pfi praci

a) Tupy pilovy pas
b) Nespravny pilovy pas

a) Vymeénit pilovy pas
b) Zvolit pilovy pas podle navodu k obsluze

Pilovy pas sa pri praci
zasekava

a) Tupy pilovy pas
b) Pilovy pas ma usadeniny Zivice
c) Nespravne nastavené vedenie

a) Vymenit pilovy pas
b) Vyc¢istit pilovy pas

c) Nastavit’ vedenie pilového pasu podla na-
vodu na obsluhu
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Uwagi ogdine

1.Po rozpakowaniu sprawdz wszystkie czesci, czy
nie zostaty one uszkodzone podczas transportu. O
wszelkich uszkodzeniach natychmiast poinformuj
dostawce.

2. Pézniejsze reklamacje nie bedg uwzgledniane.

.Upewnij sie, czy dostawa jest kompletna.

4.Przed uruchomieniem zapoznaj sie z maszyng,
doktadnie czytajgc niniejsze instrukcje.

5.Jako czesci zuzywalne lub zamienne stosuj tylko
oryginalne akcesoria scheppach. Czesci zamienne
mozesz otrzymac od swojego dealera scheppach.

6. 6Przy zamawianiu podaj numer katalogowy czesci oraz
typ i rok produkcji maszyny.

Drogi kliencie

Zyczymy Ci wiele przyjemnosci i sukceséw dzieki Twojej
nowej maszynie scheppach.

w

UWAGA:

Zgodnie z obowigzujgcymi zasadami dotyczacymi odpo-

wiedzialnosci za wyréb producent nie ponosi odpowie-

dzialnosci za uszkodzenie tego urzadzenia oraz uszko-

dzenie spowodowane przez to urzgdzenie, ktére powstato

w wyniku:

1. Niewtasciwego obchodzenia sie,

2. Postepowania niezgodnie z Instrukcjg Obstugi,

3. Napraw wykonywanych przez osoby nieupowaznione,

4. Instalowania i stosowania wszelkich czesci, ktore nie sg
oryginalnymi czesciami scheppach.

5. Niewtasciwego uzytkowania i zastosowania,

6. Uszkodzenia uktadu elektrycznego powstatego wskutek
nieprzestrzegania  obowigzujgcych  odpowiednich
dyrektyw i przepiséw VDE 0100, DIN 57113/VDE 0113.

A Zalecamy przeczytanie wszystkich instrukcji ob-
stugi przed uruchomieniem urzadzenia.

Niniejsze instrukcje obstugi pomogg ci poznaé twoja ma-
szyne i wykorzystac jg do wtasciwych zastosowan.
Instrukcje obstugi zawierajg wazne uwagi, jak pracowacé
na maszynie bezpiecznie, fachowo i ekonomicznie, oraz
jak unikng¢ niebezpieczenstw, zaoszczedzi¢ kosztéw na-
praw, zmniejszy¢ czas przestoju oraz zwiekszyé nieza-
wodnos$¢ i przedtuzy¢ czas eksploatacji maszyny.

Poza przestrzeganiem wymagan bezpieczenstwa zawar-
tych w niniejszych instrukcjach obstugi, nalezy réwniez
przestrzegac stosownych przepiséw krajowych.
Instrukcje obstugi powinny byé zawsze w poblizu maszy-
ny. Wtéz je do plastikowych teczek, aby zabezpieczy¢ je
przed zabrudzeniem i wilgocig. Kazdy operator przed roz-
poczeciem pracy musi je przeczyta¢ i sumiennie stoso-
wac. Na tej maszynie moga pracowac jedynie osoby, ktére
zostaty przeszkolone w uzytkowaniu maszyny oraz zosta-
ty poinformowane o réznych niebezpieczenstwach zwig-
zanych z pracg na tej maszynie. Musi by¢ przestrzegane
wymaganie dotyczgce minimalnego wieku operatora.

Poza przestrzeganiem wymagan zawartych w niniejszych
instrukcjach obstugi oraz stosownych przepiséw krajo-
wych, nalezy przestrzegac¢ ogdlnie uznanych zasad tech-
nicznych dotyczgcych pracy na maszynach do obrébki
drewna.

A Za pomoca takiego znaku w niniejszych instruk-
cjach obstugi oznaczono miejsca, ktére musza by¢
wykonane ze wzgledoéw bezpieczenstwa.

A Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

* Prosze przekazaé¢ uwagi oraz instrukcje dotyczace bez-
pieczenstwa wszystkim, ktérzy pracujg na tej maszynie.

* Personel, ktéry ma wykonywaé prace na tej maszynie
musi przed rozpoczeciem pracy przeczyta¢ instrukcje
obstugi, a w szczegdlnosci rozdziat dotyczacy bezpie-
czenstwa. Na czytanie instrukcji po rozpoczeciu pracy
jest za pézno. Dotyczy to zwatszcza os6b pracujgcych
na maszynie okazjonalnie, np. podczas nastawianiu lub
konserwacji.

» Stosuj sie do wszystkich instrukcji dotyczacych bezpie-
czenstwa oraz ostrzezen dotgczonych do maszyny.

« Dopilnuj, aby te instrukcje i ostrzezenia dotgczone do
maszyny byly zawsze kompletne i doskonale czytelne.

* Sprawdz wszystkie przewody zasilajgce. Nie stosuj
przewodoéw uszkodzonych.

* Upewnij sie, czy maszyna stoi stabilnie na pewnym
gruncie.

* Zapewnij odpowiednie o$wietlenie miejsca pracy i po-
wierzchni wokét maszyny.

« Uwazaj przy pracy. Przy obracajgcych sie narzedziach
tngcych istnieje zagrozenie dla palcéw i rak.

* Przy pracy na maszynie wszystkie mechanizmy zabez-
pieczajgce i pokrywy musza byé zamontowane.

« Jesli maszyna jest podtgczona do zasilania, to w pobli-
Zu nie powinny znajdowac sie dzieci.

* Osoby obstugujace powinny mie¢ co najmniej 18 lat. Prak-
tykanci powinny mie¢ co najmniej 16 lat i mogg pracowaé
na maszynie wytgcznie pod nadzorem osoby doroste;.

* Osoby pracujgce na maszynie nie mogg odrywac sie
od pracy.

* Przestrzen robocza maszyny musi by¢ wolna od wiéréw
i odpadoéw drzewnych.

* No$ tylko dopasowane ubrania. Zdejmij pierscionki,
bransolety i inng bizuterie.

* Przy pracy no$ zawsze okulary ochronne.

* Aby zabezpieczy¢ diugie wtosy, no$ czapke lub siatke
na wiosy.

* Aby wymieni¢ tasme pity, wiéz odpowiednie rekawiczki.

« Przy pracy na pilarce nie uzywaj rekawic roboczych.

* Zachowuj wiasciwg predkos¢ obrotowg ustawiong na
maszynie.

* Nie wolno usuwa¢ mechanizméw zabezpieczajgcych
ani ich unieruchamiac.

» Czyszczenie, wymiane czesci, kalibracje i ustawienia
maszyny mozna wykonywa¢ wytgcznie przy wytgczo-
nym silniku. Wyjmij wtyczke zasilajgcg i zaczekaj, az
obracajgce sie narzedzie catkowicie sie zatrzyma.

99 PL




» Potgczenia i naprawy instalacji elektrycznej moga byé
wykonywane tylko przez wykwalifikowanego elektryka.

» Po zakonczeniu procedur zwigzanych z naprawg i kon-
serwacjg wszystkie urzgdzenia ochronne oraz zabez-
pieczajgce muszg zosta¢ ponownie zamontowane.

* Przy naprawie jakichkolwiek usterek wytgcz maszyne i

wyjmij wtyczke zasilajgca.

Stosuj odcigg wioréw i pyty drzewnego. Predkos$é pradu

powietrza przy ztgczu ssgcym powinna wynosi¢ 20 m/s.

* Przed uruchomieniem maszyny sprawdz prowadnik i
naciag pity tasSmowe;j.

» Nie uzywaj wyszczerbionych ani odksztatconych pit ta-
$mowych.

» Jezeli otwér na pite zostanie zuzyty, to wkiadka stotu
musi zostaé wymieniona.

* Przy cieciu okraggtego drewna upewnij sie, ze element
obrabiany sie nie obraca.

* Przy cieciu ciezkich lub niewygodnych elementéw do

podparcia stosuj odpowiednie $rodki pomocnicze (sto-

jak rolkowy jako akcesoria specjalne).

Prowadnik goérny pity tasmowej umie$¢ mozliwie najbli-

zej elementu obrabianego.

Przy pochylonej ptycie stotu zamocuj stop wzdtuzny na

dolnej potowie ptyty stotu.

* Po wylgczeniu nie hamuj pity taSmowej za pomoca na-
cisku bocznego.

» Zakleszczony element obrabiany wyjmuj tylko przy wy-
taczonym silniku i nieruchomej tasmie pity.

» Jesli nawet tylko niewielkie zmiany miejsca sg prze-
widywane, odtgcz zasilanie zewnetrzne maszyny lub
zaktadu. Przed ponownym oddaniem do eksploataciji,
wilasciwie podtgcz maszyne do sieci zasilajgce;.

» Jesli opuszczasz miejsce pracy, wytgcz silnik. Wyjmij
wtyczke zasilajgca.

Ostrzezenie! Niniejsze narzedzie elektryczne wytwarza
podczas pracy pole elektromagnetyczne. Pole to moze w
pewnych okolicznosciach wptywac¢ negatywnie na aktyw-
ne lub pasywne implanty medyczne. W celu zmniejszenia
ryzyka powaznych lub $miertelnych obrazen, osobom z
implantami medycznymi przed uzyciem narzedzia elek-
trycznego zalecamy konsultacje z lekarzem i producen-
tem.

A Uzytkuj tylko legalnie

Maszyna odpowiada obowigzujagcym wytycznym ma-
szynowym EC jak rowniez wszystkim odpowiednim
wytycznym dla kazdej maszyny.

* Przed rozpoczeciem pracy wszystkie urzadzenia za-
bezpieczajace i ochronne muszg by¢ zamontowane.
* Maszyna jest zaprojektowana do obstugiwania przez
jedng osobe. Operator jest odpowiedzialny za wszyst-
kie inne osoby pozostajgce w przestrzeni robocze;.
Stosuj sie do wszystkich instrukcji dotyczgcych bezpie-
czenstwa oraz ostrzezen dotgczonych do maszyny.
Dopilnuj, aby te instrukcje i ostrzezenia dotgczone do
maszyny byly zawsze kompletne i doskonale czytelne.
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Pilarka tasmowa wraz z dostarczonymi narzedziami i
akcesoriami jest zaprojektowana wytgcznie do obrabia-
nia drewna, materiatdw podobnych do drewna, metali
niezelaznych i stali.

Maksymalne wymiary obrabianych elementéw nie
moga przekraczaé rozmiaru stotu w wersji standardo-
wej. Szerokos¢ przeswitu: 306 mm, wysoko$¢ przeswi-
tu: 160 mm.

Przy wiekszych wymiarach elementéw obrabianych,
ktére wymagajg pochylania goéry stotu nalezy uzywac
przedtuzenia stotu albo wspornika (akcesoria specjal-
ne).

Przy uzywaniu w pomieszczeniu zamknietym maszyna
musi by¢ podigczona do wyciggu podcisnieniowego.
Aby usunaé drzazgi lub trociny drzewne stosuj odcigg
widéréw. Podtrzymujgca predko$é przeptywu musi wy-
nosi¢ 20 m/s, podcisnienie 860 Pa.

Urzadzenie witgczajgce automatycznie scheppach jest
dostepne jako akcesoria specjalne.

Typ ALV 2, Art. Nr 7910 4010 230 V / 50 Hz

Typ ALV 10, Art. Nr 7910 4020 400 V /230 V / 50 Hz
Wycigg podci$nieniowy automatycznie wigcza sie po
2-3 sekundach opdznienia po wigczeniu obrabiarki.
Pozwala to unikng¢ przecigzenia bezpiecznika obwodu
elektrycznego.

Po wylgczeniu maszyny wycigg podci$nieniowy dziata
jeszcze 3-4 sekundy, a nastepnie wytgcza sie. Pozosta-
ty pyt jest wiec usuwany przez wycigg podcisnieniowy,
zgodnie z niemieckimi przepisami dotyczgcymi materia-
téw niebezpiecznych. Poniewaz wyciag podcisnieniowy
dziata tylko podczas pracy obrabiarki, powoduje to
oszczedzanie zuzycia energii elektrycznej oraz zmniej-
sza poziom hatasu.

Przy pracy w obszarach komercyjnych musi by¢ sto-
sowany odcigg wioréw spetniajgcy przepisy dotyczgcy
stosowania w obszarach komercyjnych.

Podczas pracy obrabiarki nie usuwac¢ ani nie odtgczac
systemu wyciggu podci$nieniowego oraz systemu usu-
wania wiorow.

Maszyne nalezy uzywa¢ wytgcznie w stanie technicz-
nym idealnym, zgodnie z jej przeznaczeniem oraz
zgodnie z zaleceniami przedstawionymi w instrukcji
obstugi i tylko przez osoby zdajgce sobie sprawe z
niebezpieczenstwa, ktére sg w petni swiadome ryzyka
wystepujgcego przy pracy na tej maszynie. Wszelkie
nieprawidtowosci w funkcjonowaniu, zwtaszcza te, kto-
re wptywajg na bezpieczenstwo maszyny, powinny byc¢
wiec natychmiast usuwane.

Instrukcje producenta dotyczace bezpieczenstwa, pra-
cy i konserwaciji, jak réwniez dane techniczne uzyskane
z kalibracji oraz wymiary muszg by¢ przestrzegane.
Nalezy réwniez przestrzega¢ odpowiednie przepisy
dotyczgce zapobiegania wypadkom, oraz inne, ogodlnie
znane zasady bezpieczenstwa technicznego.

Maszyna moze byé uzywana, konserwowana i obstugi-
wana tylko przez osoby przeszkolone i zaznajomione z
jej dziataniem oraz z procedurami. Samowolne zmiany
wprowadzone w maszynie zwalniajg producenta z wszel-
kiej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek powstate szkody.




* Maszyna moze byé uzywana tylko z oryginalnymi akce-
soriami oraz z oryginalnymi narzedziami wyprodukowa-
nymi przez producenta.

» Kazde inne uzytkowanie jest bezprawne. Producent nie
jest odpowiedzialny za wszelkie szkody powstate wsku-
tek bezprawnego uzytkowania; odpowiedzialno$¢ za
ryzyko ponosi wytgcznie uzytkownik.

A Ryzyko rezydualne

Maszyna zostata zbudowana z wykorzystaniem
nowoczesnych technologii zgodnie z uznanymi
zasadami bezpieczenstwa. Niektore pozostate
zagrozenia mogq jednak nadal istnie¢.

* Ryzyko obrazen palcoéw i dioni przez obracajgcy sie
brzeszczot w wyniku niewtasciwego obchodzenia sie z
obrabianym materiatem.

» Niebezpieczenstwo obrazen przez miotajgcy sie obra-
biany materiat z powodu nieprawidtowego uzytkowania
np. praca bez popychacza.

* Ryzyko uszkodzenia zdrowia z powodu pytu drzewne-
go i wiérow drzewnych. No$ odziez ochronna, takg jak
okulary. Uzywaj wyciggu.

* Niebezpieczenstwo obrazenia na skutek wady brzesz-
czotu. Regularnie sprawdzaj brzeszczot pod katem de-
fektow.

* Ryzyko obrazen palcéw i dtoni, podczas zmiany brzesz-
czotu. No$ odpowiednie rekawice.

* Niebezpieczenstwo obrazen na skutek rozruchu
brzeszczotu podczas wigczania maszyny.

» Zastosowanie nieprawidiowych lub uszkodzonych
przewodow sieciowych moze prowadzi¢ do obrazen
spowodowanych przez energie elektryczng.

* No$ ubrania $cisle przylegajace. Zdejmij pierscionki,
bransoletki i inng bizuterie.

* Nos czapke lub siatke do ochrony dtugich wiosow.

* Nawet wtedy, gdy podejmowane sg wszelkie $rodki
bezpieczenstwa, niektore pozostate zagrozenia, ktore
nie zostat jeszcze uwidocznione, mogg nadal wystepo-
wag.

» Pozostate zagrozenia mogg zosta¢ zminimalizowane
zgodnie ze wskazéwkami w “Uwagi dotyczgce bezpie-
czenstwa”, “Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem”
oraz w catej instrukcji obstugi.

Zainstalowanie:

Przygotuj miejsce, gdzie maszyna ma by¢é umieszczo-
na. Zapewnij odpowiednie pomieszczenie zapewniajgce
bezpieczng prace, bez wadliwego dziatania. Maszyn jest
zaprojektowana do pracy w pomieszczeniu zamknigetym i
musi by¢ umieszczona stabilnie na wytrzymatym pozio-
mym podiozu. Stabilno$¢ zapewnia przymocowanie do
podioza za pomoca 4 $rub (Rys. 14).

Maszyna moze by¢ transportowana tylko za pomocg od-
powiednich urzadzen (dzwig, podnosnik widtowy). Miej-
sce podtgczenia liny (dzwigu) jest na gérze szafki kota
pasowegdo.

A Za pomoca takiego znaku w niniejszych instruk-
cjach obstugi oznaczono miejsca, ktére musza by¢
wykonane ze wzgledoéw bezpieczenstwa.

BASA3(1901503901) / BASA3(1901503902)

Pilarka tasmowa

Stot pilarki

Zakres dostawy

Stop wzdtuzny

Ztacze worka na wiéry

Popychacz

Torba z akcesoriami

Klucz oczkowy szesciokatny SW
10/13

Klucz nasadowy szesciokatny SW 4/
SW5

Instrukcje obstugi

Dlugos¢ przeswitu 306 mm

Szerokos¢ przeswitu 205 mm

Rozmiar stotu 400 x 548 mm

Predkos¢ cigcia 370 — 750 m/min

Dlugos¢ brzeszczotu 2360 mm

Wysokos¢ gornej 490 mm

powierzchni stotu

Wysokos¢ gornej 1025 mm

powierzchni stotu z

podstawag

Wysokos¢ catkowita 1125 mm

bez podstawy

Wysokos¢ catkowita 1655 mm

z podstawg

Szerokos¢ catkowita 900 mm

Glebokos¢ catkowita 540 mm

Zakres pochylania -8° — +45°

stotu

Ciezar catkowity bez 69 kg

podstawy

Ciezar catkowity z 79 kg

podstawa

Motor

Silnik elektryczny Prad przemienny Prad wirowy

230-240V 400V 3phase

Moc znamionowa P1 | 0,8kW (S1) 0,7kW (S1)

(kW) 1,1 kW (S6 40%) 1,1kW (S6 40%)
0,56 kW (S1) 0,48 kW (S1)

Moc wyjsciowa P2 0,74kW (S6 40%) 0,77kW (S6 40%)

(kW)
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Parametry hatasu

Wartosci emisji hatasu okreslone dla poziomu hatasu
zgodnie z EN 23746 oraz dla poziomu hatasu w miejscu
pracy zgodnie z EN 31202 (wspétczynnik korekcyjny k3
obliczono zgodnie z Zatgcznikiem A.2 normy EN 31204),
w oparciu o warunki pracy wyszczegolnione w normie ISO
7904 Zatgcznik A, sg nastepujgce

Poziom hatasu w dB

Bieg jatowy LWA = 80,3 dB(A)

Praca LWA = 100,2 dB(A)

Poziom hatasu w miejscu pracy w dB

Bieg jatowy LpAeq = 64,1 dB(A)

Praca LpAeq = 82,9 dB(A)

Niepewno$¢ pomiarowa wyzej podanych wartosci emisji
hatasu wynosi K = 4 dB.

Opis maszyny

Perfekcyjnie zaprojektowana maszyna ma wszechstron-
ne zastosowanie w warsztacie przy przetwoérstwie drewna
i tworzyw sztucznych.

Gorne i dolne koto pasowe jest zabezpieczone przez statg
ostone i przegubowg pokrywe. Przy otwarciu pokrywy ma-
szyna wylgcza sie. Ponowne wigczenie jest mozliwe tylko
przy zamknietej pokrywie. Nie tngca czes¢ brzeszczotu
powyzej blatu stotu jest zakryta ostong zamocowang do
prowadnicy brzeszczotu, ktéra zostata zabezpieczona
przed przypadkowym otwarciem przez stalg ostone gor-
nego kota pasowego. Nie thgca czes$¢ brzeszczotu poni-
zej blatu stotu jest zabezpieczona przez statg pokrywe.

Zakres pochylania stotu od -20 do +470 pozwala na
wszechstronne mozliwosci ciecia.

¢ Ciecia wzdtuzne

* Ciecia poprzeczne

* Ciecia ukosowe

» Ciecia krzywizn i nieregularnosci

* Ciecia wczepow ptetwiastych oraz wypustow

» Ciecia krawedzi kwadratowych belek

Prosze réwniez przeczyta¢ wskazoéwki dotyczace operaciji
w instrukcji obstugi.

Narzedzia do montazu

1 klucz maszynowy SW 10/13

Ze wzgledu na technike pakowania, blat stotu, uchwyt i
koétko reczne nie sg zmontowane.

Instalacja dolnej ramy, Rys. 1.1

1. Umiesci¢ drewniany klocek maszyne, a nastepnie
ostroznie obrécié maszyne tak, ze ptyta lezgcego na
podfodze.

2. Przykreci¢ ptyte w pigtki ramy 12 za pomoca $rub (M6
x 12).

3. Wiozy¢ dolng czes¢ srodkowej i otworzy¢ dokreci¢ 8
Srub (M6 x 12) w celu utrwalenia tej sekc;ji.
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4. Umies¢ pokrywy na ramie stép.

5. Zigcze plyty mocujgce (1) do uchwytu (2) do dolnej
czesci podstawy.

6. Umieszczenie pierwszej ptyty na zewnatrz krawedzi
ptyty, a drugie miejsce w pierwszej ramce.

7. Wytacz urzadzenie z powrotem do pozycji wyjsciowej,
wyréwnaj je i dokreci¢ wszystkie sruby.

8. Srubowe kota wsporcze (3) po lewej stronie podstawy
stopy na bazie i dokreci¢ $ruby recznie.

9. Wecisnag¢ pokretto (4), a na osi kota (5), do zaciskow
kot.

10. Osiowo zabezpieczy¢ o$ kota z pierscieniem bloku-
jacym (6).

11. Dokrecic¢ kofa ztgczne.

12. Wcis$nij uchwyt do ptytek montazowych transporto-
wych i przekreci¢ klamke, az uchwyt jest catkowicie
wcisniety.

13. Uchwyty podczas transportu tylko w potozeniu, w kto-
rym tylny sworzen opiera sie 0 zamkniecie drugg ptyt-
ke montazowa.

14. Transport jest dozwolone tylko w linii prostej na pta-
skiej powierzchni.

Uwaga! Jesli maszyna na skos, moze to spowodowaé

najazdu.

Instalacja blatu stotu, Rys. 1
1. Otworz pokrywe skrzynki i ustaw segment obrotowy na
300.
2. Sruby blatu stotu sg luzem
4 $ruby z tbem walcowym z gniazdem szesciokgtnym
M8x16
4 nakretki szesciokgtne A 8,4

Rys. 2
Obré¢ blat stotu do potozenia 0o, docisnij dzwignie doci-
skowa.

Rys. 3

Blat stotu ustaw w linii w nastepujgcy sposob:

1. Potdz prostg drewniang przyktadnice o dtugosci okoto
50 cm na stole i oprzyj ja o cze$¢ tnaca i przeciwng
brzeszczotu pity tasmowe;.

2. Potéz kwadrat ustalajgcy naprzeciw przyktadnicy oraz
krawedzi rowka stotu. Ustaw w linii stét i zamocuj dwie
przednie $ruby z tbem walcowym z gniazdem szescio-
katnym do stotu.

3. Zwolnij dzwignie dociskowg segmentu obrotowego ob-
racajgc o ¢éwieré obrotu i wyciggnij tylny segment na
zewnatrz i zamocuj dwie tylne $ruby z tbem walcowym
z gniazdem szes$ciokgtnym do stotu. W ten sposoéb uzy-
skate$ mozliwo$¢ tagodnego pochylania.

Rys. 4

1.Do ustawienia stotu w linii i pod katem prostym do
brzeszczotu pity tasmowej uzyj $rube nastawczg z tytu
maszyny.
- Uzyj kwadrat ustalajgcy -

2.2Zablokuj srube nastawczg nakretkg zabezpieczajgcy i
docisnij dzwignie dociskowa.




Instalacja stopu wzdtuznego, Rys. 5

1. Wkre¢ 4 $ruby skrzydetkowe, kazda z podkitadka usta-
lajaca, okoto 5 mm w blat stotu (Rys. 5.1).

2.Wt6z rure prowadzacag do stotu az do stopu i poluzuj
zakrecone $ruby skrzydetkowe

3. Zamocuj obrotowg czes$¢ rury prowadzgcej do stotu za
pomocg dwdch srub M6x12 i podkiadki blokujgcej (Rys.
5.2).

4. Dokreé sruby skrzydetkowe.

5..Potéz stop wzdluzny na rurze prowadzgcej po lewej
stronie brzeszczotu pity tasmowej i zacis$nij go. Rura
stopu musi byé réwnolegta do rowka stotu. Korekte
mozna przeprowadzi¢ przez poluzowanie dwdch srub z
tbem walcowym z gniazdem sze$ciokgtnym (Rys. 5.3).

6.

Instalacja uchwytu, Rys. 6

Zamocuj uchwyt na urzadzeniu napinajgcym pas za po-

mocg nakretki M8 i podktadki 8.

Instalacja uchwytu, Rys. 7
Zamocuj kotko reczne (g 120 mm) do stopniowej nastawy
predkosci regulatora za pomoca nakretki M8 i podktadki 8.

/A Operacje wstepne

Przed przystgpieniem do operacji wstepnych prosze
przestrzegaé instrukcji dotyczacych bezpieczenstwa.
Przy pracy na maszynie wszystkie urzadzenia ochron-
ne i pokrywy musza by¢ zainstalowane.

Rys. 8

Zwolnij i wyjmij brzeszczot pity tasmowej. Wi6z nowy
brzeszczot i napnij go nieco. Przekre¢ kétko recznie w
kierunku ciecia, réwnoczesnie dokonujgc ostateczne-
go napiecia brzeszczotu. Napiecie zalezy od szerokosci
brzeszczotu. Szerokie brzeszczoty pity tasmowej musza
by¢ napinane mocniej niz waskie. Nadmierne napiecie
powoduje przedwczesne pekanie brzeszczotu.

Korekcja boczna, Rys. 9

1. Brzeszczot powinien pracowacé centralnie na kotach pa-
sowych ptaskich.

2.20bré¢ gorne koto pasowe recznie w kierunku ciecia i
za pomocg uchwytu 1 dokonaj korekty bocznej.

Po zakonczeniu nastawy dokreé nakretke radetkowang.

Regulacja predkosci, Rys. 10

Kotka recznego prosze uzywaé wytgcznie podczas pra-
cy urzadzenia. W przeciwnym przypadku moze nastgpic
uszkodzenie urzadzenia.

Obracajgc koétkiem recznym w prawo powoduje zmniej-
szenie predkosci. Obrét w przeciwnym kierunku powoduje
wzrost predkosci w podanym nizej zakresie:

Predko$¢ minimalna 370 m/min.

Przy obrabianiu aluminium, mosigdzu, miedzi, tworzyw
termoutwardzalnych, jak réwniez twardych materiatéw
syntetycznych.

Predko$¢ maksymalna 750 m/min.

Przy obrabianiu drewna.

Prowadnik brzeszczotu pity tasmowej pily, Rys. 9
Mozesz nastawi¢ prowadnik gérny brzeszczotu do wy-
sokosci elementu obrabianego wynoszgcej 160 mm 3.
Optymalne prowadzenie brzeszczotu i bezpieczng prace
zapewnia najmniejsza mozliwa odlegto$¢ do elementu
obrabianego!

Podpora przeciwnaciskowa, Rys. 11

Podpora przeciwnaciskowa 1 absorbuje nacisk przesuwu
elementu obrabianego.

Nastaw goérng i dolng podpore przeciwnaciskowa w taki
sposob, aby one lekko uderzaty o tyt brzeszczotu.

Rolki prowadzace, Rys. 11

Nastaw goérne i dolne rolki prowadzgce 2 na odpo-
wiednig szeroko$¢ brzeszczotu pity tasmowej. Przed-
nie krawedzie rolek prowadzacych mogg maksy-
malnie siega¢ powierzchni stopy zeba brzeszczotu.
Ustaw potozenie rolek za pomocg $ruby radetkowane;j,
tak aby rolki lekko dotykaty brzeszczotu.

Brzeszczot nie moze by¢é hamowany!

Uwagi dotyczace pracy

Nastepujgce zalecenia stanowig przyktady bezpiecznej

pracy na pilarkach tasmowych. Patrz strona K4.

* W celu bezpieczenstwa nalezy zrozumie¢ nastepujgce
metody bezpiecznej pracy. Nie mogg by¢ one kompletne
i wyczerpujgce dla kazdego przypadku uzycia. Nie mogag
one omoéwi¢ kazdych mozliwych warunkéw stwarzajg-
cych zagrozenie i muszg by¢ interpretowane ostroznie.

* Przy pracy w zamknietym pomieszczeniu podtgcz ma-
szyne do odciggu wiéréw. Na obszarach komercyjnych
nalezy stosowaé odcigg wioréw spetniajgcy odpowied-
nie przepisy dotyczgce obszaréw komercyjnych.

* Poluzuj brzeszczot pity tarczowej, kiedy maszyna nie
pracuje (np. po zakoniczeniu pracy). Dotgcz notatke doty-
Czgca napiecia brzeszczotu dla nastepnego uzytkownika.

« Zbierz nieuzywane brzeszczoty pity i przechowuj je
bezpiecznie w suchym miejscu. Przed ich uzyciem
sprawdz, czy nie majg wad (zeby, pekniecia). Nie stosuj
wadliwych brzeszczotéw!

* Przy manipulacjach brzeszczotem no$ odpowiednie re-
kawiczki.

* Przed rozpoczeciem maszyny wszelkie urzgdzenia za-
bezpieczajagce i ochronne muszg byé bezpiecznie za-
montowane w maszynie’

* Nigdy nie czy$¢ brzeszczotu ani prowadnika brzeszczo-
tu trzymang w reku szczotka lub zgarniaczem, podczas
gdy pilarka pracuje. Pokryte zywicg brzeszczoty pogar-
szajg bezpieczenstwo pracy i muszg byé czyszczone
regularnie.

* Dla wilasnego zabezpieczenia no$ okulary ochronne
oraz ochronnik stuchu. Jezeli masz dtugie wtosy, no$
siatke na wiosy. Luzne rekawy zawin powyzej tokci.

* Przy pracy zawsze umieszczaj prowadnik brzeszczotu
tak blisko elementu obrabianego, jak to mozliwe.

* Zapewnij odpowiednie os$wietlenie w obszarze robo-
czym oraz wokot maszyny.
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» Zawsze stosuj ogranicznik przy prostym cieciu, aby
zapobiec przechylaniu lub $lizganiu sie elementu ob-
rabianego.

» Jesli obrabiasz elementy waskie przy recznym podawa-
niu stosuj popychacz.

* Przy cieciach ukos$nych, umie$¢ stét pilarki w odpo-
wiednim potozeniu i prowadz element obrabiany przy
ograniczniku.

* Przy cieciu wczepow i wypustéw ptetwiastych albo kli-
néw przechyl stét pilarki do ptozenia plus lub minus. Za-
pewnij bezpieczne prowadzenie elementu obrabianego.

* Przy cieciach tukowych i nieregularnych popychaj ele-
ment obrabiany réwno obiema rekami trzymajac palce
razem. Trzymaj rekami element obrabiany w bezpiecz-
nym obszarze.

* Przy cieciu elementu okragtego zabezpiecz go przed
toczeniem sie.

* Przy wykonywaniu cie¢ poprzecznych stosuj specjalne
akcesoria — przyrzad do ciecia poprzecznego.

» Aby bezpiecznie cigé¢ ptyty okragte, stosuj specjalne ak-
cesoria — urzgdzenie do ciecia elementéw okragtych.

/A Obstuga techniczna

Zwré¢ uwage na podane wczesniej instrukcje bezpie-
czenstwa.

Ustawienia, pomiary i prace zwigzane z czyszczeniem
wykonuj tylko przy wytgczonym silniku. Odtgcz wtyczke
zasilajgcy i czekaj, az ustang obroty narzedzi.
Natychmiast po zakonczeniu prac zwigzanych z na-
prawa i konserwacja ponownie zainstalowaé wszyst-
kie urzadzenia ochronne i zabezpieczajace.

Zamontowane tozyska kulkowe nie wymagaja konser-

wagcji.

Zalecenia:

1.Lekko smaruj segmenty obrotowe stotu oraz urzgdze-
nie napinajgce.

2. Regularnie czys$¢ brzeszczot pity tasmowej. Drewno

3. pozostawia osady z zywicy. Zalecamy usuwanie zywicy
koncentratem Pharmol HEK, nr pozycji 61009700

4.Regularnie sprawdzaj rolki prowadzgce oraz podpore
przeciwciskowg. Jesli zachodzi potrzeba, nastaw je po-
nownie lub rozmontuj oraz smaruj i wymieniaj czesci.

5. Wymieniaj zuzyte wkfadki stotu (nr pozycji 73240034).

6. Utrzymuj powierzchnie stotu zawsze bez pozostatosci
Zywicy.

7.Regularnie smaruj tozyska kétka recznego do regulaciji
predkosci.

Informacje serwisowe

Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nastepujgce czesci tego
produktu podlegajg normalnemu podczas eksploatacji
lub naturalnemu zuzyciu bgdz ze nastepujace czesci ko-
nieczne sg jako materiaty eksploatacyjne.

Czesci zuzywajgce sie*: Szczotki weglowe, tarcza piyty,
wkiadki stotowe; pas klinowy

* nie zawsze wchodzg w zakres dostawy!
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A Potaczenia elektryczne

Zainstalowany silnik elektryczny jest podtgczony, w stanie
gotowym do pracy.

Potgczenia elektryczne sg zgodne z odpowiednimi prze-
pisami VDE i DIN.

Sie¢ zasilajgca klienta oraz zastosowane przewody
przedtuzajgce musza by¢ zgodne z tymi przepisami.
Prace zwigzane z tagczeniem, naprawg i konserwacja
instalacji elektrycznej moga przeprowadzaé¢ wylacz-
nie specjalisci.

Wazne informacje

Silnik elektryczny jest zaprojektowany na tryb pracy S 1.

W przypadku przecigzenia silnik automatycznie wytgcza

sie. Silnik mozesz wtgczy¢ ponownie po okresie chiodze-

nia (ktéry moze sie zmieniac).

A Uszkodzenia elektrycznych przewodéw taczacych

Uszkodzenie izolacji w fgczacych przewodach elektrycz-

nych wystepuje czesto.

Przyczyng moga by¢:

1. Zgniecenia powstate przy przejsciach przewodow ta-
czacych przez drzwi lub okna.

2.Petle spowodowane przez niewtasciwe przytgczenia
lub prowadzenia przewodéw tgczacych.

3. Przeciecia powstate wskutek krzyzowania sie przewo-
doéw tgczacych.

4.Uszkodzenia izolacji powstate przy wycigganiu na site
przewodow z gniazdek sciennych.

5. Pekniecia spowodowane starzeniem sie izolacji.

Uszkodzonych taczacych przewodow elektrycznych

nie wolno stosowac i sg one bardzo niebezpieczne ze

wzgledu na uszkodzong izolacje.

Regularnie sprawdzaj, czy tgczgce przewody elektryczne

nie zostaty uszkodzone. Upewnij sie, czy przewody tgcza-

ce sg odtgczone do sieci, kiedy je sprawdzasz.

Przewody elektryczne fgczgce musza by¢ zgodne z od-

powiednimi przepisami VDE i DIN. Stosuj tylko przewody

oznaczone H 07 RN. Oznaczenia kabli tgczgcych zawie-

rajgce oznaczenie typu sg wymagane.

Silnik pradu zmiennego, Rys. 12 BASA3 (1901503901)

1. Napiecie zasilajgce powinno by¢ 230 V / 50 Hz.

2. Przewody przedtuzajgce o diugosci do 25 muszg miec
przekréj 1,5 mm2. Przewody przedtuzajgce, ktérych
dtugos¢ jest wieksza niz 25 m muszg mie¢ przekréj co
najmniej 2,5 mm2.

3.Sie¢ zasilajgca jest zabezpieczona bezpiecznikiem
zwlocznym 16 A.

Silnik pradu zmiennego, Rys. 13 BASA3 (1901503902)

1. Napiecie zasilajgce powinno by¢ 400 V / 50 Hz.

2. Podigczenie do sieci oraz kable przedtuzajgce muszag
by¢ 5-przewodowe: 3 P (przewody fazowe) + 1 N (prze-
wod neutralny) + 1 SL (przewdd uziemiajacy).

3. Przewody przedtuzajgce muszg mie¢ przekrdj co naj-
mniej 1,5 mm2.

4.Sie¢ zasilajgca jest zabezpieczona bezpiecznikiem
zwlocznym 16 A.




5. Po podtagczeniu maszyny do sieci lub przy zmianie miej-
sca nalezy sprawdzi¢ kierunek obrotéw. Jezeli to ko-
nieczne, nalezy zmieni¢ biegunowosgé.

W przypadku jakichkolwiek zapytan, prosze podac
nastepujace informacje:

1. Producent silnika

2.Rodzaj pradu silnika

3. Dane z tabliczki znamionowej maszyny

4.Dane z tabliczki znamionowej wytgcznika

Jesli odsylasz silnik, zawsze przeslij calg jednostke
napedowg z wylacznikiem.

Akcesoria specjalne

Uchwyt do ciecia poprzecznego 7312 0025

Urzadzenie do wycinania ko6t

Stop gtebokosci } 73190710

Przystawka do szlifowania tasmowego

Podstawa do stotu 7319 0709

Starter automatyczny, Typ ALV 2 7910 4010
Typ ALV 10 7910 4020

Brzeszczoty pit tasmowych

do drewna:

12/0,5/2360 mm, 4 zeby/cal 7319 0701

Standardowe brzeszczoty pit tasmowych
15/0,5/2360 mm, 4 zeby/cal 7319 0704

Proste pionowe ciecia ze stopem wzdtuznym

do drewna oraz materiatéw syntetycznych:

6/0,5/2360 mm, 6 zebdw/cal 7319 0702
Ciecia tukéw o matej srednicy 25 mm
12/0,5/2360 mm, 6 zebdéw /cal 7319 0705

Ciecie precyzyjne

Materiaty rézne:

Drewno, materiaty syntetyczne, metale:

3,5/0,5/2360 mm, 14 zeboéw/cal 7319 0706
Bardzo doktadne ciecia, ekstremalnie mate $rednice

Metale niezelazne do 10 mm:

6/0,65/2360 mm, 22 zeby/cal 7319 0707
Ciecia proste i okragte

Materiaty syntetyczne, metale niezelazne:

6/0,65/2360 mm, 10 zebdéw/cal 7319 0703

Materiaty syntetyczne, metale niezelazne powyzej 15 mm:
12/0,65/2360 mm, 10 zebdw/cal 7319 0708
Ciecia proste i duze $rednice > 60 mm

Rozwigzywanie probleméw

usterka mozliwa przyczyna

rozwiazanie usterki

Silnik nie odpala a) Brak pradu

Przetgcznik, kondensator

V silnika

b)
c) Przewdd zasilajacy jest uszkodzony
d) Nieprawidtowe prowadzenie na 3 ~ 400

a) Sprawdz podigczenie

b) Niech sprawdzi je elektryk

c) Wyciagnij wtyczke z kontaktu, w razie
koniecznosci wymien

d) Kabel potgczeniowy 1,5 mm przekroju z
5 przewodami

Niewtasciwy kierunek
obrotow silnika

Nieprawidtowe podigczenie

Zmieni¢ kierunek obrotéw na wtyczkg CEE

a) Prowadnica zostata zle zamontowana

Brzeszczot nie chodzi|b) Zle dobrany brzeszczot obstugi
5 b) Wybierz brzeszczot zgodny z instrukcjg
rowno obstugi

a) Zamontuj prowadnice zgodnie z instrukcjg

Podczas cigcia na
drewnie pojawiajg sie
przypalenia

a) Stepiony brzeszczot

b) Zle dobrany brzeszczot

a) Wymien brzeszczot

)
bE)Wybierz brzeszczot zgodny z instrukcjg
obstugi

Brzeszczot zaciat sie

t ze a) Stepiony brzeszczot
podczas ciecia

b) Osad na brzeszczocie
c¢) Prowadnica zle ustawiona

a) Wymien brzeszczot
b)Wyczys¢ brzeszczot
c) Ustaw prowadnice pily wedlug instrukcji
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Altalanos megjegyzések

1.Kicsomagolas utan ellenérizzen minden alkatrészt,
hogy nem lathaté-e rajta szallitasbol eredd sérilés.
Barmilyen hiba esetén azonnal értesitse a szallitasi
Ugynokot.

2. A késbbbi panaszok nem vehet6k figyelembe.

3. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a szallitmany teljes.

4.Uzembe helyezés elétt ismerkedjen meg a géppel,
gondosan elolvasva ezeket az utasitasokat.

5.Csak eredeti tartozékokat, kopo- vagy cserealkatré-
szeket hasznaljon. Cserealkatrészek a scheppach
kereskedénél talalhatok.

6.Rendeléskor tiintesse fel a rendelésében a mi ren-
delési szamainkat, valamint a gép tipusat és gyar-
tasi évét.

Kedves Vasarlo!

Sok 6romet és sikert kivanunk Onnek, amikor az 0j készi-
|ékét hasznalja.

Célzas

A hatalyban lévé termékfelel6sségi torvény értelmében

a berendezés gyartdja nem vonhato felel6sségre a be-

rendezésen vagy vele kapcsolatban keletkezé karokért a

kovetkez6 esetekben:

1. szakszer(tlen kezelés,

2.a hasznalati utasitasok be nem tartasa,

3.harmadik személy altal végzett, szakképzetlen javi-
tasok,

4.nem eredeti alkatrészek beszerelése és cseréje,

5.szakszer(tlen hasznalat,

6.az elektromos rendszer kiesése az elektromos el6ira-
sok, illetve a VDE 0100, DIN 57113 / VDE 0113 szaba-
lyozasok be nem tartasa miatt.

Javaslatok:
Miel6tt a berendezést 0sszeszerelné, és
izembe helyezné olvassa el a hasznalati
utmutato teljes szovegét.

Az lUzemelési utasitasok fontos megjegyzéseket tartal-
maz a készllék biztonsagos, szakszer(i és gazdasagos
hasznalataval kapcsolatosan, a veszélyek elkerilésére,
a javitasi koltségek megsporolasara, a kiesési id6é csok-
kentésére, és a készlilék megbizhatésaganak és élettar-
tamanak novelésére.

A hasznalati Gtmutatéba foglalt biztonsagi utasitasokon ki-
viil mindenképpen be kell tartani a nemzeti érvényben lévé
szabalyozasokat a késziilék lizemelésével kapcsolatosan.
Az lizemelési utasitasokat helyezze egy tiszta, miianyag
mappaba, hogy megovja a szennyez6déstél és a ned-
vesseégtél, és tarolja a késziilék kozelében. A munka el-
kezdése el6tt minden gépkezeldnek el kell olvasnia az
utasitasokat és gondosan be kell tartania 6ket. Csak
olyan személyek hasznalhatjak a késziléket, akiket ki-
képeztek a gép hasznalatarol, és a lehetséges veszé-
lyekrél, illetve kockazatokrol. Be kell tartani az elGirt
minimalis kort.
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A jelen lGizemelési utasitasokba foglalt biztonsagi el6ira-
sok és a helyi orszagos kildnleges el6irasok kiegészi-
téseként be kell tartani az altalanosan elismert miszaki
el6irasokat a fafeldolgozd szerszamgépek lzemelése-
kor.

A jelen lizemeltetési utasitasokban ezzel a jellel jeloltiik
azokat a helyeket, amelyek a biztonsaggal kapcsolato-
sak. A

A Fontos utasitasok

* Adja at a biztonsagi megjegyzéseket és utasitasokat
mindazoknak, akik a géppel dolgoznak.

* A gép lzemeltetésével megbizott személyzetnek a
munka megkezdése el6tt el kell olvasnia az Gzemelte-
tési utasitasokat, kiilondsen a ,Biztonsagi utasitasok”
cimi fejezetet. A munka kdzbeni elolvasas tul késé. Ez
kiilondsképpen igaz olyan személyek esetén, akik csak
alkalmilag dolgoznak a géppel, példaul el6készitési
vagy karbantartasi munkalatok soran.

» Tartsa be a gépen talalhat6 6sszes biztonsagi utasitast
és figyelmeztetést.

» Figyeljen arra, hogy a gépen talalhaté 6sszes biztonsa-
gi utasitas és figyelmeztetés mindig hianytalan és toké-
letesen olvashato legyen.

+ Ellenérizze a haldzati csatlakozdvezetékeket. Ne hasz-
naljon hibas csatlakozévezetékeket.

+ Ugyeljen arra, hogy a gép a megfelel6 stabilitassal szi-
lard alapon alljon.

» Gondoskodjon megfeleld vilagitasrol a gép munkateri-
letén és kornyezetében.

* Legyen 6vatos a munkavégzésnél: A forgé vagoszer-
szam veszélyes lehet a kézre és az ujjakra.

* A gépen végzett munka kdzben az dsszes védbberen-
dezés és burkolat legyen felszerelve, és a flirészszala-
got védo ajtok legyenek zarva.

» Tartson tavol mas személyeket és elsésorban a gyer-
mekeket a munkaterilettdl és a halézatra csatlakozta-
tott géptdl, valamint annak halézati tapvezetékétdl.

* A kezel6személynek legalabb 18 évesnek kell lennie.
Az oktatasban részt vevé személyeknek legalabb 16
évesnek kell lennilik, de 6k csak felligyelet alatt dolgoz-
hatnak a gépen.

* Nem szabad a gépen dolgozé személy figyelmét elvonni.

» Tartsa rendben a kezel6helyet, tavolitsa el a forgacso-
kat és a fahulladékot. A munkahelyi rendetlenség bal-
esetveszélyes.

 Viseljen testhez simul6 ruhazatot. A munkakezdés el6tt
vegye le az ékszereit, gylrit és karorajat.

* Munkavégzés kdzben viseljen hallasvédét, védészem-
Uveget, valamint porvédé maszkot.

* A hosszl haj védelme érdekében vegyen fel sapkat
vagy hajhalot.

» Afiirészszalag cseréjéhez viseljen megfelel6 keszty(it.
* A flirésszel torténd munkavégzés soran ne viseljen
munkakeszty(t, kivéve ha durva anyagokkal dolgozik.

* A gépen talalhato biztonsagi berendezéseket nem sza-
bad leszerelni vagy hasznalhatatlanna tenni.




« At- és beallitasi, mérési és tisztitdsi munkakat csak
a motor leallitasa utan végezzen. Huzza ki a halézati
csatlakozédugoét, és varja meg, hogy a forgd szerszam
nyugalmi allapotba keriljon.

» A villamos bekoétési, javitasi és karbantartasi munkala-
tokat kizarélag szakemberek végezhetik.

» Ajavitasi és karbantartasi munkalatok befejezése utan
azonnal szereljen a helyére minden védé- és biztonsagi
berendezést.

» Hibaelharitas el6tt kapcsolja ki a gépet. Hizza ki a ha-
|6zati csatlakozodugot!

» A faforgacs vagy a flirészpor elszivasahoz hasznaljon
elszivd berendezést. Az elszivécsonkon az aramlasi
sebesség 20m/s legyen.

+ Uzembe helyezés elétt ellenérizze a flirészszalag-meg-
vezet6t, valamint a flirészszalag-feszit6t.

* Ne hasznadljon repedezett flirésszalagot, vagy olyat,
melynek formaja megvaltozott.

* Ha a fiirésznyilas elkopott, akkor cserélje ki az asztal-
betétet.

* Ronkfa flirészelésekor megfelel6 tartoberendezést kell
hasznalni, hogy rogzitsiik a munkadarabot elfordulas ellen.

* Nehéz vagy rossz fogasu darabok flirészelésekor hasz-
naljon az alatdmasztashoz megfelel6 segédeszkozt,
példaul specialis tartozékot: gorgés bakot és univerza-
lis gorg6s bakot.

« Allitsa a lehetd legkdzelebb a munkadarabhoz a felsd
flirészszalag-megvezet6t.

» Ferdére allitott asztallap esetén az asztallap alsé felére
helyezze a hosszlitk6z6t.

» A motor kikapcsolasa utan ne a fiirészszalag oldalira-
nyl megnyomasaval fékezze le a flirészszalagot.

» A leflirészelt, beszorult munkadarabokat csak a motor ki-
kapcsolasa és a flirészszalag ledllasa utan szabad kivenni.

» Alegkisebb helyvaltoztatas el6tt is valassza le a gépet
minden kiilsé energiaforrasrol! Az ismételt izembe he-
lyezés el6tt a gépet elbirasszeriien csatlakoztassa visz-
sza a halézatra.

* A munkaallomas elhagyasa elétt allitsa le a motort.
Huzza ki a halézati csatlakozodugot!

Figyelmeztetés! Ez az elektromos kéziszerszam m{ko-
dés kdzben elektromagneses mez6ét képez. Ez a mez6
bizonyos korilmények kdzott befolyasolhatja az aktiv és
passziv orvosi implantatumok miikodését. A sulyos és
halalos sériilések veszélyének csokkentése érdekében
javasoljuk, hogy az orvosi implantatumokkal él6 szemé-
lyek az elektromos kéziszerszam kezelése el6tt kérjék
ki orvosuk és az implantatum gyartéjanak véleményét.

A Jogosult hasznalat

A gép megfelel az EK gépekre vonatkozoé aktualis

iranyelveinek.

* A munka elkezdése el6tt minden biztonsagi eszkozt és
védbeszkozt fel kell szerelni a gépre.

» A gépet olyan modon tervezték, hogy azt egyetlen sze-
mély Uzemeltesse. Az lizemeltetd személy felelés a
munkaterileten levé kiilsés személyekért is.

A gépen levé minden biztonsagi utasitast és figyelmez-
tetést be kell tartani.

A gépen levé minden biztonsagi utasitast és figyelmez-
tetést hianytalan és tokéletesen olvashaté allapotban
kell tartani.

A szalagfiirész a kinalatban szereplé szerszammal és
tartozékkal kizardlag fa és fahoz hasonlé anyag és
nemvas fémek flirészelésére készllt.

A megmunkalanddé munkadarabok maximalis mérete
normal kivitel esetén nem haladhatja meg az asztal mé-
retét. Az ateresztési szélesség 195 mm, az ateresztési
magassag 100 mm

Nagyobb méretli munkadarabok esetén, amelyek lebil-
lenhetnek az asztallaprol, asztalhosszabbitot, ill. gor-
g6s bakot (specialis tartozék) kell hasznalni.
Amennyiben a gépet zart helyiségben hasznalja, akkor
elszivd berendezésre kell csatlakoztatni. A faforgacs
vagy a flirészpor elszivasahoz hasznaljon elszivd be-
rendezést. Az elszivécsonkon az aramlasi sebesség 20
m/s legyen.

A bekapcsolasi kaphaté opcionalis tartozékként
Typ ALV 2 Art. Nr. 7910 4010 230 V / 50 Hz,

Typ ALV 10 Art. Nr. 7910 4020 400 V /230 V /50 Hz
A munkagép bekapcsolasakor az elszivas 2-3 masod-
perccel késleltetve kapcsol be automatikusan. igy elke-
rilhet6 a f6 biztositék tulterhelése.

A munkagép kikapcsolasa utan az elszivas még 3-4
masodpercig mikdodik, majd automatikusan kikapcsol.
Ennek soran szivja el a veszélyes anyagokrél szo6l6
rendeletnek megfeleléen a maradék port. Ez aramot
takarit meg és csokkenti a zajt. Az elszivoberendezés
csak addig miikodik, amig a munkagépet Gzemeltetik.
Ipari terlleten torténé munkavégzés esetén az elszi-
vashoz olyan elszivét kell hasznalni, amely megfelel az
ipari el6irasoknak.

A munkagép mikodése kézben ne kapcsolja ki és ne
tavolitsa el az elszivoberendezéseket vagy a porelszi-
vokat.

A gépet csak miszakilag kifogastalan allapotban, va-
lamint a rendeltetésének megfeleléen, biztonsag- és
veszélytudatosan, a hasznalati utmutaté figyelembe
vételével szabad hasznalni! Kiilondsen a biztonsagot
hatranyosan befolyasolé (izemzavarokat haladéktala-
nul harit(tas)sa el!

Tartsa be a gyartd biztonsagi, munkavégzési és kar-
bantartasi eléirasait, valamint a mulszaki adatokban
meghatarozott méreteket.

Be kell tartani minden vonatkozo baleset-megel&zési
el6irast, vagy mas, altalanosan elismert biztonsagi-mi-
szaki elGirast.

A gép csak az lGzemeltetéssel és az eljarasokkal tisz-
taban levé személyek altal hasznalhatd, tarthaté kar-
ban és Uzemeltetheté. A gép dnhatalmu mdédositasa
mentesiti a gyartét minden felel6sség aldl, barmilyen
felmerild kar esetén. A gépet csak azokra a felada-
tokra lehet hasznalni, amelyre tervezték és csak az
lizemeltetési kézikonyvben leirtak szerint.

A gépet csak a gyarto altal készitett eredeti kiegésziték-
kel és eredeti szerszamokkal szabad hasznalni.
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» Ezt talhaladé barmilyen hasznalat, nem szamit rendel-
tetésszeriinek. Ebbél adédd barmilyen karért vagy bar-
milyen fajta sériilésért a hasznald ill. a kezel6 felelés és
nem a gyarto.

A Fennmarado kockazatokrol

A gépet az elismert technikai és biztonsagi szabalyo-
kat betartva épitették. Azonban kockazat lIéphet fel,
amikor dolgozik.

* Az ujjak és a kéz sérilésveszélye all fenn a munkada-
rab szakszer(itlen vezetésekor a mozgo flirészszalag
ellen.

Sérilések okozhat a munkadarab helytelen tartasa
vagy vezetése, mint a megallas nélkili munka.

* A zaj egészségugyi karosodast okozhat. Amikor dolgo-
zik, a rendszer a megengedett zajszintet tullépheti. Fel-
tétlendl viseljen egyéni védéeszkozoket, mint példaul
fulvédé.

Sérilést okozhat a hibas flirészlap. Ellenérizze rend-
szeresen a flirészszalag épségét és sértetlenségét
minden hasznalat el6tt.

Ujjai és a kezei épségére vigyazzon, ha cseréli a f(-
részszalagot, fennall a sérilés veszélye. Viseljen meg-
felel6 védokesztylit.

Megsériilhet, amikor bekapcsolja a gépet és a flirész-
lap kezdeti munkat végez.

A nem megfelel6 elektromos kapcsolatok sérllést
okozhatnak.

A hosszu haj és a laza ruha viselése sérilésveszéllyel
jar. Viselien egyéni védbeszkozoket, testhezalld ruhat
és hajat fogja 6ssze.

Tovabba minden elévigyazatossag ellenére is fennall-
hatnak nem nyilvanvalé maradék kockazatok.

A maradék kockazatok azonban a minimalisra csok-
kenthetdk, ha betartjak a ,Biztonsagi utasitasok” és a
.Rendeltetésszer(i hasznalat” fejezeteket, és a kezelési
utasitast teljes egészében.

Felallitas

Készitse el a munkahelyet, ahol a gépet fel kivanja alli-
tani. A biztonsagos, zavarmentes munkavégzés érdeké-
ben teremtsen elegendd helyet. A gépet zart helyiségben
torténé munkavégzésre tervezték, és sik, szilard talajra,
stabilan kell felallitani. A stabilitds akkor tekintheté meg-
felelének, ha a rogzités 4 sarokelemmel és 4 darab M 6 x
12 méretli hatlapfejii csavarral, ezekhez tartozé anyakkal
és alatétekkel torténik a padléba. (Fig. 14).

Szallitas

A gépet kizardlag a megfelel6 emel6eszkdzokkel (daruval
vagy targoncaval) szabad szallitani. A kotél kotdzési pont-
jaként a fels6 szalagkerékdobozt hasznalja.

Soha ne emelje a fiirészasztalnal fogva!
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BASA3(1901503901) / BASA3(1901503902)

Szallitott elemek Szalagfiirész

Fiirészasztal

Hosszanti iitk6z6

Absaugstutzen
Tolébot

Tartozék tasak

laptavolsagu imbuszkulcs SW 10/13

3-as kulcsnyilasu/6-os kulcsnyilasu
imbuszkulcs

Kezelési utmutatoét

Ateresztési széles- 306 mm

ség

Ateresztési magas- 205 mm

sag

Asztal méret 400 x 548 mm

Vagasi sebesség 370 — 750 m/min

Filirészszalag hossza 2360 mm

Aszallapig mért ma- 490 mm

gassag

Asztallapig mért 1025 mm

magassag allvannyal

egyiitt

Teljes magassag all- 1125 mm

vany nélkiil

Teljes magassag all- 1655 mm

vannyal egyiitt

Teljes szélesség 900 mm

Teljes mélység 540 mm

Az asztal forditasi -8° — +45°

tartomanya

Teljes tomeg allvany 69 kg

nélkiil

Teljes tomeg allvany- 79 kg

nyal egyiitt

Elszivas csatlakoz6- 2 100 mm

janak atméréje

Térfogataram 565 m%/h

Stat. vakuum (20 m/ 900 Pa

sec)

Meghajtas

Motor Valtéaram, 230— Haromfazisu

240V aram
400 V, 3 fazis

P1 névleges felvett 0,8kW (S1) 0,7kW (S1)

teljesitmény (kW) 1,1 kW (S6 40%) 1,1kW (S6 40%)

P2 leadott teljesit- 0,56 kW (S1) 0,48 kW (S1)

mény kW 0,74kW (S6 40%) | 0,77KW (S640%)
Zajértékek

Az EN ISO 3746 szerint a hangteljesitmény szintre, ill. az
EN 1807 szerint (k3 helyesbitési tényezé kiszamitasa az
EN 1807-1 A.2. figgeléke szerint) a hangnyomas szint-
re a munkavégzés helyén meghatarozott zajkibocsatas
értéke megfelel az ISO 7960 szabvany J. figgelékében
megadott munkavégzési koriilményeknek.

A megadott értékek kibocsatasi értékek, és ugyanakkor
nem feltétlenil tikrézik a biztonsagos munkahelyi értéke-
ket. Habar van 0sszefliggés az emisszioés és immisszios
szint k6z6tt, ebbdl nem lehet megbizhatéan megallapita-
ni, hogy sziikség van-e tovabbi évintézkedésekre.




A munkahelyen aktudlisan érvényes immisszids szintet
befolyasolo tényez6k kozé tartozik a behatas idétartama.
a munkatér jellege és az egyéb zajforrasok stb. pl. a gé-
pek és egyéb szomszédos munkafolyamatok szama.

Az engedélyezett munkahelyi értékek orszagonként elté-
rék lehetnek. A megadott informaciok azonban segitik a
felhasznalét abban, hogy megbecsiilje a veszélyeket és
a kockazatokat.

Hangteljesitménymérték dB

Uresjarat Lwa = 80,3 dB(A)

Megmunkalas Lwa = 100,2 dB(A)

Hangnyomasszint a munkaallomason dB egy-
ségben

Uresjarat Ipaeq = 64,1 dB(A)

Megmunkalas lpaeq = 82,9 dB(A)

A megadott kibocsatasi értékekre K=3 dB mérési bi-
zonytalansagi érték vonatkozik

Porkibocsatasi adatok

A Faipari Szakmai Bizottsag ,Famegmunkal6 gépek por-
kibocsatasi (koncentraciés értékek) ellendrzésének alap-
elvei” szerint mért porkibocsatasi értékek 2 mg/m3 alatt
vannak. Ezek alapjan amennyiben a gépet egy legalabb
20 m/s levegBsebességl, szabalyszer( lizemi elszivasra
csatlakoztatjak, akkor abbdl lehet kiindulni, hogy folya-
matosan és biztonsagosan nem éri el a Németorszagi
Szovetségi Koztarsasagban érvényben 1évé, faporra vo-
natkoz6 miszaki hivatkozasi koncentracio hatarértékét.
A megmunkalandé anyagtél vagy anyag tulajdonsagaitdl
figgdéen vegye figyelembe az anyag gyartéja altal mega-
dott terhelési értékeket.

A gép leirasa

A kiforrott konstrukcidnak koszonhetéen a gép sokol-
daltan hasznalhaté mihelyi koriilmények kozott fa és
mianyagok megmunkalasara.

A fels6 és az als6 szalagkereket egy rogzitett védéelem
és egy mozgo hazburkolat takarja. A haz fedelének nyita-
sakor lekapcsol a gép. A bekapcsolas csak zart fedéllel le-
hetséges. A flirészszalag asztallap folotti nem vago részét
egy a flirészszalag-megvezetére rogzitett védéberende-
zés takarja, amelyet a felsé szalagkerék szintén rogzitett
védbberendezése biztosit a szandékolatlan kinyitas ellen.
A flirészszalag asztallap alatti nem vago részét egy rogzi-
tett véddelem takarja.

Az asztal -17° és +45° kdzotti forditasi tartomanya sokol-
dall vagasi lehet6ségeket biztosit, példaul:

* Hosszanti vagasok

» Keresztvagasok

* Ferde vagasok

« Ives és szabalytalan vagasok

» Fogak és csapok vagasa

* Négyzet keresztmetszetl fa vagasa

Ezzel kapcsolatban vegye figyelembe a kezelési utasitas-
ban megadott munkautasitasokat is.

A szerelés befejezése

A gép szerelése

1 villaskulcs SW 10/13

Csomagolastechnikai okokbdl az asztallap, a vagasi szé-
lesség mérce nincs felszerelve.

Az als¢ allvany 6sszeszerelése, Fig. 1.1

1. Helyezzen egy fatuskoét a gép mogé, majd ovatosan
boritsa ra a berendezést, hogy az alaplemez a tuskén
helyezkedjen el.

2. A 12 (M6 x 12) csavarral lazan roégzitse a labakat az
alaplemezhez.

3. Helyezze be a kdzlemezt, majd a 8 (M6 x 12) csavar-
ral lazan rogzitse.

4. Ezt kovetéen helyezze a védbsapkakat a labakra.

5. Csavarozza a (2) fogantyu (1) felvevd lemezeit az
alaplemez alsé oldalara.

6. Az elsd lemezt a kills6 szegélyre, a masodikat pedig
az els6 gerinclemezre.

7. Allitsa fel a gépet, igazitsa be, majd hizza meg a
csavarokat.

8. Csavarozza fel a (3) kerékkengyelt az als6 allvany bal
oldalan a labra, majd kézzel hiizza meg a csavarokat.

9. Helyezze be a (4) kerekeket és az (5) keréktengelyt a
keréktarté kengyelekbe

10. Tengelyiranyban a (6) biztositégydrivel biztositsa a
keréktengelyt

11. HUzza meg a kerékkengyel csavarijait.

12. Tolja a szallitokart a felvevé lemezbe, majd forgassa
addig, amig teljesen be nem nyomja.

13. Szallitaskor annyira hizza ki, hogy a hatsé csavar a
masodik felvevé lemezen helyezkedijen el.

14. A szallitas kizarélag egyenes és sik fellleten enge-
délyezett.

Figyelem: Ferde helyzetben a gép felborulhat.

Az asztallap felszerelése, 1. abra

1. Nyissa fel a hazfedelet, és allitsa 30°-ra a forgatéegy-
ségeket.

2. Finoman csavarozza le az asztallapot

4 hatlapfeji csavar M8 x16

4 fogazott alatét A8,4

2. abra
Forgassa az asztallapot 0°-os helyzetbe, majd hizza
meg a szoritokart.

3. abra

Igazitsa be az asztallapot az alabbiak szerint:

1. Helyezzen az asztalra egy kb. 50 cm hosszu egyenes
lécet, majd illessze a flirésszalag emelkedd és eresz-
kedé részéhez.

2.Helyezzen egy derékszogvonalzét a lécre és az asztal
horonyszegélyéhez. Allitsa be az asztalt, majd huzza
meg az asztalon két els6 hatlapfeji csavart.

3. 1/4 fordulattal lazitsa meg a forgéegység rogzitékarjat
és huzza kifelé a hatsoé részt. Hizza meg az asztalon
a két hatsé hatlapfejii csavart. Ez biztositja a konny
forgathatésagot.
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4. abra

1. A gép hatoldalan talalhaté bedllitdcsavarral igazitsa az
asztal szogét a szalagflirészhez.

- Hasznaljon deréksz6gvonalzot -

2. Tartson ellen a bedllitécsavarnak és hizza meg a rog-
zitékart.

A hosszanti (itk6z6 felszerelése, 5. abra

1. Tekerje be a 4 szarnyas csavart az alatéttel kb. 5 mm
mélyen az asztallapba (5.1 abra).

2.Helyezze be (itk6zésig a vezet6csbvet az asztalon,
majd huzza meg enyhén a szarnyas csavarokat.

3.A két M6x12 csavarral és a rugds alatéttel rogzitse a
vezetécso forgdrészét az asztalon (5.2. abra).

4.HlUzza meg a szarnyas csavarokat.

5.Helyezze a hosszanti (tk6z6t a szalagflirészt6l balra
a vezet6csbre, majd rogzitse. Az (itkoz6cs6 legyen
parhuzamos az asztal hornyaval; allitani a két hen-
gercsavar meglazitasaval tudja (5.3. abra).

A fogantyu felszerelése, 6. abra
Egy M8 hatlapu anyaval és egy (8) alatéttel szerelje fel a
fokozatmentes szalagfeszit berendezés fogantyujat.

A kézikerék felszerelése, 7. abra

Egy M8 hatlapu anyaval és egy (8) alatéttel szerelje fel
a fokozatmentes fordulatszam-allitas kézikerekét (g 120
mm).

A Uzembe helyezés

Uzembe helyezés elétt jarjon el a biztonsagi utasita-
sok szerint.

A gépen végzett munka kézben az 6sszes védbberen-
dezés és burkolat legyen felszerelve.

Fiirészszalagcsere, 8. abra

Figyelem: Huzza ki a halézati csatlakozodugot!

Nyissa fel a flirészszalagvédét, és a zarral biztositsa. A
(B) szoritocsavarral oldja ki a flrészszalag feszitését. He-
lyezze fel az j flrészszalagot.

Forgassa a szalagkereket kézzel a vagas iranyaba, és
ezzel egyidejlileg végezze el a flirészszalag végleges
megfeszitését a (B) feszit6csavarral. A feszesség a fi-
részszalag szélességétol fligg. A széles flirészszalagokat
erésebben kell megfesziteni, mint a keskenyeket.
Figyelem! A tul erés feszesség a flirészszalag id6 elétti
torését okozza!

A munka befejezése utan mindig oldja ki a flirészszalag
feszitését! Ehhez allitsa ,—” allasba az (A) kart.

Oldaliranyu korrekcio, 9. abra

» A flirészszalagnak megkozelitéleg kozépen kell futni a
szalagkerekeken.

» Forgassa kézzel a fels6 szalagkereket vagasi iranyba
és végezzen oldaliranyu korrekciét a fogantyaval (C).
Ennek soran lazitsa meg a szarnyas anyat ( D ).

+ Abeadllitas végén huzza meg a szarnyas anyat (D).
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Fordulatszam beallitasa, 10. abra

A kézikereket kizarélag a késziilék iizemelése kézben
hasznalja. Ennek figyelmen kiviil hagyasa a késziilék
sériilését okozhatja.

A kézikereket az éramutatéd jarasanak iranyaba forgatva
csokken a vagas sebessége, mig az ellenkezd iranyba
forgatva a vagas sebessége novekszik a kovetkezd for-
dulatszam-tartomanyban:

Minimalis fordulatszam: 370 m/perc.

Aluminium, sargaréz, vordsréz, duroplaszt, valamint ke-
mény mlianyagok megmunkalasahoz.

Maximalis fordulatszam: 750 m/perc.

Fa megmunkalasahoz.

Flirészszalag-megvezetd, 9. abra

Afelsé flirészszalag-megvezetét 205 mm-es munkadarab
magassagig allithatja be. Minél kisebb a tavolsaga a mun-
kadarabtdl, annal optimalisabb a szalagvezetés és bizton-
sagosabb a munkavégzés.

Ellennyomas-tarolé, 11. abra

A (1) ellennyomas-tarolok veszik fel a munkadarab el6tolé
nyomasat.

Ugy allitsa be a fels6 és alsd ellennyomas-tarolét, hogy
azok konnyen rafussanak a flirésszalag hatara.

Vezetdgorgok, 11. abra

A mindenkori flirészszalag szélességére allitsa be a felsé
és also (2) vezet6gorgbket. A vezetégdrgbk elllsd széle
elérheti a flirészszalag legmagasabb fogtdvét. Ha flirész-
szalag vezet6gorgdi finoman érintkeznek, a recézett csa-
varral igazitson a gorgék helyzetén.

A fiirészszalagnak nem szabad szorulni!

Hasznalati utasitas:

Kovetkez6 ajanlasok példak a szalagfiirész biztonsa-

gos hasznalatahoz. A kovetkezé biztonsagos mun-

kamoddszerek, ugy tekinthetéek, hogy hozzajarulnak

a biztonsaghoz, de nem lehet minden hasznalathoz,

teljes, vagy atfogé mértékben alkalmazni. Nem lehet

az osszes lehetséges veszélyes koriilményre alkal-
mazni, és ovatosan kell értelmezni.

» Amikor zart térben dolgozik, a gépet csatlakozni kell
egy elszivé berendezéshez.

* Ha a gép nem miikddik, mint pl. a munka befejeztével, a fi-
részszalagot lazitsa meg. A megfelel6 utasitast a flirészsza-
lag feszességéhez, a gép kdvetkez6 hasznaldjanak is adja at.

* Az ellennyomé gorgét a szalagflirész-lap hatoldalatél
kis tavolsagra dllitsa be, mert ha a vezetébe beallitas
és a megfeszités utan a szalagfiirész-lap szabadon fut,
elkeriilheti a nyomdgorgé horonyképzédését, ami miatt
a szalagflirész-lap megsérilhet, és a flirészelés soran
ezzel biztosithatja a flirészlap megtamasztasat.

+ Kizarolag éles flirészszalagot hasznaljon.

* Ha a gép nem mikddik, mint pl. a munka befejeztével,
a flirészszalagot lazitsa meg. A megfelelé utasitast a
flrészszalag feszességéhez, a gép kovetkez6 haszna-
I6janak is adja at.




» Tartsa a fel nem hasznalt gépeket egytt, egy bizton-
sagos, szaraz helyen. Ellenérizze a hibakat (fogak,
repedések) hasznalat el6tt. Ne hasznaljon hibas korfl-
részszalagot!

» Soha ne tisztitsa a flirészszalagot egy kézi ecsettel
vagy kaparéval, ha a szalag fut. Gyantas flirészlapsza-
lag veszélyezteti a munkabiztonsagot és rendszeresen
meg kell tisztitani.

* A személyi védelemhez viselijen véd&szemiiveged és
fllvédét. Hosszu hajat védje hajhaléval. A laza ujju fel-
s6t tirje fel a kdnyoke folé.

» Flrészeléshez tegye a munkadarabokat olyan kozel,
amennyire lehetséges.

» A gépet és munkateriiletét megfeleléen vilagitsa meg.

* Egyenes vagashoz hasznaljon mindig vagasi (itk6z6t,
hogy a munkadarabok borulasat vagy csuszasat meg-
akadalyozza.

» Vékony munkadarabok vagasahoz hasznaljon mun-
kadarab tolot.

» Fecskefark alaku fogak és csapok vagy ékek vagasa-
hoz forditsa a plusz, illetve minusz iranyba a flirészasz-
talt. Ugyelien a munkadarab biztonsagos vezetésére.

« Ivelt, vagy szabalytalan vagas esetén a munkadarabot
két kézzel és zart ujjakkal fogva tolja egyenletesen.
Biztonsagos helyen fogva tartsa a munkadarabot szi-
lardan.

» Az ivelt vagy szabalytalan vagasok ismétléséhez hasz-
naljon sablont.

* A lekerekitett és szabalytalan formak ismételt vagasa-
hoz hasznaljon segédsablont.

» Kerek fa vagasanal a munkadarabot biztositsa a csa-
varodas ellen.

» Kerek lapok vagasakor a biztonsagos munkavégzés ér-
dekében hasznalja a kilonleges tartozékként kaphato
korkivagd berendezést.

A Karbantartas

At- és beallitasi, mérési és tisztitasi munkakat csak
a motor leallitasa utan végezzen. Huzza ki a haléza-
ti csatlakozédugét, és varja meg, hogy a forgé szer-
szam nyugalmi allapotba keriiljon.

Minden védé- és biztonsagi berendezést szereljen a
helyére rogton a javitas és karbantartas befejeztével.
A beépitett golyéscsapagyak nem igényelnek karban-
tartast.

A kovetkezoket javasoljuk:

1. Az asztal forgatéegységeit és a szalagfeszit6t finoman
utan kell olajozni.

2. A fiirészszalagot rendszeresen meg kell tisztitani. A
fa gyantanyomokat hagy maga utan. A tisztitashoz a
Pharmol HEK gyantamentesité koncentratumot java-
soljuk, melynek cikkszama: 61009700.

3.Rendszeresen ellenérizze a vezetégorgdket és az el-
lennyom6 csapagyakat. Sziikség esetén dllitsa utan
vagy szedje szét és olajozza meg, vagy cserélje ki.

4. Az elkopott asztalbetétet cserélje ki.

5. Az asztalfelliletet mindig gyantamentes allapotban kell
tartani.

6. Rendszeresen olajozza meg vékonyan a fordulat-
szam-szabalyozo kézikerék csapagyhelyeit.

Szerviz-informacidék

Figyelembe kell venni, hogy ennél a terméknél a kdve-
kez6 részek mar hasznalat szerinti vagy természetes ko-
pasnak vannak alavetve ill. a kovetkezd részekre van mint
fogydeszkozokre sziikség.

Gyorsan kop6 részek*: Szénkefék, flrészlap, asztalbeté-
tek; ékszij

* nincs okvetlendl a szallitas terjedelmében!

A Elektromos csatlakoztatas

A telepitett elektromos motor lizemkészen csatlako-
zik.

A csatlakozas megfelel a vonatkozé VDE és DIN rendel-
kezéseknek.

A vasarld altal hasznalt halézati csatlakozd, valamint az
altala hasznalt hosszabbit6 vezeték is felelien meg ezek-
nek az el6irasoknak.

A villamos bekotési, javitasi és karbantartasi munkalato-
kat kizarélag szakember végezheti.

Fontos utasitasok

A villanymotor S 1 lizemmadra késziilt.

A motor tulterhelés esetén magatdl kikapcsol. Az (el-
téré hosszusagu) hiitési idé utan visszakapcsolhatja
a motort.

Sérilt elektromos csatlakozévezetékek

Az elektromos csatlakozévezetékek szigetelése gyakran

megseéril. Ennek oka lehet:

1. Nyomasi helyek, ha a csatlakozévezetéket ablak- vagy
ajtéréseken keresztil vezeti.

2.Torési helyek a csatlakozovezetékek szakszer(itlen
rogzitése vagy vezetése miatt.

3.Vagasi helyek a csatlakozovezetéken valé athajtas mi-
att.

4.Szigetelés sériilése a fali csatlakozdaljzatbdl vald ki-
szakitas miatt.

5. Repedések a szigetelés dregedése miatt.

Ne hasznaljon ilyen sériilt elektromos csatlakozove-

zetékeket, mivel hasznalatuk a szigetelés sériilése

miatt életveszélyes.

Rendszeresen ellendrizze, hogy nem sérlltek-e az elekt-

romos csatlakozévezetékek. Ugyeljen arra, hogy ellenér-

zéskor a vezeték ne csatlakozzon a halézatra.

Az elektromos csatlakozévezetékek felelienek meg a vo-

natkozé VDE és DIN rendelkezéseknek. Csak jelolési

csatlakozévezetékeket hasznaljon: HO7RN-F

A csatlakozovezeték tipusanak megnevezését a vezeté-

ken fel kell tintetni.
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Valtéaramu motor, 12. abra BASA3 (1901503901)

» A halézati fesziiltség 230 V~ legyen

* A 25 méternél révidebb hosszabbitd vezetékek kereszt-
metszete 1,5 négyzetmilliméter legyen.

* A halézati csatlakozast 16 A-es lomha biztositékok biz-
tositjak.

Haromfazisu motor Fig. 13 BASA3 (1901503902)

1. A haldzati fesziiltség értéke 400 Volt / 50 Hz legyen.

2. A halozati csatlakozo6 és hosszabbito vezetékek otere-
sek legyenek = 3 fazis + N + védéfold.

3. A hosszabbitd kabel legyen legalabb 1,5 négyzetmilli-
méter keresztmetszetd.

4. A halézati csatlakozast legfeljebb 16 A-es biztositékkal
védhetd.

5. A halozatra csatlakoztatas vagy helyvaltoztatas soran
ellendrizze a forgasiranyt, szilkség esetén cserélje fel
a polaritast.

Kérdései esetén az alabbi adatokat kell megadni:

1. Motorgyarté

2. Motor aramtipusa

3. Gép tipuscimkéjének adatai

4. Motor tipuscimkéjének adatai

A motor visszakiildése esetén mindig a teljes, a kap-
csolot is tartalmazé meghajtéegységet kiildje vissza.

Kulonleges tartozékok

Kiilonleges tartozék Cikkszam
Ferdevagd idomszer 7312 0025
Korkivagoé berendezés

Mélységuitkz6 } 7319 0710
Csiszolészalag-berendezés

Asztalallvany 7319 0716

Bekapcsold automatika, Typ ALV 2 79104010

Typ ALV 10 79104020
Flirészszalagok
fahoz:
12/0,5/2360 mm, 4 fog/coll 73190701
normal flirészszalag
15/0,5/2360 mm, 4 fog/coll 73190704

Egyenes, fiiggbleges vagasok hossziitkézével

fahoz és miianyagokhoz
6/0,5/2360 mm, 6 fog/coll 73190702
lekerekitési munkalatok kis sugarral, 15 mm-ig

12/0,5/2360 mm, 6 fog/coll 73190705
finom vagasi munkalatok

kiilonb6z6 anyagok:

fa, mlanyagok, fémek

3,5/0,5/2360 mm, 14 fog/coll 73190706

legfinomabb vagasi munkak, legkisebb sugarak
nemvas fémek 10 mm-ig
6/0,65/2360 mm, 22 fog/coll 73190707

egyenes vagasok és lekerekitési munkalatok

mianyagok, nemvas fémek

6/0,65/2360 mm, 10 fog/coll 73190703
mianyagok, nemvas fémek 15 mm felett
12/0,65/2360 mm, 10 fog/coll 73190708

egyenes vagasok és nagy, > 60 mm sugarak

Hibaelharitas

Uzemzavar Lehetséges ok

Elharitas

a) Nincs aram
b) Kapcsolo, kondenzator

A motor nem indul be

c) Hibas az elektromos hosszabbitd vezeték
d) Helytelen csatlakozévezeték a 3 ~ 400 V

a) Ellenérizze a haldzati biztositékot

b) Vizsgalja felul villamossagi szakember
c) Huzza ki a halézati csatlakozédugot,
ellendrizze, sziikség esetén cserélje ki

motorhoz d) Csatlakozovezeték: 5 eres, 1,5 mm2 ke-
resztmetszettel
Helytelen a motor forga- . A CEE csatlakozédugoénal médositsa a for-
o Helytelen csatlakozas s
siranya gasiranyt

A flirészszalag lefut a) rosszul bedllitott vezetés

b) nem megfelel6 flirészszalag

a) A flrészszalag vezetést a hasznalati
Utmutatasban leirtak szerint tudja beallitani.
b) Valassza ki a hasznélati utasitasban
leirtak szerint a flirészszalagot.

Egési nyomok a
megmunkalando fan

a) a flrészszalag tompa

b) a flirészszalag nem megfeleld

a) Cserélje ki a flirészszalagot.
b) Valassza ki a hasznalati utasitasban
leirtak szerint a flrészszagot.

A flrészszalag munka
kdézben megragadt.

a) a flrészszalag tompa
b) a flirészszalag gyantas
c) rosszul beallitott vezetés

a) Cserélje ki a flrészszalagot.

b) Tisztitsa meg a flirészszalagot.

c) A firészszalag vezetést a hasznalati
Utmutatasban leirtak szerint tudja beallitani.
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VSeobecné Poznamky

1. Po vybaleni stroja skontrolujte, ¢i na ziadnych ¢astiach
nie su Skody spdsobené dopravou. O akychkolvek $ko-
dach ihned informujte dopravcu.

2. Na neskorsie reklamacie nebude brany zretel.

Uistite sa, Ze je dodavka kompletna.

4. Pred uvedenim do prevadzky sa oboznamte so strojom
tak, Zze si pozorne precitate tieto pokyny.

5. Pouzivajte iba originalne prislusenstvo, ¢asti alebo na-
hradné diely. Nahradné diely su k dispozicii u vasho
predajcu scheppach.

6. Pri objednani pripojte nase objednavacie €islo a typ
a rok vyroby stroja.

Vazeny zakaznik,

Zelame Vam vela zabavy a Uspechov pri praci s Vasim
novym pristrojom.

w

Poznamka,

V sulade s platnymi zakonmi, ktoré sa tykaju zodpo-

vednosti za vyrobok, vyrobca zariadenia neprebera

zodpovednost za poskodenia vyrobku alebo za $kody

spbsobené vyrobkom, ku ktorym dosSlo z nasledujucich

doévodov:

1. nespravnej manipulacie,

2.nedodrzania pokynov na obsluhu,

3.opravy vykonanej tretou stranou, opravy nevykonane;j
v autorizovanom servise,

4. montaze neoriginalnych dielcov alebo pouzitia neori-
ginalnych dielcov pri vymene,

5.iného nez $pecifikované pouzitia,

6. poruchy elektrického systému, ktora bola spdsobena
nedodrzanim elektrickych predpisov a predpisov VDE
0100, DIN 57113, VDEO0113.

Odporac¢ame:
A Pred montazou a obsluhou tohto zariadenia

si precitajte kompletny text v navode na
obsluhu.

Pokyny na obsluhu su uréené na to, aby sa pouzivatel
oboznamil s tymto zariadenim a aby pri jeho pouziti vyuZzil
vSetky jeho moznosti v sulade s uvedenymi odporucenia-
mi. Tento navod na obsluhu obsahuje

dolezité informacie o tom, ako vykonavat bezpecnu, pro-
fesionalnu a hospodarnu obsluhu stroja, ako zabranit
rizikam, ako usetrit naklady na opravy, ako skratit ¢asy
prestojov a ako zvysit spolahlivost a predizit prevadzkovu
zivotnost' stroja. Okrem bezpecnostnych predpisov uve-
denych v navode na obsluhu musite dodrziavat' tiez plat-
né predpisy, tykajlce sa prevadzky stroja vo vasej krajine.
Uchovavajte navod na obsluhu stale v blizkosti stroja a
ulozte ho do plastového obalu, aby bol chraneny pred ne-
Gistotami a vihkost'ou. Precitajte si navod na obsluhu pred
kazdym pouzitim stroja a dokladne dodrziavajte v fiom
uvedené informacie. Stroj mézu obsluhovat iba osoby,
ktoré boli riadne preskolené v jeho obsluhe a ktoré boli
riadne informované o rizikach spojenych s jeho obsluhou.

Pri obsluhe stroja musi byt splneny stanoveny minimalny
vek.

Nepreberame ruc¢enie za ziadne nehody alebo $kody, kto-
ré vznikli nedodrzanim tohto navodu a bezpecnostnych
upozorneni.

Miesta, ktoré maju suvislost’ s bezpe¢nostou, su
v tychto prevadzkovych pokynoch oznacené touto
znaékou: A

A Bezpecnostné pokyny

* Odovzdajte, prosim, tieto bezpeénostné poznamky a
pokyny vS§etkym, ktori pracuju so strojom.

* Personal povereny prevadzkou stroja si musi pred za-
Gatim prace so strojom pokyny precitat — a to predo-
vSetkym kapitolu ,Bezpecnostné pokyny”. Pri praci so
strojom je na to uz prili§ neskoro. To predovsetkym plati
pre osoby, ktoré so strojom pracuju iba prilezitostne,
ako napr. pri priprave a udrzbe stroja.

* Dodrzujte vSetky bezpeénostné pokyny a varovania,
ktoré su k stroju pripojené.

« Zaistite, aby boli bezpe¢nostné pokyny a varovania,
ktoré su k stroju pripojené, vzdy kompletné a dobre ¢i-
tatelné. Majte na pamati podmienky pracoviska.

» Skontrolujte sietové pripojné vedenia. Nepouzivajte
chybné pripojné vedenia.

» Davajte pozor na to, aby stroj stabilne stal na pevnom
podklade.

* V pracovnej oblasti a okoli stroja sa postarajte o dosta-
tocné osvetlenie.

* Pozor pri pracach: Nebezpecenstvo poranenia pre
prsty a ruky spésobené rotujucim reznym nastrojom.

e Pri praci na stroji musia byt namontované vsetky
ochranné zariadenia a kryty.

» Dbaijte na to, aby deti nemali pristup k nepouzivanému
stroju.

* Obsluhujuca osoba musi mat minimalne 18 rokov. U¢ni
musia mat’ minimalne 16 rokov, no smu na stroji praco-
vat’ iba za dozoru.

* Osoby pracujuce na stroji nesmu svoju pozornost veno-
vat niomu inému.

* Ovladacie stanovisko udrziavajte Cisté od pilin a odpa-
dového dreva.

« Noste tesne priliehajci odev. Sperky, prstene a naram-
kové hodiny odlozte.

* Pri praci noste ochranné okuliare.

* Na ochranu dlhych vlasov noste Ciapku alebo sietku na
vlasy.

* Pri vymene pilového pasu noste vhodné rukavice.

» Pri praci na pile nenoste Ziadne pracovné rukavice

* Dbajte na spravne nastavenie otacok na stroji.

* Bezpecnostné zariadenia na stroji sa nesmu demonto-
vat’ ani stat nepouzitelnymi.

* Prestavovacie, nastavovacie, meracie a Cistiace prace
vykonavaijte iba pri vypnutom motore. Vytiahnite sietovu
zastréku a pockajte na zastavenie rotujliceho nastroja.

« Instalacie, opravy a udrzbové prace na elektroinstalacii
smu vykonavat iba odborni pracovnici.

113 SK




» VSetky ochranné a bezpecénostné zariadenia sa mu-
sia po ukonéenych opravnych a udrzbovych pracach
okamzite znovu namontovat.

* Na odstranovanie poruch stroj vypnite. Vytiahnite sie-
tovu zastréku!

* Na odsavanie drevenych triesok alebo pilin pouzite od-
savacie zariadenie. Rychlost pridenia na odsavacom
hrdle musi predstavovat 20 m/s.

* Pred uvedenim do prevadzky skontrolujte vedenie pilo-
vého pasu, ako aj napnutie pilového pasu.

» Popraskané pilové pasy alebo pasy, ktoré zmenili svoj
tvar, nepouzivajte.

» Pri opotrebovanej drazke pily vymerite viozku stola.

* Pri pileni gulatiny obrobok zabezpecte proti otacaniu.

* Na pilenie tazkych dielov alebo dielov, s ktorymi sa zle
manipuluje, pouzite vhodné pomdcky na podoprenie.
Specialne prislusenstvo: Valdekovy a véestranny kozlik.

* Horné vedenie pilového pasu pristavte ¢o najblizSie k
obrobku.

« Pri $ikmo postavenej doske stola pouzite pozdizny do-
raz na dolnej polovici dosky stola.

* Pilovy pas po vypnuti motora nebrzdite pritla¢enim zboku.

» Odpilené, zaseknuté obrobky odstrariujte iba pri vypnu-
tom motore a necinnosti pilového pasu.

» Stroj odpojte od externého privodu energie aj pri nepa-
trnej zmene stanoviska! Pred opatovnym uvedenim do
prevadzky stroj znovu pripojte k sieti podla predpisu.

» Pri opusteni pracoviska vypnite motor. — Vytiahnite sie-
tovu zastréku!

Varovanie! Tento elektricky pristroj vytvara poc¢as pre-
vadzky elektromagnetické pole. Toto pole méze za urdi-
tych okolnosti ovplyvnit aktivne alebo pasivne implantaty.
Na znizenie nebezpecenstva zavaznych alebo smrtelnych
poraneni odporu¢ame osobam s implantatmi prekonzul-
tovat situaciu so svojim lekarom a vyrobcom implantatu
eSte predtym, ako zaénu obsluhovat elektricky pristroj.

A Schvalené pouzitie

« Stroj spifia existujice smernice EC tykajlce sa strojov.

* Pred zac¢atim prace musia byt na stroji inStalované
vSetky bezpec€nostné a ochranné zariadenia.

 Stroj bol navrhnuty na obsluhu jednym ¢lovekom. Ope-
rator ma voci tretim osobam na pracovnej ploche zod-
povednost.

» VSetky bezpecnostné informacie a varovania na stroji
sa musia dodrziavat.

» VSetky bezpecnostné informacie a varovania na stroji
musia byt kompletné a Gitatelné.

» Pasova pila je ponikanym naradim a prisluSenstvom
koncipovana vyluéne na pilenie dreva, drevu podobné-
ho materialu a nezeleznych kovov.

* Maximalny rozmer obrabanych obrobkov pri Standard-
nom vyhotoveni nesmie prekrodit velkost stola. Sirka
priechodu 306 mm, vyska priechodu 205 mm

» Pri vagsich rozmeroch obrobku, ktoré mézu spdsobit
prevratenie z dosky stola, sa musi pouzit prediZenie
stola, resp. rolovaci kozlik (Specialne prisluSenstvo).
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Pri pouziti v uzavretych priestoroch sa musi stroj pripo-
jit na odsavacie zariadenie. Na odsavanie drevenych
triesok alebo pilin pouzivajte odsavacie zariadenie.
Rychlost pradenia na odsavacom hrdle musi byt 20
m/s. Podtlak 860 Pa.

Automatiku zapinania mézete najst v Specialnom pri-
sluSenstve.

Typ ALV 2 €. vyr. 7910 4010 230 V/50 Hz,

typ ALV 10 ¢. vyr. 7910 4020 400 V/230 V/50 Hz

Pri zapnuti pracovného stroja sa odsavanie automatic-
ky zapne s oneskorenim rozbehu 2 — 3 sekundy. Zabra-
ni sa tak pretazeniu bezpecnostnej poistky.

Po vypnuti pracovného stroja bezi odsavanie eSte 3 — 4
sekundy a potom sa automaticky vypne.

Zostatkovy prach sa pritom odsava, ako je pozadované
v nariadeni o nebezpecénych latkach. Toto Setri prad a
znizuje hluk. Odsavacie zariadenie bezi iba poc¢as pre-
vadzkovania pracovného stroja.

Pre prace v priemyselnej oblasti sa musi na odsavanie
pouzit odsavacie zariadenie, ktoré zodpoveda priemy-
selnym predpisom.

Odsavacie zariadenia alebo odprasovace nezapinajte
ani neodstrariujte pri pracovnom stroji v prevadzke.
Stroj pouzivajte iba v technicky bezchybnom stave, v
sulade s uréenim, za zohladnenia bezpecnosti a ve-
domia moznych rizik a za dodrziavania navodu na ob-
sluhu! Okamzite odstrante (nechajte odstranit) hlavne
poruchy, ktoré by mohli ovplyvnit bezpeénost!

Musia sa dodrziavat bezpecnostné, pracovné predpisy
a predpisy tykajuce sa udrzby, ako aj rozmery uvedené
v technickych udajoch.

Relevantné pravidla a iné nariadenia na predchadzanie
nehodam a vSeobecne zname bezpecnostné technické
pravidla sa musia plnit.

Stroj m6ézu pouzivat, udrziavat a prevadzkovat iba
osoby, ktoré su so strojom oboznamené a ktoré dostali
pokyny tykajuce sa prevadzky a postupov stroja. Svoj-
volné Upravy stroja zbavuju vyrobcu akejkolvek zodpo-
vednosti za akékolvek nasledné skody. Stroj je mozné
pouzivat iba na vykonavanie Ukonov, na ktoré bol stroj
navrhnuty a tak, ako je popisané v tomto dokumente.
Stroj je mozné pouzivat iba s originalnym prislusen-
stvom a nastrojmi vyrobenymi vyrobcom.

Kazdé iné odlisné pouZitie sa povaZzuje za nespliiiajlice
Ucel pouzitia. Za Skody alebo zranenia akéhokolvek
druhu spésobené nespravnym pouzivanim ruci pouzi-
vatel/obsluhujica osoba, nie v§ak vyrobca.

A Zvyskové rizika

Stroj je skonstruovany podfla stavu techniky a uzna-
nych bezpecnostno-technickych pravidiel. Pri praci sa
v§ak mdzu vyskytnut jednotlivé zvyskoveé rizika.

Nebezpecenstvo zranenia prstov a ruk pohybujicim
sa pilovym pasom pri neodbornom vedeni obrobku.
Zranenia vyvrhnutym obrobkom pri neodbornom pri-
drziavani alebo vedeni ako praca bez narazky.




Ohrozenie zdravia drevitym prachom alebo trieska-
mi z dreva. Bezpodmienetne noste osobné ochran-
né vybavenia ako ochranu oci. Pouzivajte odsavacie
zariadenie!

Zranenia sposobené poskodenym pilovym pasom.
Pravidelne kontrolujte pilovy pas, ¢i je neporuseny.
Nebezpecenstvo zranenia prstov a ruk pri vymene pi-
lového pasu. Noste vhodné pracovné rukavice.

Nebezpecenstvo zranenia pri zapnuti stroja prostred-
nictvom rozbiehajuceho sa pilového pasu.
Ohrozenie elektrickym priadom pri pouziti elektrickych
pripojnych vedeni, ktoré su v rozpore s predpismi.
Ohrozenie zdravia pohybujicim sa pilovym pasom
pri dlhych vlasoch a volnom obleéeni. Noste osobné
ochranné vybavenie ako sietku na vlasy a tesne pri-
liehavé pracovné oblecenie.

Z tohto dévodu nesmu napriek vSetkym vykonanym
opatreniam vzniknut zrejmé zvyskové rizika.
ZvysSkové rizika je mozné minimalizovat, ak sa su-
hrnne dodrzuju ,Dblezité upozornenia“ a ,Spravne
pouzivanie®, ako aj navod na obsluhu.

InStalacia

Pripravte pracovisko na ktorom ma byt umiestneny stroj.
Vytvorte dostato¢né miesto pre umoznenie bezpecnej,
bezporuchovej prace. Stroj je ur€eny na pracu v uzatvore-
nych priestoroch a musi byt umiestneny na rovhom, pev-
nom a stabilnom povrchu. Stabilita je dana upevnenim na
podlahu vzdy 4 uholnikmi konstrukcie a 4 skrutkami so
Sesthrannou hlavou M6x12 opatrenymi maticami a pod-
lozkami (obr. 14).

Preprava

Stroj sa smie prepravovat iba vhodnymi zdvihacimi zaria-
deniami (Zeriav alebo stohovac). Ako upevriovaci bod pre
lano je potrebné pouzit hornd kolesovu skrifiu pasu.
Zdvihanie nikdy nevykonavaijte za stol pily!

BASA3(1901503901) / BASA3(1901503902)

Rozsah dodavky Pasova pila
Stol pily
Pozdizny doraz
Odsavacie hrdlo
Posuvna ty¢
Vrecko na prislusenstvo
Kraé na Sest’hranné hlavy skru-
tiek SW 10/13
Hexagon kPu¢ SW 4/SW 5
Navod na obsluhu
Sirka priechodu 306 mm
Vyska priechodu 205 mm
Velkost’ stola 400 x 548 mm
Rezna rychlost’ 370 — 750 m/min
Dizka pilového pasu 2360 mm
Vyska po dosku stola 490 mm
Vyska po dosku stola s 1025 mm
podstavcom
Celkova vyska bez pod- 1125 mm
stavca
Celkova vy$ka s pod- 1655 mm
stavcom
Celkova Sirka 900 mm
Celkova hibka 540 mm
Rozsah otaéania stola -8° — +45°
Celkova hmotnost bez 69 kg
podstavca
Celkova hmotnost' s 79 kg
podstavcom
Pripojka odsavania @ 100 mm
Objemovy prud 565 m3/h
stat. podtlak (20 m/s) 900 Pa
Pohon
Motor Striedavy prud Trojfazovy
230-240V prad
400 V 3-fa-
zovy
Menovity prikon P1 (kW) | 0,8kW (S1) 0,7kW (S1)
1,1 kW (S6 40%) 1,1kW (S6
40%)
Vykon P2 (kW) 0,56 kW (S1) 0,48 kW (S1)
0,74kW (S6 40%) 0,77kW (S6
40%)

Hodnoty hluku

Hodnoty emisii hluku zistené na pracovisku pre hladina
akustického tlaku podfa normy EN ISO 3746 pre hladinu
akustického vykonu, resp. normy EN 1807 (korekény suci-
nitel' k3 posudzovany podla prilohy A.2 normy EN 1807-1)
sa rovnaju pracovnym podmienkam uvedenym na zakla-
de normy ISO 7960, priloha J.

Uvedené hodnoty su emisnymi hodnotami a preto sa
nemusia zhodovat s prevadzkovymi. Napriek tomu, zZe
existuje vzajomny vztah medzi emisnymi a imisnymi
hodnotami, nemé&zete z tohto spolahlivo vydedukovat, &i
sU nutné dodato¢né bezpecnostné opatrenia alebo nie
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Faktory, ktoré mézu ovplyvnit aktualnu imisnd troven na
pristroji, zahffiaju dobu trvania daného efektu, charak-
teristiku pracovného prostredia, dalSie zdroje hluku atd.,
napr. pocet pristrojov a stvisiace ¢innosti. Pripustné hod-
noty hluku pristroja sa mézu lisit v zavislosti od krajiny.
Napriek tomu tieto informacie poslizia uzivatelovi na lep-
Sie odhadnutie nebezpecéenstva a rizik.

Hladina akustického vykonu dB

Chod naprazdno Lwa = 80,3 dB(A)

Obrabanie LWA = 100,2 dB(A)

Hladina akustického tlaku na pracovisku v dB
Chod naprazdno lpaeq = 64,1 dB(A)

Obrabanie LpAeq = 82,9 dB(A)

Pre uvedené emisné hodnoty plati pridavok
neistoty merania

K=4dB

Udaje k emisiam prachu

Hodnoty emisii prachu namerané odbornou komisiou
podla ,principov pre kontrolu emisii prachu (parameter
koncentracie) pred obrabacimi strojmi“ sa nachadzaju
pod 2 mg/m3. Na zaklade toho sa mdze pri pripajani stro-
ja na prevadzkové odsavanie s min. rychlostou vzduchu
20 m/s vychadzat z bezpe¢ného dodrziavania maximalnej
platnej hrani¢nej hodnoty TRK pre dreveny prach, ktora
plati v Spolkovej republike Nemecko.

Respektujte hodnoty zatazenia stanovené vyrobcom ma-
teridlu v zavislosti od daného obrabaného materialu alebo
kvality materialu.

Popis stroja

Stroj je vdaka svojej vyzretej konstrukcii vSestranne po-
uzitelny na obrabanie dreva a plastov v prostredi dielne.
Horné a dolné pasové kolieska su oblozené pevne na-
montovanou ochranou a pohyblivym vekom telesa.

Pri otvoreni veka skrine sa stroj vypne. Zapnutie je mozné
iba pri zatvorenom veku. Cast pilového pasu nevykona-
vajuca rezanie nad doskou stola je zakrytd ochrannym
zariadenim upevnenym na vedeni pilového pasu, ktoré
je opat zabezpecené proti neimyselnému otvoreniu po-
mocou pevne namontovaného ochranného zariadenia
horného pasového kolieska. Cast pilového pasu nevy-
konavajlca rezanie pod doskou stola je obloZzena pevne
namontovanou ochranou.

Rozsah vychylenia stola —17° az +45° umozriuje vSestran-
né moznosti rezov, napr.:

« pozdizne rezy,

* prie€ne rezy,

* Sikmé rezy,

 oblukovité a nepravidelné rezy,

* rezy pre vybrania a ¢apy,

* rezy na vysku pri Stvorhrannom dreve.

Dodrziavajte pritom aj pracovné pokyny uvedené v navo-
de na obsluhu.
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Kompletizacia

Montazny nastroj

1 vidlicovy kla¢ SW 10/13

Z dévodov technickych moznosti balenia nie je na-
montovana doska stola a upeviiovacie uholniky.

Montaz podstavca, (obrazok 1.1)

1. Za stroj polozte dreveny klat a potom ho opatrne pre-
vracajte, aby zakladna doska lezala na klate.

2. Pomocou 12 skrutiek (M6 x 12) zlahka zoskrutkujte
nohy podstavca so zakladnou doskou.

3. Vlozte medzidno a pre upevnenie zlahka zaskrutkuj-
te 8 skrutiek (M6 x 12).

4. Teraz nasunte krytky na nohy podstavca.

5. Priskrutkujte upinacie dosky (1) pre rukovat (2) na
spodnu stranu zakladnej dosky.

6. Prva dosku na vonkajsi okraj, druht na prvy mostik.

7. Znovu postavte stroj, vyrovnajte ho a pevne utiahnite
vSetky skrutky.

8. Naskrutkujte strmene kolesa (3) na lavej strane pod-
stavca na nohy podstavca a rukou pevne utiahnite
skrutky.

9. Vlozte kolesa (4) a napravu kolesa (5) do strmerov
kolies

10. Zaistite napravu kolesa axialne poistnym krdzkom (6)

11. ZTeraz pevne utiahnite skrutky strmeriov kolesa.

12. Zasunte prepravnu rukovat do upinacich dosiek, pri-
tom otacajte rukovat, kym nebude Uplne zasunuty.

13. Pri preprave ho vytiahnite len potial, aby zadna skrut-
ka priliehala k druhej upinacej doske.

14. Preprava je povolena iba na rovhom, plochom teréne.

Pozor: Pri Sikmej polohe sa mbze stroj prevratit.

Montaz dosky stola, obr. 1

1. Otvorte veko telesa a nastavte vykyvné segmenty na
30°.

2. Zlahka priskrutkujte dosku stola.

4 skrutky so Sesthrannou hlavou M8 x 16

4 vejarové podlozky A8/4

Obr. 2
Otocte dosku stola do 0° polohy a utiahnite zvieraciu pa-
ku (20).

Obr. 3

Vyrovnajte dosku stola takto:

PoloZte rovnt drevenu listu s dizkou cca 50 cm na stol
a prilozte ju k vzostupnej aj zostupnej Casti pilového
pasu.

Prilozte prilozny uholnik k drevenej liste a k hrane drazky
stola. Vyrovnajte stol a pevne utiahnite obidve predné
skrutky so Sesthrannou hlavou na stole.

Uvolnite zvieraciu paku oto¢nych segmentov 1/4 otacky a
vytiahnite zadny segment smerom von. Pevne utiahnite
obidve zadné skrutky so Sesthrannou hlavou na stole.
Tym sa dosiahne l'ahky chod otacania.




Obr. 4

Pomocou nastavovacej skrutky (22) na zadnej strane
stroja nastavte stél do pravého uhla k pilovému pasu.

— Pouzite prilozny uholnik —

Poistite nastavovaciu skrutku a utiahnite zvieraciu paku
(20).

Montaz pozdizneho dorazu, obr. 5

1.Do dosky stola (obr. 5.1) zaskrutkujte do hibky cca 5
mm 4 kridlové skrutky, kazdu s jednou prilozkou.

2.Vkladajte vodiacu rdrku (31), kym nebude priliehat k
stolu a zlahka utiahnite kridlové skrutky.

3.Pomocou dvoch skrutiek M6x12 a pruznej podlozky
upevnite oto¢ny diel vodiacej rurky na stol (obr. 5.2).

4. Pevne utiahnite kridlové matice.

5. Teraz nasadte pozdizny doraz na vodiacu rdrku viavo
od pilového pasu a pevne ho zovrite. Rurka dorazu
musi byt teraz rovnobezne k drazke stola; korekciu je
mozné vykonat uvolnenim obidvoch skrutiek s valco-
vou hlavou (obr. 5.3).

Montaz rukovite, obr. 6
Namontujte rukovat so Sesthrannou maticou M8 a pod-
loZzkou 8 pre plynulé nastavenie napnutia pasu.

Montaz ruéného kolesa, obr. 7
Upevnite ruéné koleso (g 120 mm) so Sesthrannou ma-
ticou M8 a podlozkou 8 pre plynulé nastavenie otacok.

A Uvedenie do prevadzky

Pred uvedenim do prevadzky dodrzte bezpe¢nostné
pokyny.

Pri praci na stroji musia byt namontované vsetky
ochranné zariadenia a kryty.

Vedenie pilového pasu, obr. 8

Pozor: Vytiahnite sietovu zastrcku!

Otvorte chrani¢ pilového pasu a zaistite ho zabranou.
Uvolnite pilovy pas napinacou skrutkou B. ZaloZte novy
pilovy pas.

Kolesom pasu otacajte rukou v smere rezu a sucasne
vykonavajte napinacou skrutkou B definitivne napinanie.
Napnutie je zavislé od Sirky pilového pasu. Siroké pilové
pasy je potrebné napnut silnejsie ako Uzke.

Pozor! Prili$ silné napnutie vedie k predéasnému roz-
trhnutiu!

Po ukoné&eni prace pilovy pas vzdy uvolnite! Za tymto
Ucelom nastavte paku A na ,—*.

Boéna korekcia, obr. 9

1. Pilovy pas ma prebiehat priblizne v strede na kolesach
pasu.

2. Rukou otacajte hornym kolesom v smere rezu a pomo-
cou rukovati (1) vykonajte boénu korekciu.

3. Po vykonanom nastaveni pevne utiahnite kridlova ma-
ticu (2).

Nastavenie otacok, obr. 10

Ruéné koleso obsluhujte vyhradne poc¢as prevadzky
— nereSpektovanie méze mat’ za nasledok poskodenie
zariadenia.

Otacajte ruéné koleso v smere hodinovych ruciciek, znizte
krokovu rychlost, v opatnom smere zvyste reznu rychlost
v nasledujucom rozsahu otacok:

Minimalne otac¢ky 370 m/min.

Na spracovanie hlinika, mosadze, medi, termoplastov,
ako aj tvrdenych plastov.

Maximalne otacky 750 m/min.

Na spracovanie dreva.

Vedenie pilového pasu, obr. 9

Horné vedenie pilového pasu mbzete nastavit na vysku
obrobku do 205 mm (3).

Co najmensia vzdialenost od obrobku zaruguje optimal-
ne vedenie pasu a bezpecnu pracu.

Protitlakové loziska, Fig. 11

Protitlakové loziska (1) pohlcuju odpor proti posuvu ob-
robku.

Horné a dolné protitlakové loZisko nastavte tak, aby zlah-
ka nabiehalo na zadnu stranu pilového pasu.

Vodiace kladky, Fig. 11

Horné a dolné vodiace kladky (H) nastavte na prislusnu
Sirku pilového pasu. Predné hrany vodiacich kladiek smu
siahat maximalne po patu zuba pilového pasu. Ked sa
vodiace kladky zlahka dotykaju pilového pasu, ryhova-
nou skrutkou poistite sedlo kladiek.

Pilovy pas sa nesmie zasekavat'!

Pracovné upozornenia:

Nasledujuce odporucania su prikladmi pre bezpeéné po-
uzivanie pasovych pil. Nasledujuce bezpecné pracovné
upozornenia sa povazuju za prispevok k bezpe¢nosti, ne-
daju sa vSak primerane, Uplne alebo obsiahlo aplikovat na
kazdé pouzitie. Nemdzu pokryt vSetky mozné, nebezpec-
né stavy a musia sa starostlivo interpretovat.

* Pri pracach v uzavrenych priestoroch pripojte stroj k
odsavaciemu zariadeniu.

* Ked je stroj odstaveny z prevadzky, napr. koniec pra-
ce, povolte pilovy pas. Na stroji umiestnite prislusné
upozornenie na povolenie pilového pasu pre dalSie-
ho uzivatela.

* Nepouzité pilové pasy bezpecne uchovavajte zlozené
na suchom mieste. Pred pouzitim skontrolujte nedo-
statky (zuby, trhliny). PoSkodené pilové pasy nepou-
Zivajte!

* Pri manipulacii s pilovymi pasmi noste vhodné rukavice.

* Pred zacatim prace musia byt na stroji bezpe¢ne na-
montované vSetky ochranné a bezpecnostné zariade-
nia. Pri beziacom pilovom pase nikdy necistite pilovy
pas alebo vedenie pilového pasu kefou alebo Skrabkou
drziacou v ruke. Pilové pasy s prilnutou Zivicou ohrozu-
ju pracovnu bezpecénost a musia sa pravidelne Gistit.
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Na vasu osobnu ochranu pri praci noste ochranné
okuliare a ochranu sluchu. Ak mate dlhé vlasy, noste
sietku na vlasy. Volné rukavy vysukajte az nad lakte.

* Pri praci pristavte vedenie pilového pasu vzdy ¢o moz-
no najblizSie k obrobku.

» V pracovnom a okolitom priestore stroja sa postarajte
o dostato¢né svetelné podmienky.

« Pre rovné rezy pouzite vzdy narazku pre pozdizny po-
sun, aby ste zabranili prevrateniu alebo zoSmyknutiu
obrobku. Na opracovanie Uzkych obrobkov ruénym po-
suvom pouzite posuvnu ty¢. Pre Sikmé rezy uvedte
stél pily do prisluSnej polohy a obrobok vedte popri
narazke pre pozdizny posun.

* Na rezanie ¢apov pouzivajte bezpeénu metédu, napr.
hibkovy doraz.

* Na rezanie malych klinov pouzivajte vodiace zaria-
denie.

» Pri oblukovitych a nepravidelnych rezoch posuvajte
obrobok rovnomerne vpred obomi rukami, so zata-
tymi pastami. Obrobok pridrziavajte v bezpecnej ob-
lasti rukami.

* Na opakované vykonanie oblukovitych, nepravidel-
nych rezov pouzivajte pomocnu Sablénu.

* Na rezanie rybinovych ozubov a ¢apov alebo klinov
otocte stol pily do plusovej a minusovej polohy. Dbajte
na bezpecné vedenie obrobku.

» Pri oblukovitych a nepravidelnych rezoch posuvajte
obrobok rovnomerne vpred obomi rukami, so zata-
tymi pastami. Obrobok pridrziavajte v bezpecnej ob-
lasti rukami.

* Na opakované vykonanie oblukovitych, nepravidel-
nych rezov pouzivajte pomocnu Sablénu.

* robok proti peto¢eniu.

* Pre bezpecnu pracu pri prie€nych rezoch pouzivajte
Specialne prisluSenstvo — pokosovl zarazku.

* Pre bezpecnu pracu pri rezani okrahlych dosiek pouzi-
vajte Specialne prisluSenstvo — zariadenie na kruhové
rezy.

A Udrzba

Prestavovacie, nastavovacie, meracie a Cistiace pra-
ce vykonavajte iba pri vypnutom motore. Vytiahnite
siet'ovu zastrécku a pockajte na zastavenie rotujiuceho
nastroja.

Vsetky ochranné a bezpecnostné zariadenia sa mu-
sia po ukonéenych opravnych a udrzbovych pracach
okamzite znovu namontovat’.

Zabudované gul'6ckové loziska su bezudrzbové.

Odpora¢ame vam:

1. Zlahka namazat tukom vykyvné segmenty stola ako
aj napinacie zariadenie pasu.

2. Pravidelne cistit pilovy pas. Drevo zanechava zvy-
Sky Zzivice. Na Cistenie odpori¢ame koncentrat na
odstranenie Zivice od spolo¢nosti Pharmol HEK, ¢&.
vyr. 61009700.
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3. Pravidelne kontrolujte vodiace kladky ako aj pritlacné
loziska. Popripade vykonajte dodatoéné nastavenie
alebo ich rozoberte a naolejujte alebo vymerite.

4. \/ybehanu vloZku stola obnovte.

Povrch stola vzdy udrziavajte bez Zivice.

6. Pravidelne zlahka naolejujte lozZiska ruéného kolesa
otacok.

o

Servisné informacie

Je potrebné dbat na to, Ze v pripade tohto vyrobku podlie-
haju nasledujuce diely beznému pracovnému alebo priro-
dzenému opotrebeniu, resp. su nasledujuce diely povazo-
vané za spotrebny material.

Diely podliehajuce opotrebeniu*: Uhlikové kefy, pilovy list,
stolové vlozky; klinovy remen

* nie je bezpodmienecne obsiahnuté v objeme dodavky!

A Elektricka pripojka

Nainstalovany elektromotor je pripojeny a priprave-
ny na prevadzku.

Pripojenie zodpoveda prisluSnym ustanoveniam
VDE a DIN.

Siet'ova pripojka na strane zakaznika, ako aj predlzo-
vacie vedenie musia zodpovedat’ tymto predpisom.
InStalaéné, opravarenské a udrzbové prace na elek-
troinstalacii smie vykonavat’ iba odborny personal.

Doélezité upozornenia

Elektromotor je vyhotoveny pre prevadzkovy rezim S
1.

Pri pretazeni motora sa tento samocinne vypne.

Po vychladeni (Easovo odliSné) je mozné motor zno-
vu zapnut.

Poskodené elektrické pripojné vedenie

Na elektrickych pripojnych vedeniach ¢asto vznikaju $ko-

dy na izol&cii. Pri¢inami mézu byt:

1. Stlatené miesta, ked sa pripojné vedenia vedu cez
okno alebo medzeru medzi dverami.

2.Zalomené miesta v désledku neodborného upevnenia
alebo vedenia pripojného vedenia.

3.Rozrezané miesta vzniknuté pri prejazde cez pripojné
vedenie.

4. Skody na izolacii pri vytrhnuti zo zasuvky v stene.

5. Trhliny pri zostarnuti izolacie.

Takéto poskodené elektrické pripojné vedenia sa

nesmu pouzivat’ a z dévodu poskodenia izolacie su

zivotunebezpecné.

Elektrické pripojné vedenia pravidelne kontrolujte ohlad-

ne poskodeni. Davajte pozor na to, aby pri kontrole pri-

pojného vedenia nebolo toto pripojené k elektrickej sieti.

Elektrické pripojné vedenia musia zodpovedat prislus-

nym ustanoveniam VDE a DIN. Pouzivajte iba pripojné

vedenia s oznacenim: HO 7 RNF. Vytlacenie oznacenia

typu na pripojnom kabli je predpis.




Motor na striedavy prud, Fig. 12 BASA3 (1901503901)

1. Sietové napatie musi predstavovat 230 V~.

2. Predlzovacie vedenia do dizky 25 m musia vykazovat
priemer 1,5 mm?2,

3. Sietova pr’pojka je zabezpeéena maximalne 16 A.

Trojfazovy motor obr. 13 BASA3 (1901503902)

1. SietovZ napStie mus’ byt 400 Voltov / 50 Hz.

2. Sietova prpojka a predlzovadka musia byt 5-kabl vZ
=3P +N+SL.

3. Predlzovacie vedenia musia mat prierez najmenej

4.1,5 mm>2

5. Sietova pr'pojka je zaistena maximalne 16 A.

6. Pri sietovej pr'pojke alebo zmene miesta sa mus’ pre-
verit smer ota¢ania, v danom pr’pade sa mus’ zamenit
polarita.

V pripade otazok uved'te, prosim, nasledujice udaje
1. Vyrobca motora

2.druh prudu motora,

3. udaje z typového Stitka stroja,

4. (daje o motore z typového Stitka.

Pri zaslani motora spat’ vzdy zasielajte kompletnu
hnaciu jednotku so spinacom.

Specialne prislusenstvo

Specialne prislusenstvo Cislo vyrobku

Posuvné meradlo prieéneho rezu 7312 0025
Zariadenie na kruhové rezy
Hibkovy doraz } 7319 0710

Zariadenie brusneho pasu

Podstavec stola 7319 0716

Zapinacia automatika, Typ ALV 2 79104010
Typ ALV 10 79104020

Pilové pasy

na drevo:

12/0,5/2360 mm, 4 zuby/palec 73190701

Standardny pilovy pas

15/0,5/2360 mm, 4 zuby/palecl 73190704

Rovné rezy nastojato s pozdiZnym dorazom

na drevo a plasty:

6/0,5/2360 mm, 6 zubov/palec 73190702

ViykruZovanie s malym polomerom 15 mm

12/0,5/2360 mm, 6 zubov/palec 73190705
Jemné obrabanie

Ro6zne materialy:

Drevo, plasty, kovy

3,5/0,5/2360 mm, 14 zubov/palec 73190706

Najjemnejsie obrabanie, najmensie polomery

Nezelezné kovy do 10 mm

6/0,65/2360 mm, 22 zubov/palec 73190707
Rovné rezy a vykruZovanie

Plasty, nezelezné kovy

6/0,65/2360 mm, 10 zubov/palec 73190703

Plasty, nezelezné kovy nad 15 mm

12/0,65/2360 mm, 10 zubov/palec 73190708

Rovné rezy a velké polomery > 60 mm

Odstranovanie poruch

V motor

Porucha Mozna pri€ina Naprava

Motor sa nerozbieha. a) Ziadny prud a) Skontrolujte sietovu poistku
b) Spina¢, kondenzator b) Nechaijte skontrolovat odbornym elekiri-
c) Chybné elektrické predizovacie vedenie karom.
d) Nespravne pripojné vedenie pre 3 ~ 400 c) Vytiahnite, prekontrolujte a v pripade

potreby vymerite sietova zastréku.
d) Pripojné vedenie 5-Zilové, pri priereze
1,5mm2

Nespravny smer otaca-

. Nespravne pripojenie
nia motora P pripoy

Zmente smer otacania na konektore CEE

Pilovy pas bezi

nepravidelne b) Nespravny pilovy pas

a) Nespravne nastavené vedenie

a) Nastavit vedenie pilového pasu podla
navodu na obsluhu
b) Zvolit pilovy pas podla navodu na obsluhu

Spalené flaky na dreve |a) Tupy pilovy pas a) Vymenit pilovy pas
pri praci b) Nespravny pilovy pas b) Zvolit pilovy pas podla navodu na obsluhu
Pilovy pas sa pri praci |a) Tupy pilovy pas a) Vymenit pilovy pas
zasekava b) Pilovy pas ma usadeniny Zivice b) Vycistit pilovy pas
)

c) Nespravne nastavené vedenie c) Nastavit vedenie pilového pasu podla

navodu na obsluhu
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Nur fiir EU-Lander.

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

Gemal europaischer Richtlinie 2012/19/EU (iber Elektro- und Elektro-
nik-Altgerate und Umsetzung in nationales Recht missen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wieder-
verwertung zugefihrt werden.

Only for EU countries.

Do not dispose of electric tools together with household waste material!

In observance of European directive 2012/19/EU on wasted electrical and
electronic equipment and its implementation in accordance with national
law, electric tools that have reached the end of their life must be collected
separately and returned to an environmentally compatible recycling facility.

Pour les pays européens uniquement

Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordures ménageéres!
Conformément a la directive européenne 2012/19/EU relative aux déchets
d’équipements électriques ou électroniques (DEEE), et a sa transposition
dans la législation nationale, les appareils électriques doivent étre collec-
tés a part et étre soumis a un recyclage respectueux de I'environnement.

Solo per Paesi EU.

Non gettare le apparecchiature elettriche tra i rifiuti domestici!
Secondo la Direttiva Europea 2012/19/EU sui rifiuti di apparrecchiature
elettriche ed elettroniche e la sua attuazione in conformita alle norme
nazionali, le apparecchiature elettriche esauste devono essere raccolte
separatamente, al fine di essere reimpiegate in modo eco-compatibile.

Allen voor EU-landen.

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil mee!

Volgens de europese richtlijn 2012/19/EU inzake oude elektrische en
elektronische apparaten en de toepassing daarvan binnen de nationale
wetgeving, dient gebruikt elektrisch gereedschap gescheiden te worden
ingezameld en te worden afgevoerd naar en recycle bedrijf dat voldoet aan
de geldende milieu-eisen.

Solo para paises de la EU

iNo deseche los aparatos eléctricos junto con los residuos domésticos!

De conformidad con la Directiva Europea 2012/19/EU sobre residuos

de aparatos eléctricos y electronicos y su aplicacion de acuerdo con la
legislacion nacional, las herramientas electricas cuya vida util haya llegado
a su fin se deberan recoger por separado y trasladar a una planta de
reciclaje que cumpla con las exigencias ecologicas.

Apenas para paises da UE.

Néo deite ferramentas eléctricas no lixo doméstico!

De acordo cum a directiva europeia 2012/19/EU sobre ferramentas
eléctricas e electronicas usadas e a transposigdo para as leis nacionais,
as ferramentas eléctricas usadas devem ser recolhidas em separado e
encaminhadas a uma instalagéo de reciclagem dos materiais ecologica.

Galler endast EU-lander.

Elektriska verktyg far inte kastas i hushallssoporna!

Enligt direktivet 2012/19/EU som avser aldre elektrisk och elektronisk
utrustning och dess tillampning enligt nationell lagstiftning ska uttjanta
eletriska verktyg sorteras separat och lamnas till miljovanlig atervinning.

Koskee vain EU-maita.

Ala hévitad sahkotyokalua tavallisen kotitalousjatteen mukana!

Vanhoja sahko- ja elektroniikkalaitteita koskevan EU-direktiivin 2012/19/
EU ja sen maakohtaisten sovellusten mukaisesti kaytetyt sahkotydkalut on
toimitettava ongelmajatteen kerdyspisteeseen ja ohjattava ymparistoysta-
valliseen kierratykseen.

Kun for EU-land.

Kast aldri elektroverktgy i husholdningsavfallet!

| henhold til EU-direktiv 2012/19/EU om kasserte elektriske og elektroniske
produkter og direktivets iverksettning i nasjonal rett, ma elektroverktgy som
ikke lenger skal brukes, samles separat og returneres til et miljgvennlig
gjenvinningsanlegg.

Kun for EU-lande.

Elvaerktgj ma ikke bortskaffes som allmindeligt affald!

I henhold til det europaeiske direktiv 2012/19/EU em bortskaffelse af
elektriske og elektroniske produkter og gaeldende national lovgivning skal
brugt elveerktoj indsamles separat og bortskaffes pa en made, der skaner
miljget mest muligt.
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Len pre krajiny EU.

Elektrické naradie nevyhadzujte do komunalneho odpadu!

Podia eurdpskej smernice 2012/19/EU o nakladani s pouzitymi elektricky-
mi a elektronickymi zariadeniami a zodpovedajucich ustanoveni pravnych
predpisov jednotlivych krajin sa pouzité elektrické naradie musi zbierat’
oddelene od ostatného odpadu a podrobit’ ekologicky Setrnej recyklacii.

Samo za drzave EU.

Elektricnega orodja ne odstranjujte s hiSnimi odpadki!

V skladu z Evropsko direktivo 2012/19/EU o odpani elektri¢ni in elektronski
opremi in z njenim izvajanjem v nacionalni zakonodaji je treba elektricna
orodja ob koncu nijihove Zivljenjske dobe lo€eno zbirati in jih predati v
postopek okolju prijaznega recikliranja.

Csak EU-orszagok szamara.

Az elektromos kéziszerszamokat ne dobja a haztartasi szemétbe!

A hasznalt villamos és elektronikai késziilékekrol sz6l6 2012/19/EU
iranyelv és annak a nemzeti jogba valé atiiltetése szerint az elhasznalt
elektromos kéziszerszamokat kiilon kell gydijteni, és kdrnyezetbarat médon
Ujra kell hasznositani.

Samo za EU-drZave.

Elektricne alate ne odlazite u ku¢ne otpatke!

Prema Europskoj direktivi 2012/19/EU o starim elektri¢nim i elektronic¢kim
strojevima i uskladivanju s hrvatskim pravom istro$eni elektri¢ni alati
moraju se sakupljati odvojeno i odvesti u pogon za reciklazu.

Jen pro staty EU.

Elektrické naradi nevyhazujte do komunalniho odpadu!

Podle evropské smérnice 2012/19/EU o nakladani s pouzitymi elecktricky-
mi a elektronickymi zarizenimi a odpovidajicich ustanoveni pravnich pre-
dpisu jednotlivych zemi se pouzita elektricka naradi musi sbirat oddélené
od ostatniho odpadu a podrobit ekologicky Setrnému

recyklovani.

Tylko dla panstw UE.

Prosze nie wyrzucac¢ elektronarzedzi wraz z odpadami domowymi!
Zgodnie z europejskg Dyrektywa 2012/19/EU dot. zuzytego sprzetu elek-
trycznego i elektronicznego oraz odpowiednikiem w prawie narodowym
zuzyte elektronarzedzia muszg by¢ oddzielnie zbierane i wprowadzane do
ponownego uzytku w sposob nieszkodliwy dla $rodowiska.

Numai pentru tarile din UE.

Nu aruncati echipamentele electrice la fel ca reziduurile menajere!
Conform Directivei Europene 2012/19/EU privitoare la echipamente
electrice si electronice scoase din uz si in conformitate cu legile nationale,
echipamentele electrice care au ajuns la finalul duratei de viata trebuie sa
fie colectate separat si trebuie sa fie predate unei unitati de reciclare.

Kehtib vaid EL maade suhtes.

Arge kasutage elektritddriistu koos majapidamisjaatmetega!

Vastavalt EU direktiivile 2012/19/EU elektri- ja elektroonikaseadmete
jaatmete osas ja kooskodlas igas riigis kehtivate seadustega, kehtib
kohustus koguda kasutatud elektritodriistad eraldi kokku ja suunata need
keskkonnasdbralikku taasringlusesse.

Tikai attieciba uz ES valstim.

Neutilizéjiet elektriskas ierices kopa ar sadzives atkritumiem!

levérojot Eiropas Direktivu 2012/19/EU par elektrisko un elektronisko
iekartu atkritumiem un tas ievieSanu saskana ar nacionalo likumdo$anu,
elektriskas ierices, kas nokalpojusas savu mazu, ir jasavac daltti un jaat-
griez videi draudzigas parstrades vietas.

Tik ES 3alims.

Nemesti elektros prietaisy kartu su kitomis namy dkio atliekomis!

Pagal Europos Sajungos direktyvg 2012/19/EU dél elektros ir elektroninés
jrangos atlieky ir jos vykdymo pagal nacionalinius jstatymus elektros
jrankius, kuriy tinkamumo naudoti laikas pasibaigé, reikia surinkti atskirai ir
perduoti aplinkai nekenksmingo pakartotinio perdirbimo jmonei.

Adeins fyrir [bnd ESB:

Ekki henda rafmagnsteekjum med heimilisurgangi!

| fylgni vid evrépsku tilskipunina 2012/19/EU um fargadan rafbinad og
rafreenan banad og framkvaemd pess i samraemi vid innlend 16g, verda
rafmagnstaeki sem Ur sér gengin.
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scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH ¢ Giinzburger Str. 69 « D-89335 Ichenhausen

Konformitatserklarung

C€

DE erklart folgende Konformitat gemaR EU-Rich- prehlasuje nasledujucu zhodu podla smernice
tline und Normen fiir den Artikel EU a noriem pre vyrobok
hereby declares the following conformity under kinnitab jargmist vastavus vastavalt ELi direk-
GB the EU Directive and standards for the following tiivi ja standardite jargmist artiklinumbrit
article
pareiskia, taip atitiktis pagal ES direktyvos ir
FR déclare la conformité suivante selon la directive standartai §j straipsnj
UE et les normes pour I'article . L - _ -
apliecina Sadu saskana ar ES direktivu
T dichiara la seguente conformita secondo le atbilstibas un standarti sadu rakstu
direttive e le normative UE per I'articolo verklaart hierbij dat het volgende artikel voldoet
ord Prohlasuje nésledujici shodu podle smernice EU aan de daarop betrekking hebbende EG-richtli-
a norem pro vyrobek Jjnen en normen
az EU-iranyelv és a vonatkoz6 szabvanyok szer- 3asiBNnAET 0 COOTBETCTBUM TOBapa crneayrowmm
HU inti kovetkezo megfeleloségi nyilatkozatot teszi AvpekTUBam 1 Hopmam EC
a termékre declara o seguinte conformidade com a Direc-
TS0 ovime izjavljuje da postoji sukladnost prema tiva da UE e as normas para o seguinte artigo
EU-smjernica i normama za sljedece artikle . L . .
declara la conformidad siguiente segun la direc-
RO declara urméatoarea conformitate corespunzator tiva la UE y las normas para el articulo
directivelor si normelor UE pentru articolul erklzrer hermed, at falgende produkt er iover-
™R Normlari geregince asagidaki uygunluk agikla ensstemmelse med nedenstaende EUdirektiver
masini sunar. og standarder:
FIN vakuuttaa taten, ettd seuraava tuote tayttaa ala forsakrar harmed féljande 6verensstammelse
esitetyt EU-direktiivit ja standardit enligt EU-direktiv och standarder for foljande
artikeln
PL deklaruje, ze produkt jest zgodny z nastepuja-
cymi dyrektywami UE i normami erklarer herved felgende samsvar under EU-
direkti tandarder for falgende artikkel
SLO izjavlja sledeco skladnost z EU-direktivo in nor- rektiv og stancarder for 1oigende artikke
mami za artikel

Bandsage - BASA3

B sores6/EC_oe/ssiEC

& 2014/35/EU 2006/42/EC
Annex IV
. 2006/28/EC Notified Body: TUV Rheinland LGA Products GmbH
X TillystraRe 2

. 2005/32/EC D-90431 Nirnberg Germany
Notified Body No.: 0197

Reg. No.: BM 503600980001 / 503600990001

2014/30/EU

B 2004722iEC

B 1900s5/EC
B 2014680
B oor3o6/EC
B3 201185/EU

Standard references: EN1807-1:2013;EN60204-1:2006+A1:2009+AC:2010; EN55014-1:2006+A1:2009+A2:2011 ;
EN55014-2:1997+A1:2001+A2:2008; EN6100-3-2:2013 ; EN6100-3-3:2014

. 5

Unterschrift / Markus Bindhammer / Technical Director

Annex V

Annex VI

Noise: measured Lwa= xx dB(A); guaranteed Lwa= xx dB(A)
Notified Body:

Notified Body No.:

. 2004/26/EC

’ Emission. No:

|
|
|
|
|
‘ 2000/14/EC_2005/88/EC
|
|
|
|

Ichenhausen, den 06.10.2016

Art.-No. 1901503901 / 1901503902
Subject to change without notice

Documents registar: Christian Wilhelm
Gunzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen
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Offensichtliche Méngel sind innerhalb von 8 Tagen nach Erhalt der Ware anzuzeigen, andernfalls verliert der Kaufer samtliche Anspriiche  Fertigungsfehler unbrauchbar werden sollte, kostenlos ersetzen. Fiir Teile, die wir nicht selbst herstellen, leisten wir nur insoweit Gewahr,

wegen solcher Mangel. Wir leisten Garantie fiir unsere Maschinen bei richtiger Behandlung auf die Dauer der gesetzlichen Gewahr- als uns Gewahrleistungsanspriiche gegen die Vorlieferanten zustehen. Die Kosten fiir das Einsetzen der neuen Teile tragt der Kaufer.
leistungsfrist ab Ubergabe in der Weise, dass wir jedes Maschinenteil, dass innerhalb dieser Zeit nachweisbar in Folge Material- oder Wandlungs- und Minderungsanspriiche und sonstige (iche sind lossen.

Warranty GB
Apparent defects must be notified within 8 days from the receipt of the goods. Otherwise, the buyeris rights of claim due to such defects tion within such period of time. With respect to parts not manufactured by us we only warrant insofar as we are entitled to warranty claims
are invalidated. We guarantee for our machines in case of proper treatment for the time of the statutory warranty period from delivery in against the upstream suppliers. The costs for the installation of the new parts shall be borne by the buyer. The cancellation of sale or the

such a way that we replace any machine part free of charge which provably becomes unusable due to faulty material or defects of fabrica-  reduction of purchase price as well as any other claims for damages shall be excluded.

Garantie FR

Des défauts visibles doivent étre signalés au plus tard 8 jours aprés la réception de la marchandise, sans quoi liacheteur perd tout droit & sont garanties que si nous possédons des droits a la garantie vis-a-vis des fournisseurs respectifs. Les frais pour la mise en place des
des redevances pour de tels défauts. Nous garantissons nos machines, dans la mesure ou elles sont maniées correctement, pour la durée  nouvelles piéces sont & la charge de liacheteur. Tous droits a rédhibition et toutes prétentions a diminutions ainsi que tous autres droits a
légale de garantie & compter de la remise dans ce sens que nous remplagons gratuitement toute piéce de la machine devenue inutilisable  liindemnité sont exclus.

durant cette période pour des raisons dierreur de matériau ou de fabrication. Toutes piéces que nous ne fabriquons pas nous-mémes ne

Garanzia |

Vizi evidenti vanno segnalati entro 8 giorni dalla ricezione della merce, altrimenti decadono tutti i diritti delliacquirente inerenti a vizi del materiale o di fabbricazione tali da renderlo inutilizzabile. Per componenti non fabbricati da noi garantiamo solo nella misura nella quale
genere. Appurato un impiego corretto da parte delliacquirente, garantiamo per le nostre macchine per tutto il periodo legale di garanzia a noi stessi possiamo rivendicare diritti a garanzia nei confronti dei nostri fornitori. Le spese per il montaggio dei componenti nuovi sono a

decorrere dalla consegna in maniera tale che itui gratuif ite qualsiasi componente che entro tale periodo presenti dei vizi di carico delliacquirente. Sono escluse pretese di risoluzione per vizi, di riduzione o ulteriori pretese di risarcimento danni.

Garantia ES

Los defectos evidentes deberan ser notificados dentro de 8 dias después de haber recibido la mercancia, de lo contrario el comprador de fallas de material o de fabricacion. Las piezas que no son fabricadas por nosotros mismos seran garantizadas hasta el punto que
pierde todos los derechos sobre tales defectos. Garantizamos nuestras maquinas en caso de manipulacion correcta durante el plazo de nos corresponda garantia del suministrador anterior. Los costes por la colocacién de piezas nuevas recaen sobre el comprador. Estan
garantia legal a partir de la entrega. Sustituiremos gratuitamente toda pieza de la maquina que dentro de este plazo se torne indtil a causa I derechos por i i aminoraciones y otros derechos de indemnizacion por dafios y perjuicios.

Garantia PT

Para este aparelho concedemos garantia de 24 meses. A garantia cobre exclusivamente defeitos de matérial ou de fabricagéo. Pegas as instrugdes de servigo, falhas da instalagéo elétrica por inobservangia das normas relativas a electricidade. Além disso, a garantia s6
avariadas s&o substituidas gratuitamente. cabe ao cliente efetuar a ituicdo. Assumimos a garantia uni de pegas genuinas. podera ser reinvidicada para aparelhos que néo tenham sido consertados por lerceiros. O cartao de garantia s6 vale em conexdo com
NZo ha direito & garantia no caso de: pegas de desgaste, danos de transporte, danos causados pelo manejo indevido ou pela desatengdo  a fatura.

Garantie NL

Zichtbare gebreken moeten binnen de 8 dagen na ontvangst van de goederen worden gemeld, zo niet verliest de verkoper elke aanspraak  echter bij verkeerd gebruik of verkeerde behandeling van de machine. Voor onderdelen die wij niet zelf produceren, geven wij enkel de
op grond van deze gebreken. Onze machines worden geleverd met een garantie voor de duur van de wettelijke garantietermijn. Deze garantie die wij zelf krijgen van de oorspronkelijke leverancier. De kosten voor de montage van nieuwe onderdelen vallen ten laste van de
termijn gaat in vanaf het moment dat de koper de machine ontvangt. De garantie houdt in dat wij elk onderdeel van de machine dat binnen  koper. Eisen tot het aanbrengen van veranderingen of het toestaan van een korting en overige schadeloosstellingsclaims zijn uitgesloten.
de garantietermijn aantoonbaar onbruikbaar wordt als gevolg van materiaal- of productiefouten, kosteloos vervangen. De garantie vervalt

Garanti NO
Apenbare mangler skal meldes innen 8 dager etter at varen er mottatt, ellers taper kunden samtlige krav pga slik mangel. Vi gir garanti for ~ selv, yter vi garanti kun i den ¢ ing som g; il mot under tilkommer oss. Kjeperen bzerer kostnadene ved montering
at vare maskiner ved riktig behandling under den rettslige garantitidens varighet, fra overlevering, pa den maten at vi erstatter kostnadsfritt ~av nye deler. Endrings- og verditapskrav og evrige ing: ert

hver maskindel, som innen denne tiden paviselig er ubrukbar som fglge av material- eller produksjonsfeil. For deler som vi ikke produserer

Garanti SE

Uppenbara brister ska anmalas inom 8 dagar efter mottagandet, i annat fall forlorar koparen samtliga anspréak pa grund av dessa brister. sjalva tillverkar, lamnar vi endast garanti i s& matto, som vi sjélva far garanti av vara underleverantérer. Kostnaderna for monteringen av de
Vilamnar garanti for vara maskiner vid riktig hantering for den lagenliga garantitiden fran 6vertagandet pa det sattet, att vi kostnadsfritt nya delarna bar koparen. Férandrings och vardeminskningsansprék och 6vriga skadestandsansprak ar uteslutna.
ersatter varje maskindel, som inom denna tid blir obrukbar bevisligen som f6ljd av material eller tillverkningsfel. For delar, som vi inte

Garanti DK

Med denna maskin f6ljer en 24 manaders garanti. Garantin tacker endast material- och konstruktionsfel. Defekta delar ersatts utan tacker ej, transportskador, skador av felaktig ing och da sk oreskrifter inte beaktats. Vidare kan garantikrav endast
omkostningar, men kunden star fér installationen. Var garanti tacker endast orginal-delar. Ansprak pa garanti éreligger inte for: garantin stéllas for maskiner som inte har reparerats av tredje part.

Takuu FIN

limeisista puutteista tulee ilmoittaa kahdeksan péaivan kuluessa tavaran vastaanottamisesta. Muutoin ostaja ei voi vaatia korvausta ko. té johtuen. Osille, joita emme valmista itse, annamme takuun vain mikéli osien toimittaja on antanut niista takuun meille. Uusien osien
puutteista. Annamme takuun oikein kasitellyille koneil isaatei i jaksi tavaran luovutuksesta alkaen siten, etta vaihd maksaa ostaja. Purku- ja vahenny i ja muut vahingonkor timukset eivat tule kysy
me korvauksetta minka tahansa koneenosan, joka osoittautuu taman ajan kayttokelv i raaka-aine- tai It irhees-

Zéruka SK

Zrejmé vady musia byt predstavené v priebehu 8 dni po obdrzani tovaru, ina¢ zakaznik strati vSetky naroky tykajice sa takejto vady. nevyrabame, poskytujeme zaruku iba v rozsahu, v ktorom nam prislu$i narok na zaruéné pinénie k subdodavatelovi. Za trovy tykajice sa

Pondkame zéruku na na$e aparaty, ktoré si spravne pouzivané pocas zakonného terminu zaruky tak, Ze b v ime kazdu ¢ast  inStalacie novej suci je zodpovedny zakaznik. Narok na vymenu tovara, na zfavu a iné naroky na nahradenie $kody su vylicené.
aparétu, ktora sa v priebehu tohto ¢asu moze stat e k materialnej &i vyrobnej vady. Na ¢asti ktoré sami

Garancija SLO

Ocitne pomanijkljivosti je potrebno naznaniti 8 dni po prejemu blaga, v nasprotnem primeru izgubi kupec vse pravice do garancije zaradi ali slabe izdelave neuporaben. Za dele, ki jih sami ne izdelujemo, jam¢&imo samo toliko, kolikor zahteva garancija drugih podjetij. Stroski za
tak$nih pomanjkljivosti. Za nae naprave dajemo garancijo ob pravilni uporabi za ¢as ¢ roka g ije od predaje in vstavljanje novih delov nosi kupec. Zahteve za spreminjanje in zmanj$anje ter ostale zahteve za nadomestilo $kode so izkljucene.
sicer na takSen nacin, da vsak del naprave ¢ imo, za ga bi se v tem roku izkazalo, da je zaradi slabega materiala
Zéruka CZ

Viditelné vady jsou poukazatelné béhem 8 dni od obdrzeni zboZi, jinak ztraci zakaznik vSechny naroky tykajici se takovychto vad. které sami neopravujeme, poskytujeme zaruku pouze v rozsahu , v némz nam pfislusi narok na zaruéni pinéni vici subdodavateli . Naklady na
Poskytujeme zaruku na nase stroje, s kterymi je spravné zachazeno, na dobu zakonnné zarucni Ihity zacinajici od doruceni tak, Ze bezplatné  instalaci nového dilu nese zakaznik. Narok na vyménu zbozi, na slevu a jiné naroky na od$kodnéni jsou vyloucené.
vyménime kazdou Cast stroje, ktera se béhem této doby muze stat prc € nepouZzitelnou n& ialové ¢i vyrobni vady. Na dily,

Garantii EST
limselgetest vigadest tuleb teatada 8 paeva jooksul pérast kauba kattesaamist, vastasel juhul kaotab ostja kdik Sigused garantiile nimetatud me ise ei tooda, anname garantii vaid selles osas, mis tarnija on meile garanteerinud. Uute osade paigaldamise kulud kannab ostja. Muutmis-
vigade téttu. Oige késitsemise korral anname oma masinatele garantii seadusega ettendhtud ajaks alates kauba il i nii, et ja isatsiooninduded ning muud kahjutasunduded vélistatakse.

tasuta vélja koik masina osad, mis nimetatud aja jooksul peaks muutuma terjali- voi tootmi tottu. Osade eest, mida

lapanTna (RUS)

06 o4eBUAHbIX fethekTax HeOGXoANMO YBEAOMUTL B Te4eHHe 8 IHel nocne nonyyeHus Toeapa. B MHOM cryyae Bce np: oKy B maTepuanax Unu Npu M3roToBneHnn. Ha Yactn MalnHel, KOTopble Mbl HE M3roTaBNMBaem Camu, Mbl IPEAOCTaBNAEeM rapaH-
no Takum fiecpektam He . Mbi rapaHTIo Ha HaLLM MaLLMHBI MPY YCNIOBUI NPABUMBHOTO O0BpALLEHNS C HIMK. TWK B TOIh Mepe, HacKoMbKo Hac Ie npt K naroTosuTensm. Pacxofibl No 3ameHe AeTaneii HeceT nokynarenb.
FapaHTus AeiicTByeT C MOMEHTa nepeayy MallHbI B TeHEHUe YCTAHOBMEHHOTO 3aKOHOM rapaHTUIAHOTO cpoka. B TeueHune atoro el Ha p: [i0roBopa Kynnu-npoaaxu, wrpadbl 1 npoune o yuiepba A,

rapaHTMpyem 6ecnnatHyio 3amMeHy MoBoit YacT! MaLLMHLI, €CII OHI CTanM HENPUrOAHbI K MCMIONb30BaHMIO B Pe3ynbTaTe [0Ka3yeMbIX OLWnGok

Gwarancja (POL)

Wszelkie uszkodzenia muszg by¢ zgtaszane w przeciagu 8 dni od daty otrzymania towaru, w przeciwnym wypadku, prawo do reklamacji z zaleceniami. W odniesieniu do czesci nie produkowanych przez nas, gwarancja obowigzuje tylko w przypadku naszych dostawcow. Koszty
wygasa. Gwarantujemy, Ze w czasie trwania gwarancji wymienimy wszelkie cze$ci maszyny, ktdre okazg sie niesprawne na skutek wad instalacji nowych czesci sa ponoszone przez klienta. O lia wynikle z L i maszyny oraz redukcje ceny zakupu maszyny w
materiatu z jakiego zostaty wykonane lub btedéw w produkcji bez dodatkowych optat pod warunkiem, ze maszyna bedzie obstugiwana zgodnie  ramach reklamacji nie beda rozpatrywane.

Garantija (LAT)

Acimredzami defekti ir japazino 8 dienu laika no preces sanemsanas. Pret&ja gadijuma pircéja tiesibas pieprasit atlidzibu par $adiem AttiecTba uz rezerves dalam, kuras nav misu razotas, més garantéjam tikai gadijuma, ja mums ir garantija no saviem piegadatajiem. Jauno

defektiem ir spgka neesoSas. Més dodam garantiju savam iekartam, ja pircéjs pret tam atbilstosi izturas garantijas laika. Més appemamies detalu ir j pircéjam. Pirkuma atcelana vai pirkuma cenas samazina$ana, ka arf jebkuras citas prasibas par

bez maksas piegadat jebkuru rezerves dalu, kas iesp&jams k|uvusi nelietojama bojatu materialu vai razo$anas defektu dé| $aja laika perioda. bojajumu atlidzina$anu netiek izskatitas.

Garantija (LIT)

Dél akivaizdziai matomy defekty turi bati informuota per 8 dienas nuo jrenginio gavimo momento. Kitu atveju pirkéjo teisé reiksti pretenzijg ar gamyklinio broko. Mes neatsakome uz dalis, pagamintas ne misy ir jusy gautas i$ kito tiekéjo. Naujy daliy montavimo kastai yra pirkéjo
dél 8iy defekty yra negaliojanti. Savo jrenginiams mes garantuojame jstatymo nustatyta pilng aptarnavima garantinio laikotarpio metu, jei yra atsakomybé. Pirkimo nutraukimas ar pirkimo kainos sumazinimas, kaip ir bet kurios kitos pretenzijos dél nuostoliy nebus patenkinamos.
laikomasi gamintojo-vartotojo susitarimo ir mes pazadame nemokamai pakeisti bet kurias masinos dalis, sugedusias dél blogos medZiagos

Német garancia HU

A nyilvanvalé hianyokat az aru atvétele utan 8 napon beliil be kell jelenteni. Egyéb esetekben a vevé az ilyen hianyokkal kapcsolatos felé jotallasi igényt ta unk. Az 4j é asanak koltségei a vevot terhelik. Az atalakitasi és arleszallitasi igények,
Osszes igényét elvesziti. Helyes alat esetén gépei az atadastol a torvényileg szabalyozott jotallas idétartama alatt garanciat valamint egyéb kartéritési igények ki vannak zarva. A flirészlap kop6 alkatrésznek szamit, ezért alapvetéen minden garanciaigény alol ki
biztositunk oly médon, hogy dijmentesen kicseréliink minden olyan alkatrészt, amely ezen id6 alatt bizonyithatéan anyaghiba vagy gyarta-  van zarva

si hiba miatt valt hasznalhatatlanna. A nem sajat gyartasu alkatrészekért csak abban az esetben vallalunk garanciat, ha beszalliténk
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